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INTISARI 

 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh penerapan otomatisasi 

mesin digester press terhadap efektivitas produksi Crude Palm Oil (CPO) di PT. 

Pusaka Megah Bumi Nusantara dan mengetahui bagaimana kinerja karyawan 

sebelum dan sesudah penerapan otomatisasi. Metode penelitian yang digunakan 

adalah metode kuantitatif dengan pendekatan analisis regresi. Data diperoleh 

melalui observasi langsung dan wawancara dengan karyawan serta staff, kemudian 

data oil losess sebelum penerapan otomatisasi pada bulan Juni hingga Agustus dan 

sesudah penerapan otomatisasi pada bulan Oktober hingga Desember diperoleh dari 

laboratorium pabrik. Hasil penelitian menunjukkan bahwa penerapan otomatisasi 

pada mesin digester press memiliki pengaruh signifikan terhadap peningkatan 

efektivitas produksi CPO. Didapatkan presentase oil losess mesin press setelah 

penerapan otomatisasi sebesar 3,995% yang mengalami penurunan sebesar 0,515% 

dari presentase oil losess sebelum penerapan otomatisasi mesin digester press 

sebesar 4,51%. Penerapan otomatisasi mesin digester press mencapai standart oil 

losess press yang telah ditetapkan perusahaan sebesar 4%. Setelah penerapan 

otomatisasi, proses pengoperasian mesin digester press menjadi lebih efisien karena 

karyawan tidak harus melakukan pengecekan volume digester dan mesin bekerja 

berdasarkan waktu, tekanan, suhu dan ampere yang telah ditentukan, dengan 

adanya otomatisasi pada mesin digester dan press, karyawan dapat fokus pada 

tugas-tugas lain yang lebih bernilai tambah, seperti pemantauan proses secara 

keseluruhan, perawatan mesin serta kebersihan lingkungan kerja.  

 

Kata kunci: otomatisasi, digester press, efektivitas, produksi CPO.  


