DAFTAR PUSTAKA
Alamsyah, C. W., Walujodjati, E., & Rahadian, S. P. (n.d.). Manajemen Risiko
K3 Pekerjaan Jalan Tol Cisumdawu Phase I11. 1, 60—69.

Darmayani, S., Sa’diyah, A., Supiati, S., Muttaqin, M., Rachmawati, F., Widia, C.,
Pattiapon, M. L., Rahayu, E. P., Indiyati, D., & Sunarsieh, S. (2023).
Kesehatan Keselamatan Kerja (K3). Widina Bhakti Persada Bandung, Jawa

Barat.

Friend, M. A., & Kohn, J. P. (2007). Fundamentals of Occupational Safety and
Health.

Hadiyanti, R. (2017). Pengaruh Pelaksanaan Program Keselamatan dan

Kesehatan Kerja Terhadap Produktivitas Kerja Karyawan. 3(3), 12-23.

Herdiansyah, H. (2018). Pengelolaan Konflik Sumber Daya Alam Terbarukan di
Perbatasan dalam Pendekatan Ekologi Politik. Jurnal Hubungan
Internasional, 7(2). https://doi.org/10.18196/hi.72134

ILO. (2013). Keselamatan dan Kesehatan Kerja, Keberlanjutan melalui
perusahaan yang kompetitif dan bertanggung jawab (SCORE). Modul 5, /
International Labour Office. - Jakarta: ILO, (Keselamatan dan Kesehatan

Kerja di Tempat Kerja)

IRAWAN, A. (2015). Pemanfaatan cocopeat dan arang sekam padi sebagai media
tanam bibitcempaka wasian (Elmerrilia  ovalis).1, 805-808.
https://doi.org/10.13057/ pshmbi/m010423

Laila, L., Darma, A. Y., & Karuniawan, A. (2021). Penggunaan Metode Failure Mode
And Effect Analysis Untuk Mengidentifikasi Kegagalan Dan Pemilihan Tindakan
Perawatan (Kasus Stasiun Klarifikasi Pabrik Kelapa Sawit Langling). Jurnal VVokasi
Teknologi Industri (Jvti), 3(1), 31-35. https://doi.org/10.36870/jvti.v3il.226

Mangkunegara. 2002. Manajemen Sumber Daya Manusia Perusahaan. Bandung:

PT Remaja Rosda Karya

Mendoza, S. D., Nieweglowska, E. S., Govindarajan, S., Leon, L. M., Berry, J. D.,

51


https://doi.org/10.13057/

Tiwari, A., Chaikeeratisak, V., Pogliano, J., Agard, D. A., Bondy-Denomy, J.,
Chatterjee, P., Jakimo, N., Lee, J., Amrani, N., Rodriguez, T., Koseki, S. R.
T., Tysinger, E., Qing, R., Hao, S., ... Wang, H. (2020). No F=#1A LR %
Hul & L7EEEmRE IR T 2 R FEIRIC B9 2 i Bt 4y
HrTitle. Nature Microbiology, 3(1), 641. http://dx.doi.org/10.1038/s41421-
020-0164-
0%0ANttps://doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps://www.golder.
com/insights/block-caving-a-viable-
alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-
2%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05

Mokoginta, A. ., Pasasa, L. ., & Tandiary, M. R. (2020). Analisis Faktor-Faktor
yang Mempengaruhi Kepatuhan Pelaksanaan K3 pada Proyek Konstruksi di

Kota Manado. Jurnal Teknik Sipil Dan
Arsitektur,  8(2), 167-176.
https://doi.org/10.32722/jtsa.v8i2.1231

Narandreswara, R., & Pamardi, L. P. (2023). Evaluasi Sistem Keselamatan dan
Kesehatan Kerja K3 pada Stasiun Sterilizer menggunakan Metode Hirarc.
1(September), 2032—-2039.

Nugroho, B. (2021). ANALISIS EFISIENSI SLUDGE CENTRIFUGE GUNA
PENGENDALIAN Institut Pertanian Stiper , Yogyakarta Email:
kuni@instiperjogja.ac.id PENDAHULUAN Konsumsi domestik minyak
kelapa sawit mengalami kenaikan secara drastis dari tahun 1980 hingga saat
ini (Gambar 1). Majamecha, 3(2), 127-139.

Nur, M. (2021). Analisis Tingkat Risiko Kesehatan Dan Keselamatan Kerja (K3)
Dengan Menggunakan Metode Hirarc Di Pt. Xyz. Jurnal Teknik Industri
Terintegrasi, 4(1), 15-20. https://doi.org/10.31004/jutin.v4i1.1937

OSHA, T. (2002). OSHA. Toxic and Hazardous Substances in Occupational
Exposure to Hexavalent Chromium.

Ramadhan, F. (2017). Analisis Kesehatan dan Keselamatan Kerja ( K3 )

52


http://dx.doi.org/10.1038/s41421-020-0164-0%0Ahttps:/doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps:/www.golder.com/insights/block-caving-a-viable-alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-2%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05
http://dx.doi.org/10.1038/s41421-020-0164-0%0Ahttps:/doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps:/www.golder.com/insights/block-caving-a-viable-alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-2%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05
http://dx.doi.org/10.1038/s41421-020-0164-0%0Ahttps:/doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps:/www.golder.com/insights/block-caving-a-viable-alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-2%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05
http://dx.doi.org/10.1038/s41421-020-0164-0%0Ahttps:/doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps:/www.golder.com/insights/block-caving-a-viable-alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-2%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05
http://dx.doi.org/10.1038/s41421-020-0164-0%0Ahttps:/doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps:/www.golder.com/insights/block-caving-a-viable-alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-2%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05
http://dx.doi.org/10.1038/s41421-020-0164-0%0Ahttps:/doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps:/www.golder.com/insights/block-caving-a-viable-alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-2%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05
https://doi.org/10.32722/jtsa.v8i2.1231

Menggunakan Metode Hazard Identification Risk Assessment and Risk
Control ( HIRARC ). November.

Ramli, Soehatman. 2010. Sistem Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja
OHSAS 18001. Jakarta: PT Dian Rakyat

Riandadari, U. (2019). Identifikasi Bahaya dengan Metode HIRARC dalam
UpayaMemperkecil Risiko Kecelakaan Kerja di PT . PAL Indonesia. Jurnal
Teknik Mesin UNESA, 08(01), 34-40.
https://ejournal.unesa.ac.id/index.php/jurnal-pendidikan-teknik-

mesin/article/view/27090

R.Pramvisi, T.Pandria. 2022 Analisis Manajemen Risiko Kesehatan Dan
Keselamatan Kerja Pengelolaan Limbah di PT. Socfindo Dengan Metode
HIRARC. Jurnal Serambi Engineering. Vol VII (Issue 3) 3534-3539

Samosir, I. A., Kesehatan, F. I., Islam, U., & Alauddin, N. (2014). Analisis potensi
bahaya danpengendaliannya dengan metode hirac.

SAPUTRA, A. |, & JUBAIDI, J. (2023). Percepatan Biodegradasi Pome (Palm
Oil Mill Effluent) Dengan Penambahan Senyawa Nitrogen Dan Phosphate
Untuk Merangsang Percepatan Metabolisme Bakteri Pemakan Minyak.
Journal of Nursing and Public Health, 11(1), 11-17.
https://doi.org/10.37676/jnph.v11i1.4060

Suma’mur. (2013). Keselamatan Kerja dan Pencegahan Kecelakaan. CV Haji
Masagung.

Tarigan, R. K. (2023). Perhitungan Kebutuhan Steam Pada Proses Pemisahan
Minyak Pada Sludge Separator di Stasiun Klarifikasi Pabrik Kelapa Sawit PT
. XYZ.Darmayani, S., Sa’diyah, A., Supiati, S., Muttaqin, M., Rachmawati, F.,
Widia, C., Pattiapon, M. L., Rahayu, E. P., Indiyati, D., & Sunarsieh, S.
(2023). Kesehatan Keselamatan Kerja (K3). Widina Bhakti Persada Bandung,
Jawa Barat.

Gaustama Putra, O. S. (2022). Analisis Potensi Bahaya di Area Produksi Kelapa
Sawit. VI1(2), 2913-2921.

Hadiyanti, R. (2017). Pengaruh Pelaksanaan Program Keselamatan dan

53



Kesehatan Kerja Terhadap Produktivitas Kerja Karyawan. 3(3), 12-23.

Herdiansyah, H. (2018). Pengelolaan Konflik Sumber Daya Alam Terbarukan di
Perbatasan dalam Pendekatan Ekologi Politik. Jurnal Hubungan
Internasional, 7(2). https://doi.org/10.18196/hi.72134

Mendoza, S. D., Nieweglowska, E. S., Govindarajan, S., Leon, L. M., Berry, J. D,
Tiwari, A., Chaikeeratisak, V., Pogliano, J., Agard, D. A., Bondy-Denomy, J.,
Chatterjee, P., Jakimo, N., Lee, J., Amrani, N., Rodriguez, T., Koseki, S. R.
T., Tysinger, E., Qing, R., Hao, S., ... Wang, H. (2020). No =& { ik %
Hul & LIAEEmEImE 1ICB0T 5 RS IR 2 ey Bt 4y
HrTitle. Nature Microbiology, 3(1), 641. http://dx.doi.org/10.1038/s41421-
020-0164-
0%0Ahttps://doi.org/10.1016/j.solener.2019.02.027%0Ahttps://www.golder.
com/insights/block-caving-a-viable-
alternative/%0A???%0Ahttp://dx.doi.org/10.1038/s41467-020-15507-
2%0Anhttp://dx.doi.org/10.1038/s41587-020-05

Nugroho, B. (2021). ANALISIS EFISIENSI SLUDGE CENTRIFUGE GUNA
PENGENDALIAN Institut Pertanian Stiper , Yogyakarta Email:
kuni@instiperjogja.ac.id PENDAHULUAN Konsumsi domestik minyak
kelapa sawit mengalami kenaikan secara drastis dari tahun 1980 hingga saat
ini (Gambar 1). Majamecha, 3(2), 127-139.

Nur, M. (2021). Analisis Tingkat Risiko Kesehatan Dan Keselamatan Kerja (K3)
Dengan Menggunakan Metode Hirarc Di Pt. Xyz. Jurnal Teknik Industri
Terintegrasi, 4(1), 15-20. https://doi.org/10.31004/jutin.v4i1.1937

Ulimaz, A., Ansar, M., Agroindustri, P. S., Teknologi, J., Pertanian, I., Negeri, P.,
Laut, T., & Laut, K. T. (2022). Analisis Keselamatan dan Kesehatan Kerja
pada Stasiun Loading Ramp dengan Metode HIRARC di PT . XYZ. 1(3), 268—
279. https://doi.org/10.55123/insologi.v1i3.573

54



DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1. Peta Lokasi PT. Ramajaya Pramukti

Buatan=

Pekanbaru

RIAU

SUMATERA BARAT._
Padang

55



Lampiran 2 SOP Intruksi Kerja Stasiun Klarifikasi

== sinan"pﬁ

INSTRUKSI KERJA STASIUN KLARIFIKAS]

B DR LTHER | HrERLARTASCRADLTIM-PRIESDE
Bo Reatsl 70

Jumilah. Halaman

4

Tangoal Pembialan

1 Fehruarl 1593

56

Rederorsi |5-DP.'5MART-HCMD-1-TLLPKHE Tangaal Terbd 3 Januari 2022
Potensi
Mo Tahapan Farja Standar Hasil Alat Hasja -
Hobarisnjutan Poionsi Dampak
[Parsi n: Gunalan Alat Palind Diiri (APTY) dan parien. lainnya yang d atiar sehelum memulkai EELN
1 |Fenyaringan
o,  Sebelum Operasl } Peralatan dalam |Sikat, Sekop [iecelakaan kerja,  |Morgacu e
1. Orain sard Trap tank dan crude ofl fank, sampal pasi dan lumpur kondisl baik dan slap [Arghkong jeeroemanan ISBPR  dan MAL
s, dinparasian. fingkungan. masing-masing
2. Seliap pagi, lakukan pencucian pada wibrading scnesn. unit
2. Selama Operasd
1. Konirol volumekapasiias sand ap tank dan cnade ol tank istap
Konstan
2. Lakuican drain pada sand frap tank sebiag B jam sekall. | Fowran serpeah dar
3. Amali kondisi ampltudsigetaran pada sonsen. 1'::'3‘:‘
4. Femisahan koioan demgam minpak berdamgsung dengan bailc [ aling R
{loionan elatif kening) tidak nersumsaL
5. Eoioran dikembalikcan ke digesier malalul frul slevaiorn
IC. Seielah Operasd
1. Fasfkan lidak ada lagl cairan yang mengallr darl sard rap tank | Mesin dalam posisi
ke vibrating scresn. off dan bersin
2 "Esop” wibrating screen dan pastikan check valve umpan sodaky
Reriuup
2 |[Pengendapan
&, Sebelum Operasi | Peralatan dalam |Siat Sekop fleceakaan kerja, |Morgecu (]
1. Lakuican ovay kampar- ke Ralus paeda wertical Contiruous tank. kondisi baik dan siap |Argkong |pericemaran IZBFR  dan BAL
2 Periksa kondis| aksesoris seperil valve, pipa-pipa sieam dan lain- dioperasikan fingkungan. masing-masing
lairrya. unit
IKSMAR TRMC RO TR-PRECSS 3




Lampiran 3 SOP Intruksi Kerja Drain Tangki Stasiun Klarifikasi

@ sinarm INSTRUKS! KERJA DRAIN TANGK DI STASIUN KLARIFIKAS]
aajrbuaingas. andd b
Mo, Dokumen | K/ERAS R T AMCAIDVLTM-PMESTE Jumish Halaman 3
o Fieisl 7o Tanggal Perbaatan 1 Februari 1933
Fisterens |SOFSMARTMCMON Th-FRES Tanggal Terbi 3 Januar 2022
Podensi - ol
Ho. Tahapan Karja Standar Hasil Alat Katja -
Haoba utan Podensi Dampai
- Gunakan Alat Felindung Dir (APDH) dan aratian sebeum memuls
1 bebam Operas
@ PasSian tompal peramgungan uniuk oradin tersedia (bdak |- Peranganan dai di lsck:p [ecdakaan kerja, Mergacu ke ISBPR
mizluag saal dradn dlakuioe). ERasiun Hlarifkasi [angiorg. [percemaran ingloorgan.  (dan WAL masing-
b Orav pada  Sangkiangdd  diakukan  sebelum  pabek dergan netap miasing urit
beroperasi mengutamakan
kebersian  inghkarean
kedja.
2 |Selama Operasi
|a. Lakukan draiv dan pasikan tempat pembuangan orade sesual |- Operaion dapat [Sekop [ecdakaan kera, Mergacu ke ISBPR
dengan yang dietapkan (Shat tabel) keouall uniuk fat pit miengetahul posisl Angiorg. [percemanan ingloorgan.  (dan WAL masing-
. — Torpas e Do taregsl BEMbuagan masing unit
i T Patr tanga Dk Tadk drain
S I.: Tak ' M
i FIz]
lack Tank
b T sk sl O] Tk POl O8] Ton L iglee P T |
Mbate Fu Shacgs Pu
Paai dlchuin won measd [Per Sboborbas wcos sl
& Proseder penanganan siudoe yang d-dain dan angkl sebaga
barilost
1. Bila pabrik mempuryal back @nk
L Buka keorangan open sieam di back fark uniuk
miznirgkatioan iemperatur Sudpes yang bang di-drain dan
tutup kembal ba iempersiur sudah ercapal sesual
kondisl stardar Eﬂiﬂﬂhﬂ Slasiun Karfkas.
IKZSMAR TRAC DN ThA-PRECSI06 2

57



E sinarmas
smyrinaaineas. anad bood!

N

Tahapan Karja

Standar Hasil

Alat Ketja

Polonsi

Hoborianjutan

redalian
Podonsi Dampai

. Lalukan penambalan ar panas |ka diperdukan wniok
masmbaniu mesraikan minyak ke permukaan.

. Mirak yang ferberiuk di permakaan atas caican di back
tank, dikuiip dam dipompalkan ke sand frap fankioruds ol
tank. Selanjuirya lakukan dradn back tark disesuakan
Jurriah pasir yarg terbeniuk di back tank.

Eila paibnik lanpa Back tank dam shedge di-oraie s fab pit

i Sebelum recyciing, dipashikan femperatar sudah sesuai
dengan kondisl slandar operasional. Buka kerangan
open sieam bia temperatr sludge rendah dan siop
kemball bila temperatar sudah lercapal.

. Lakukan penamiahan air panas jika diperukan ook
membaniu meraikkan minyak ke permukaan.

Ii. Miryak yang terbeniuk i permukaan atas caian di fa

i, cilostip dan dipompakan ke sand irap Enk

rw. Pasir dikeluarkan dar dasar fat pit disesuaikan dengan

el sl i Tk pit

]

. Wakts dan freluensi oran sebiap tangkl atau bak (pR)

dierfukan berdasarkan jumlah pasic terikut ke proses dan

wolume langh atau bak [pi) yarg lersedia o pabri.

j4 Khusus oran yang diewatkan meladul bak pergendapan
sebeium dialrkan ke fat pa, pasi harus disrghatisekop wituk

menoegah pasir terkut ke fat pit

feeteiah Operasi

la. Tutup check walve drain sehingga tidak ada lagi cairan yang |-
keliar

. Targiitangki siap Sgunakan.

Pasi  dalam  fangkl [Sekop
keluar dan tangkl siap |Anghorg

digunaian

[eceiakaan kara,
percemaran ingiongan. |dan AL masing-

Mengacy ke ISBPR

miasing it

IKSSMAR TRMC WD T PRiBCS106

Lampiran 4. Struktur Organisasi PT. Ramajaya Pramukti

: S B E—
: |
l—i—_[ ‘ { T )

e

PRODUCTION CONTROLER

Mageswaran Subramaniam

11001163

M. Syafran

MILL MANAGER

02000114

e —

ASKEP KCP
R. Antonius Tarigan| No

MILL

88000047

KTU

M. Rayan

98000069

20 O

\d

ASISTEN PROSES'

Budi Invanto

ASISTEN PROSES | [ ASISTEN MEKANIK PO ASISTEN GRADING | [ ASISTEN GRADING | | ASISTEN LABORATORIUM || ASISTEN PROSES
T. M. Yafi Zhafran | | Y. Yoda Ariesandi Rauf Alghani ‘Anang Dwi P M. Fauza Azma M. Setyo Adtomi

Didik Ardiyant

ASISTEN PROSES |[ ASISTEN MEKANIK]

ASISTEN LISTRIK

Syafrizal

M. Nashiruddin

ASISTEN BIOGAS

ASISTEN BIOGAS'
Fazel Al Dzikri

9000393

18002736 14001188 17002234 12000965 22000911 21001222

13002171

Hendri Juliant M. Muhariadi
23000284 10000508

58

18000101

14001172 23000300




