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LAMPIRAN

Lampiran I. Check sheet skor warna

No| Bl B2 B3 B4 X bar

1 |5 5 5 5 5,00 0
2 |5 5 5 5 5,00 0
3 |4 5 5 4 4,50 1
4 |5 5 4 5 4,75 1
5 |4 4 5 4 4,25 1
6 |4 4 5 4 4,25 1
7 |5 5 4 5 4,75 1
8 |5 5 5 5 5,00 0
9 |4 4 4 5 4,25 1
10 | 4 4 4 5 4,25 1
11 | 4 4 4 5 4,25 1
12 |5 5 4 5 4,75 1
13 | 4 4 5 5 4,50 1
14 1 4 4 5 5 4,50 1
15 |5 5 5 4 4,75 1
16 |4 5 5 4 4,50 1
17 | 4 4 5 5 4,50 1
18 |5 5 4 5 4,75 1
19 |4 4 5 5 4,50 1
20 |5 5 5 5 5,00 0
21 |5 4 4 5 4,50 1
22 | 4 5 4 4 4,25 1
23 |4 5 4 4 4,25 1
24 |5 5 5 4 4,75 1
25 | 4 5 5 4 4,50 1
26 |4 5 5 4 4,50 1
27 |5 5 5 4 4,75 1
28 |4 5 5 4 4,50 1
29 |5 4 4 5 4,50 1
30 |5 5 5 5 5,00 0
31 |4 5 5 5 4,75 1
32 |5 4 5 5 4,75 1
33 |4 4 5 4 4,25 1
34 |5 5 5 5 5,00 0
35 |5 5 5 5 5,00 0
36 |5 5 5 4 4,75 1
37 |5 5 5 4 4,75 1
38 |5 5 5 5 5,00 0
39 |5 5 4 4 4,50 1
40 |5 5 5 5 5,00 0




41 |4 5 5 5 4,75 1
42 |4 4 5 5 4,50 1
43 |5 5 5 5 5,00 0
44 15 5 5 5 5,00 0
45 |5 5 5 5 5,00 0
46 |5 5 5 4 4,75 1
47 |4 5 4 5 4,50 1
48 | 4 5 5 5 4,75 1
49 |4 4 5 5 4,50 1
50 |5 4 5 5 4,75 1
51 |5 5 5 5 5,00 0
52 |5 5 5 5 5,00 0
53 |5 5 5 5 5,00 0
54 |5 5 5 5 5,00 0
55 |5 5 5 5 5,00 0
56 |5 5 5 5 5,00 0
57 |5 5 5 5 5,00 0
58 |5 5 5 5 5,00 0
99 |5 5 5 5 5,00 0
60 |5 5 5 5 5,00 0
61 |5 5 5 5 5,00 0
62 |5 5 5 5 5,00 0
63 |5 5 5 5 5,00 0
64 |5 5 5 5 5,00 0
65 |4 5 5 5 4,75 1
66 |5 5 5 5 5,00 0
67 |5 5 5 5 5,00 0
68 |5 5 5 5 5,00 0
69 |5 5 5 5 5,00 0
70 |5 5 5 5 5,00 0
71 |5 5 5 5 5,00 0
72 |5 5 5 5 5,00 0
73 |5 5 5 5 5,00 0
74 |5 5 5 5 5,00 0
75 |5 5 5 5 5,00 0
76 |5 5 5 5 5,00 0
77 |4 5 5 5 4,75 1
78 |5 5 5 5 5,00 0
79 |4 5 4 5 4,50 1
80 |5 5 5 5 5,00 0
81 |4 5 4 5 4,50 1
82 |5 5 5 5 5,00 0
83 |4 5 5 5 4,75 1
84 |4 5 5 5 4,75 1

64



85 |5 5 5 5 5,00 0
86 |5 4 5 5 4,75 1
87 |5 5 5 5 5,00 0
88 | 5 5 4 4 4,50 1
89 |5 4 5 5 4,75 1
QN |5 4 5 5 4,75 1

4

429,50

65



Lampiran 2. Check sheet skor aroma

No | Bl B2 |B3 | B4 X bar R
1 |31 31 |31 |35 32,00 4
2 135 35 [35 |35 35,00 0
3 129 31 |31 |29 30,00 2
4 131 27 29 |31 29,50 4
5 129 27 29 |29 28,50 2
6 |27 27 29 |27 27,50 2
7 |31 35 [33 [35 33,50 4
8 29 31 |33 |31 31,00 4
9 |27 29 (31 |29 29,00 4
10 |33 27 29 |29 29,50 6
11 | 27 29 |29 |35 30,00 8
12 | 29 29 |33 |31 30,50 4
13 | 27 31 129 |31 29,50 4
14 | 27 29 |29 |31 29,00 4
15 | 27 35 |3 |35 33,00 8
16 | 25 27 29 |27 27,00 4
17 | 27 29 |25 |29 27,50 4
18 |31 33 |31 |39 33,50 8
19 |31 33 [35 |33 33,00 4
20 | 27 31 129 |31 29,50 4
21 |31 29 |29 |33 30,50 4
22 |29 29 |31 |31 30,00 2
23 |29 29 (33 |29 30,00 4
24 |29 29 |33 |27 29,50 6
25 |27 33 129 |27 29,00 6
26 |29 25 |25 |27 26,50 4
27 |31 29 |33 |29 30,50 4
28 |31 3 [35 |33 33,50 4
29 |29 25 |25 |27 26,50 4
30 |33 29 |31 |37 32,50 8
31 |33 31 [31 |31 31,50 2
32 |35 31 |33 |31 32,50 4
33 |29 29 |35 |3 31,00 6
34 |27 27 29 |31 28,50 4
35 129 29 |27 |31 29,00 4
36 |27 29 |33 |27 29,00 6
37 129 27 31 |31 29,50 4
38 |33 37 33 |35 34,50 4
39 |31 31 |27 |31 30,00 4
40 |31 27 |31 |33 30,50 6

66
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41 129 31 |27 |35 30,50 8
42 129 31 129 |31 30,00 2
43 129 29 |33 |31 30,50 4
44 131 29 |29 |31 30,00 2
45 131 27 |31 |33 30,50 6
46 | 29 31 |33 |33 31,50 4
47 131 29 |33 |33 31,50 4
48 | 27 33 |25 |31 29,00 8
49 133 31 |35 |35 33,50 4
50 |33 31 |35 |35 33,50 4
51 |37 3 |37 |37 36,50 2
52 |35 37 |37 |37 36,50 2
53 |31 37 35 |33 34,00 6
54 |37 3 |37 |37 36,50 2
55 |35 37 33 |35 35,00 4
56 |29 31 [31 |29 30,00 2
57 |33 33 |35 |33 33,50 2
58 |35 33 [35 |[35 34,50 2
59 |31 35 |3 |37 34,50 6
60 |37 3 [35 |33 35,00 4
61 |37 35 |3 |33 35,00 4
62 |31 31 |35 |37 33,50 6
63 | 37 3 [35 |37 36,00 2
64 |37 35 |3 |35 35,50 2
65 |35 35 [37 [35 35,50 2
66 |31 35 |3 |33 33,50 4
67 |37 3 |37 |37 36,50 2
68 |33 33 |3 |35 34,00 2
69 |35 37 |3 |33 35,00 4
70 |33 3 [37 |33 34,50 4
71 |35 37 |13 |35 35,50 2
72 |37 33 |37 |37 36,00 4
73 |37 33 |37 |37 36,00 4
74 | 37 37 37 |37 37,00 0
75 |37 39 139 |39 38,50 2
76 |25 31 |33 |35 31,00 10
77 |37 33 |37 |37 36,00 4
78 |27 37 25 |37 31,50 12
79 135 3 |37 |37 36,00 2
80 |31 33 132 |31 31,75 2
81 |37 39 (39 [39 38,50 2
82 |37 3 |37 |37 36,50 2
83 |31 35 |33 |37 34,00 6 A2 0,729 d2 0,88
84 |35 37 |37 |37 36,50 2 Rbar 4,066667 | CP 0,577049
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85 |35 3% |37 |37 36,00 2 D3 0
86 |35 35 |33 |29 33,00 6 D4 2,282
87 |35 3% |3 |37 35,50 2 S 4,621212
88 |33 31 |37 |35 34,00 6
89 |33 27 27 | 27 28,50 6
90 |29 33 [35 |35 33,00 6
2912,75 | 366




Lampiran 3. Check sheet skor rasa

No | Bl B2 |B3 |B4 X bar R
1 |3 3 2 3 2,75 1
2 |3 3 3 3 3,00 0
3 2 3 2 3 2,50 1
4 13 3 3 3 3,00 0
5 |3 3 3 3 3,00 0
6 |3 3 3 3 3,00 0
7 |3 3 3 3 3,00 0
8 |3 3 3 3 3,00 0
9 |3 3 3 3 3,00 0
10 |3 3 3 2 2,75 1
11 |3 3 3 3 3,00 0
12 |3 3 3 3 3,00 0
13 |2 3 3 3 2,75 1
14 |2 3 3 3 2,75 1
15 |3 3 3 3 3,00 0
16 |3 3 3 3 3,00 0
17 |2 3 2 3 2,50 1
18 |3 3 3 3 3,00 0
19 |2 3 3 3 2,75 1
20 |2 2 3 3 2,50 1
21 |3 3 2 3 2,75 1
22 |2 3 3 3 2,75 1
23 |3 4 3 3 3,25 1
24 |3 4 3 4 3,50 1
25 |3 4 4 3 3,50 1
26 |3 3 3 3 3,00 0
27 |3 3 3 4 3,25 1
28 |2 3 4 3 3,00 2
29 |3 3 2 3 2,75 1
30 |3 3 3 4 3,25 1
31 |3 3 3 3 3,00 0
32 |3 3 3 3 3,00 0
33 |3 3 3 3 3,00 0
34 |3 3 3 3 3,00 0
35 |3 3 3 3 3,00 0
36 |3 3 2 2 2,50 1
37 |3 3 3 3 3,00 0
38 |3 4 3 3 3,25 1
39 |3 4 4 3 3,50 1
40 |3 3 4 3 3,25 1
41 |3 4 3 4 3,50 1
42 |3 4 3 4 3,50 1
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43 14 4 4 4 4,00 0
44 |3 3 4 4 3,50 1
45 |3 4 3 4 3,50 1
46 |3 3 4 4 3,50 1
47 |3 4 3 4 3,50 1
48 |3 4 2 3 3,00 2
49 |4 3 4 4 3,75 1
50 |2 3 3 3 2,75 1
51 |3 3 4 4 3,50 1
52 |3 4 4 4 3,75 1
53 |3 3 4 4 3,50 1
54 |3 4 4 4 3,75 1
55 |3 4 3 4 3,50 1
56 |3 4 4 4 3,75 1
57 |3 3 3 3 3,00 0
58 |3 3 3 3 3,00 0
59 |4 4 4 4 4,00 0
60 |3 3 3 3 3,00 0
61 |3 3 3 3 3,00 0
62 |3 3 3 3 3,00 0
63 |3 3 3 3 3,00 0
64 |3 3 3 3 3,00 0
65 |3 3 3 3 3,00 0
66 |3 3 3 3 3,00 0
67 |3 3 3 3 3,00 0
68 |3 3 3 3 3,00 0
69 |3 3 3 3 3,00 0
70 |3 3 3 3 3,00 0
71 |3 3 3 3 3,00 0
72 |3 3 3 3 3,00 0
73 |3 3 3 3 3,00 0
74 |3 3 3 3 3,00 0
75 |3 3 3 3 3,00 0
76 |3 3 3 3 3,00 0
77 |2 3 3 3 2,75 1
78 |3 3 3 3 3,00 0
79 |2 3 2 3 2,50 1
80 |3 3 3 3 3,00 0
81 |3 3 3 3 3,00 0
82 |3 3 3 3 3,00 0
83 |3 3 3 3 3,00 0 A2 0,729 d2 0,88
84 |3 3 3 3 3,00 0 Rbar 0,444444 | CP 0,66
85 |3 3 3 3 3,00 0 D3 0
86 |3 3 3 3 3,00 0 D4 2,282
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87 |3 3 3 3 3,00 0 S | 0,505051 |
88 |3 3 3 3 3,00 0
89 |3 3 3 3 3,00 0
90 |3 3 3 3 3,00 0
277,25 | 40




Lampiran 4. Check sheet skor kenampakan keringan teh

1 3 3 3 3 3,00 0
2 3 3 3 3 3,00 0
3 3 3 3 3 3,00 0
4 3 3 3 3 3,00 0
5 3 3 3 3 3,00 0
6 3 3 3 3 3,00 0
7 3 3 3 3 3,00 0
8 3 3 3 3 3,00 0
9 3 3 3 3 3,00 0
10 3 3 3 2 2,75 1
11 3 3 3 3 3,00 0
12 3 3 3 3 3,00 0
13 3 3 3 3 3,00 0
14 3 3 3 3 3,00 0
15 3 3 3 3 3,00 0
16 3 3 3 3 3,00 0
17 3 3 3 3 3,00 0
18 3 3 3 3 3,00 0
19 3 3 3 3 3,00 0
20 3 3 3 3 3,00 0
21 3 3 3 3 3,00 0
22 3 4 3 4 3,50 1
23 3 4 4 3 3,50 1
24 3 4 4 2 3,25 2
25 3 4 4 3 3,50 1
26 3 3 4 3 3,25 1
27 3 4 4 3 3,50 1
28 3 4 4 3 3,50 1
29 4 3 3 2 3,00 2
30 4 4 4 2 3,50 2
31 4 4 3 3 3,50 1
32 3 3 3 3 3,00 0
33 3 3 3 3 3,00 0
34 4 4 4 4 4,00 0
35 3 4 3 4 3,50 1
36 4 4 4 4 4,00 0
37 4 4 3 4 3,75 1
38 4 4 4 4 4,00 0
39 4 4 4 4 4,00 0
40 4 4 3 4 3,75 1
41 4 4 4 4 4,00 0
42 4 4 4 4 4,00 0
43 4 4 4 4 4,00 0

72
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4 [4 4 a4 4 400 [0
45 |4 |4 |4 4 400 |0
46 |4 |4 |4 4 400 |0
47 |3 3 |4 3 325 |1
48 |3 3 3 3 300 |0
49 |4 |4 a4 4 400 |0
50 |3 3 3 3 300 |0
51 |3 3 3 3 300 |0
52 |3 3 3 4 325 |1
53 |3 3 3 3 300 |0
54 |3 3 3 3 300 |0
55 |3 3 3 3 300 |0
56 |3 3 3 3 300 |0
57 (3 |4 |4 3 350 |1
58 |3 3 3 3 300 |0
50 |4 |4 |4 4 400 |0
60 |3 3 3 3 300 |0
61 |3 3 3 3 300 |0
62 |3 3 3 3 300 |0
63 |3 3 3 3 300 |0
64 |3 3 3 3 300 |0
65 |3 3 3 3 300 |0
66 |3 3 3 3 300 |0
67 |3 3 3 3 300 |0
68 |3 3 3 3 300 |0
69 |3 3 3 3 300 |0
70 |3 3 3 3 300 |0
71 |3 3 3 3 300 |0
72 |3 3 3 3 300 |0
73 |3 3 3 3 300 |0
74 |3 3 3 3 300 |0
75 |3 3 3 3 300 |0
76 |3 3 3 3 300 |0
77 |3 3 3 3 300 |0
78 |3 3 3 3 300 |0
79 |3 3 3 3 300 |0
80 |3 3 3 3 300 |0
81 |3 |4 |3 3 325 |1
82 |3 3 3 3 300 |0
83 |3 |4 |3 3 325 |1
84 |3 3 3 3 300 |0 [A2 0,729 d2 0,88
85 |3 3 3 3 300 |0 |Rbar |0,244444 | CP 12
86 |3 3 3 3 300 |0 |D3 0
87 |3 3 3 3 300 [0 |D4 2,282
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88 |3 3 3 3 300 |0 S 1 0,277778 |
89 |3 3 3 3 300 [0
90 |3 3 3 3 300 |0

289,25 | 22




Lampiran 5. Check sheet skor ampas seduhan

1 |3 3 3 3 3,00 0
2 |3 3 3 3 3,00 0
3 |3 3 3 3 3,00 0
4 |3 3 3 3 3,00 0
5 |3 3 3 3 3,00 0
6 |3 3 3 3 3,00 0
7 |3 3 3 3 3,00 0
8 |3 3 3 3 3,00 0
9 |3 3 3 3 3,00 0
10 |3 3 3 3 3,00 0
11 |3 3 3 3 3,00 0
12 |3 3 3 3 3,00 0
13 |3 3 3 3 3,00 0
14 |3 3 3 3 3,00 0
15 |3 3 3 3 3,00 0
16 |3 3 3 3 3,00 0
17 |3 3 3 3 3,00 0
18 |3 3 3 3 3,00 0
19 |3 3 3 3 3,00 0
20 |3 3 3 3 3,00 0
21 |3 3 3 3 3,00 0
22 |3 3 3 3 3,00 0
23 |3 3 3 3 3,00 0
24 |3 3 3 3 3,00 0
25 |3 3 3 3 3,00 0
26 |3 3 3 3 3,00 0
27 |3 3 3 3 3,00 0
28 |3 3 3 3 3,00 0
29 |3 3 3 3 3,00 0
30 |3 3 3 3 3,00 0
31 |3 3 3 3 3,00 0
32 |3 3 3 3 3,00 0
33 |3 3 3 3 3,00 0
34 |3 3 3 3 3,00 0
35 |4 3 3 3 3,25 1
36 |4 3 4 3 3,50 1
37 |3 3 3 3 3,00 0
38 |3 3 3 3 3,00 0
39 |4 4 4 4 4,00 0
40 |3 4 4 4 3,75 1
41 14 4 4 4 4,00 0
42 14 4 4 4 4,00 0
43 14 4 4 4 4,00 0

75



44 |4 4 |4 4 400 [0
45 |4 4 |4 4 400 |0
46 | 4 4 |4 4 400 |0
47 |3 3 |4 3 325 |1
48 |3 3 |3 3 300 |0
49 |4 4 |4 4 400 |0
50 |3 3 |3 3 300 |0
51 |3 3 |3 3 300 |0
52 |3 3 |3 4 325 |1
53 |3 3 |3 3 300 |0
54 |3 3 |3 3 300 |0
55 |3 3 |3 3 300 |0
56 |3 3 |3 3 300 |0
57 |3 4 |4 3 350 |1
58 |3 3 |3 3 300 |0
59 |4 4 |4 4 400 |0
60 |3 3 |3 3 300 |0
61 |3 3 |4 3 325 |1
62 |3 3 |3 3 300 |0
63 |3 3 |3 3 300 |0
64 |3 3 |3 3 300 |0
65 |4 3 |3 3 325 |1
66 |4 3 |4 3 350 |1
67 |3 3 |3 3 300 |0
68 |3 3 |3 3 300 |0
69 |4 4 |4 4 400 |0
70 |3 4 |4 4 375 |1
71 |3 4 |4 4 375 |1
72 3 3 |3 4 325 |1
73 |3 4 |4 4 375 |1
74 |3 4 |4 4 375 |1
75 | 4 3 |4 4 375 |1
76 |3 4 |4 4 375 |1
77 |3 4 |4 3 350 |1
78 |3 3 |3 3 300 |0
79 |3 3 |3 3 300 |0
80 |4 3 |3 3 325 |1
81 |4 3 |3 4 350 |1
82 |4 4 |4 4 400 |0
83 |3 3 |3 3 300 |0
84 |3 3 |3 3 300 |0
85 |4 3 |4 3 350 |1
86 |3 3 |3 3 300 |0
87 |3 3 |3 3 300 |0

76
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88 |4 4 3 3 3,50 1 A2 0,729 d2 0,88
89 |3 3 3 3 3,00 0 Rbar 0,233333 | CP 1,257143
9 |3 3 3 3 3,00 0 D3 0
29150 |21 | D4 2,282
S 0,265152




Lampiran 6. Tabel variabel

= APPENDIX VI
Fuctors for Constructing Varlables Control Churts

78

Chart for Averages Chart for Standard Deviations Chart fisr Ranges
Obwervations __Voctoes for Factors fer ) »  Factors for - '
. CostrolLimits  ComberLine Factey for Control Limits  Conter Line Factors for Cantrol Limits
Samplon A Ay A g My B B B B, 4 W “ n o o 5
b 212 LMD 2AW WY 1255 37 0 2600 LII% DAS6Y 0xs 0 s 0 1267
3 L7222 023 198 OS82 112 0 2568 0 1276 13 0SS OX§8 0 3% 0 5
4 1500 07 162 0ME) LOKSE 0 2d6n 0 2088 205 G457 0N 0 dem 0 1
SN2 O0AT7 1427 OMMO0 JOSH O ZOW 0 L9 2326 0A290 0NN 0 AWE 0 21
6 L1S 0A 1267 08515 10510 000 TN 0029 1874 2SM Odde Ok 0 SO7K 0 2004
7 1400419 LI 065 LMY 0018 1BS2 B3 LBOG 2704 03608 0K 0204 5200 006 1SR
L} 1061 0372 Loww 05630 10363  OUES LKIS 0179 L75% 2847 03s2 (520 0388 S306 OiJe 1864
9 1000 0837 1032 0SS 1LO517 028 1L7R 0232 LT07 2970 03567 08 057 S8 (sl 1ae
1 QM9 038 0975 AT LN 0284 1LTIe 0276 LoeM  JOTR DR G797 0687 SA 0 LT
A1 0pS DN 0927 09754 10282 03 16T O3 1637 JATE 3R OTN? DAL A3 0236 1T
12 0886 0266 0ASA 09776 L0230 0354 L6 0346 1610 35K 03060 0778 092 53 028 17T
130432 0249 0SSO 0% 1020 03N 1eIN 0374 LIS 3336 02990 070 100 SedT 0307 Lewd
14 0312 (235 OKIT 0890 Lmed 0400 1S 0399 LS AT oS (763 LIS 569 0028 1AT2
15 0TI 023 00 DU LOIM 0428 1572 042 LS4 342 02RK0 0756 1209 3741 037 1es)
n 0750 G2 0763 DON3IS 14168 048 1552 0440 1526 31532 0283 0750 1282 S7%2 0363 1637
(7 673 0200 079 0845 10157 Odob 153 048 L8135 02 0744 13% 5SRO DA 1eR
1N AT DI DTIN OGN L0IE 04K 1A 0473 [A06 A0 0274 0030 1AM AR 0001 a8
19 068K GINT ObA OSSR 10180 0497 1S3 G490 14N A9 02701 0734 1400 S8 040 1397
X Q671 N80 N6NO0  O98H 10133 OS50 1 4% DS 1470 3738 02677 0729 LS9 S921 OIS 1LSAS
7| 0655 0173 0663 OSN76 10126 0523 1477 0516 1459 ATTR 0267 (724 1608 5950 025 1873
2 0840 067 D617 D9EKT L0119 053 1400 0328 LS 3D 02618 0720 1A% SFV 04N ) S
230626 0162 0A  DGEET J004 0585 (455 0339 L3S IS 02592 GTI6 L7I0 6006 O44) 1557
[ 062 0I5 069 OO 1010 0838 1485 DR 1439 A 0257 0712 1790 66N o431 1S
25 0600 0153 D606 0596 LOIGS 0565 1435 0S50 1420 3631 0254 070 LEG6 6056 0459 1S4
ru.mmwra.ul.mw



79

Lampiran 7. Perhitungan

Diketahui :

n=4

A2 =0.729 dengan ukuran subgrup 4 (lihat tabel variabel)
D3 =0 dengan ukuran subgrup 4 (lihat tabel variabel)

D4 = 2.282 dengan ukuran subgrup 4 (lihat tabel variabel)

Maka dapat dicari Upper Control Limit (UCL), dan Lower Control Limit (LCL)
sebagai Berikut :

Rumus peta kendali X

X 291,50
cl =2X = 29150

n 90

UCL =CL+ AR =3,239+ 0,729 x 0,233 = 3,408
LCL =CL-AR =3,239-0,729 x 0,233 = 3,068

=3,239

Rumus peta kendali R

cl =xE =2 -0233
UCL =D4R = 2,282 x0,233 =
LCL =DsR =0x0,233=0
Catatan :

Untuk nilai A, Ds dan D. dilihat dari tabel variable
R : Rata-rata Moving Range

K : Banyaknya penelitian

X:Rata-rata nilai individu

Rumus Kapabilitas Proses:

. USL-LSL __ USL-LSL

Cp: UCL-LCL 6S
53 = 1,257
6.0,265

Dimana:



USL : Upper Specification Limit

LCL : Lower Spesification Limit

S

: Standar deviasi proses =R / d2
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