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LAMPIRAN

Lampiran |. Kuesioner

KUESIONER

KUESIONER DESAIN DESAIN KEMASAN GULA KELAPA

SAJEN MANIS PACITAN UNTUK MENINGKATKAN DAYA TARIK KONSUMEN

Nama :

Usia

kemasan gula kelapa sajen manis di pacitan

PERNYATAAN

Berikan tanda centang (V) pada beberapa pernyataan yang ada setujui maupun

tidak disetujui mengenai kemasan lama dengan kemasan yang baru pada desain

NO

PERNYATAAN

STS

TS

SS

FAKTOR FUNGSIONAL

1 Kemasan Ini Menyebabkan Sampah Yang
Mudah Didaur Ulang

2 Kemasan Tidak Mudah Rusak Pada Saaat
Dibawa

3 Dapat Melindungi Produk Selama Penyimpanan

4 Kemasan Praktis

5 Kemasan Kuat Dan Dapat Menahan Beban

6 Mampu Melindungi Produk Pada Saat
Pemakaian

7 Melindungi Dari Debu

8 Tidak Mudah Sobek/Kuat

9 Mudah Dibawa

10 Informatif Kelengkapan

FAKTOR ESTETIKA
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Inovatif

Bentuk Menarik

Huruf Jelas

Desain Tampilan Unik

Warna Menarik

Kemasan Singkron Dengan Produk

Bahan Cocok Atau Pas

Bahan Terkesan Kuat

©O©| 00| N| o O &~ W N

Tampilan Kekinian/Mengikuti Tren

[ERY
o

Produk Terekspos

Lampiran I1. Prosedur Analisis

A Uji Kadar Air (Pratama dkk, 2015)

1. Penetapan kadar air dilakukan dengan metode gravimetri.

2. Cawan kosong dipanaskan dalam oven pada temperature 105° selama 30 menit

3. Didinginkan dalam eksikator selama 15 menit, laluditimbang (WO).

4. Kemudian sampel sebanyak 3 gramdimasukan pada cawan yang telah diketahui
bobotnya dan ditimbang (W1)

5. Lalu dikeringkan dalam oven pada suhu 105°Cselama3 jam, didinginkan dalam eksikator
selama 15-20 menit

6. Kemudian cawan dan isinya ditimbang kembali (W2)

Kadar air dapat dihitung menggunakan rumus sebagai berikut:

WI1-w2)
WI1-Wwo

Kadar air = x 100%

Keterangan :

Wy = berat cawan kosong (gr)
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W1 = Dberat cawan + sampel awal (sebelum pemanasan dalam oven) (gr)
W = berat cawan + sampel (setelah pendinginan di eksikator) (gr)

B Uji kekerasan metode penetrometry (Bourne, 1982)
1. Menyiapkan peralatan yang digunakan yaitu penetrometer.
2. Menyiapkan bahan yang akan digunakan, taruh ditengah penetrometer tepat pada jarum
ukur penetrometer.
3. Mengarahkan jarum ukur tepat dipermukaan bahan lalu tekan bagian pegas pada jarum
ukur.
4. Mengukur kedalaman jarum ukur yang menembus bahan.
C Uji Ketahanan Banting
1. Kemasan produk diletakan pada ketinggian tertentu
2. Jatuhkan kemasan produk pada posisi vertikal dan horizontal
3. Dilihat perbandingan produk setiap jenis kemasannya
D  Uji Validitas (Unaradjan (2019)
1. Perhitungan uji validitas menggunakan aplikasi SPSS
2. Mengetahui variabel yang tidak lolos uji atau tidak valid dan juga variabel yang
lolos uji atau valid
3. Data bisa dikatakan valid apabila nilai r kalkulasi > r tabel, dengan menggunakan
signifikansi 5% dan dengan nilai df = 70 - 2 = 68, sehingga nilai r tabel yaitu sebesar
0,235. Hasil dari uji validitas, semua variabel dinyatakan valid, dimana perhitungan
e kalkulasi > r tabel.
E Reliabilitas (Suharsimi Arikunto (2010:239)
1. jika nilai sudah dinyatakan valid selanjutnya dilakukan uji reabilitas menggunakan SPSS
23.
2. mencari nilai Cronbach alpha
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3. Variabel dinyatakan reliabel jika nilai Cronbach’ Alpha lebih besar > 0.6. pengambilan

keputusan dalam uji realibitas adalah sebagai berikut:

a).  Jika nilai Cronbach Alpha > r tabel maka kuesioner dinyatakan reliabel

b).  Jika nilai Cronbach Alpha < r tabel maka kuesioner dinyatakan tidak reliabel
4.  Setelah diperoleh harga rniwng, Selanjutnya untuk dapat dipastikan instrumen reliabel atau
tidak, harga tersebut dikonsultasikan dengan harga r tabel untuk taraf kesalahan 5%

maupun 1% maka dapat disimpulkan instrumen tersebut reliabel dan dapat dipergunakan

untuk penelitian.

Lampiran I1. Perhitungan statistik pengamatan

A  Analisis kadar air

Tabel 18. data primer analisis kadar air

Blok
L] JIh Perlakuan Rata - Rata (%)
Bl
Al 45111 7,7388 12,2499 6,1250
A2 4,560 7,5223 12,0823 6,0412
A3 4,2835 7,4072 11,6907 5,8454
B2
Al 8,4223 8,2157 16,6380 8,3190
A2 7,6056 9,2447 16,8503 8,4252
A3 7,5082 4,4289 11,9371 5,9686
B3
Al | 92831 | 9,35 18,6331 9,3166
A2 | 94039 | 94343 | 18,8382 9,4191
A3 8,2546 7,4582 15,7128 7,8564
Jumlah | 63,8323 | 70,8001 134,6324 67,3162
Rerata 7,0925 17,8667 14,9592 17,4796
A. Tabulasi Data
GT =206,037
FK = (O - (506927 - 1006,99

rxaxb

2x3x3
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JK Total =3 {(X1)*H+(X2)?... +H(Xn)?} - FK
=% {(4,5111)% + (7,3788)% + ... + (7,4582)%} — 1006,99

=1063,364— 1006,99

= 56,3706

2 2
JK Blok - % FK

— 9087,217_ 1006,99

3.3
=2,69723538

_ Z(A1B1?+ A1B22+ A1B32+ ..+ AnBn?) EK
r

JK Perlakuan

_6087,98

— 1006,99

= 35,47

_ (ZA1%+ 2A2%+ ZA3
rxb

%)
JKA FK

= L2512 1006,99

= 17,6694

_ (ZB12+ ZB2%+ B3
rxa

)
JK B FK

= L2259 1006,99

= 24,62
JKAXB = JK Perlakuan- JKPerlakuan A — JK Perlakuan B

= 35,47—7,6694— 24,62

=3,18
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JK Eror

= 56,3708 — 7,6694 — 2,6972

= 18,20

= JK Total — JK Perlakuan — JK Blok

Tabel 19. analisis keragaman uji kadar air

Sumber Keragaman db JK RK .F' F. Tabel
Hitung 5% 1%

A 2 7,6694 3,8347 | 1,6852 4,46 8,56
B 2| 24,6173 12,3086 | 5,4093 4,46 8,56
AXB 4 3,1832 0,7958 | 0,1326 3,84 7,01
Blok 1 2,6972 2,6972

Eror 8 18,20 2,2755

Total 17 | 56,3708 21,9118

Keterangan :
** = Berbeda sangat nyata
* = Berbedanyata
tn = Tidak berbeda nyata.

Hasil Perhitungan Analisis Tekstur

Tabel 20. data primer analisis kekerasan/tekstur

Blok
Jih
I 1 Perlakuan Rata - Rata
B1
Al 6 5 11 5,50
A2 6 9 15 7,50
A3 4 5 9 4,50
B2
Al 10 12 22 11,00
A2 20 23 43 21,50
A3 10 11 21 10,50
B3
Al 13 13 26 13,00
A2 25 27 52 26,00
A3 12 13 25 12,50
Jumlah 106 118 224 112
Rerata 11,78 13,11 24,89 12,44

A. Tabulasi Data

68

tn

**

tn



(GT)? _ (224)?
rxaxb 2x3x3

FK = =2787,6

JK Total =% {(@)?+ (0)*+ ..+ (N)?} -FK

=X {(6)%>+ (5)* + ... + (13)} — 2787,6
= 3618- 2787,6

=830,4

_ ZBlok?2
a.b

JK Blok FK

_ 25160
3.3

- 2787,6

= 8,000

_ X(A1B1%+ A1B22+ A1B3%+ ..+ AnBn?
= FK
r

JK Perlakuan

_18606
2

2787,6

= 815,44

IK A _ (ZA1% + ):r/lz;+ An?) FK
=225 27876
=313,4

KB _ (ZB1%+ B2% + £B32?) FK

rxa
= 225027876

= 417,44
JK AxB =JKPerlakuan- JKPerlakuan A — JK Perlakuan B

= 815,44 313,4 — 417,44
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JK Eror

= 84,56

= JK Total — JK Perlakuan — JK Blok

= 830,4— 313,4- 8,000

=7,00

Tabel 21. analisis keragaman uji kekerasan/tekstur

Sumber Keragaman db JK RK F. Hitung F. Tabel
5% 1%

A 2 313,4 | 156,7222 | 179,1111 4,46 8,56
B 2 417,4 | 208,7222 | 238,5397 4,46 8,56
AxB 4 84,5556 21,1389 3,5231 3,84 7,01
Blok 1 8,0000 8,0000
Eror 8 7,00 0,8750
Total 17 | 830,4444 | 395,4583

Keterangan :

** = Berbeda sangat nyata

* = Berbedanyata

tn = Tidak berbeda nyata.

Uji validitas

Tabel 22. Uji Validitas Faktor Fungsional

kode r hitung | r tabel | keterangan
FP1 0,620 | 0,235 | VALID
FP2 0,75| 0,235| VALID
FP3 0,77 | 0,235| VALID
FP4 0,764 | 0,235 | VALID
FP5 0,755 | 0,235 | VALID
FP6 0,671 | 0,235 | VALID
FP7 0,636 | 0,235 | VALID
FP8 0,73 | 0,235| VALID
FP9 0,689 | 0,235 | VALID
FP10 0,691 | 0,235| VALID
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Tabel 23. Uji Validitas Faktor Estetika

Kode Pernyataan r hitung | r tabel keterangan
FP1 Inovatif 0,434 0,235 VALID
FP2 Bentuk Menarik 0,551 0,235 VALID
FP3 Huruf Jelas 0,590 0,235 VALID
FP4 Desain Tampilan Unik 0,709 0,235 VALID
FP5 Warna Menarik 0,452 0,235 VALID
FP6 Kemasan Singkron Dengan Produk | 0,438 0,235 VALID
FP7 Bahan Cocok Atau Pas 0,617 0,235 VALID
FP8 Bahan Terkesan Kuat 0,571 0,235 VALID
Tampilan Kekinian/Mengikuti
FP9 Tren 0,673 0,235 VALID
FP10 Produk Terekspos 0,622 0,235 VALID
Tabel 24. Uji Validitas Menggunakan IBM SPSS 23
Correlations
PERS
FEG6|FE7|FES8|FEO9|FE 10| T R EN
EP 1 Pearson
,220| ,378™| ,3877"| ,4507"| ,3257"| ,434™"| ,434™"| 434"
Correlation
Sig. (2-tailed) ,068| ,001| ,001| ,000( ,006| ,000| ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
EP 2 Pearson
,4107| 510 ,604™| ,296°| ,215| ,5517| ,5517| 551"
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000( ,013| ,074| ,000| ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
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EP 3 Pearson
555" ,600™| ,608™| ,328" 185 ,590™| ,590™| ,590™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000] ,000( ,000 ,006| ,126( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
EP 4 Pearson
593" 556" ,599™| ,520™| ,449™| ,709™| ,709"| ,709™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
EP 5 Pearson
252 ,268"| ,504™| ,322""| ,251"| ,452""| ,452™"| ,452™"
Correlation
Sig. (2-tailed) ,035| ,025( ,000 ,007 ,036] ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
EP_6 Pearson
3807 ,312™| ,321™| ,300°| ,270"| ,438™| ,438™| ,438™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,001 ,009 ,007 ,012 0241 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
EP 7 Pearson
521" ,440™| 555" 525" ,621™| ,617| ,617"| 617"
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
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EP 8 Pearson
430™| ,490™"| ,709™| ,337""| ,259"| ,5717| ,5717| 5717
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,004 ,030 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
EP 9 Pearson
587" ,540™| ,476™| 5667 | ,356™°| ,673"| ,673| ,673™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,002 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
EP 10 Pearson
5777 521" ,455™| 513™| ,449™| 622" 622" ,622™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
TOTAL Pearson
629" 645" ,739™| 581" | 472" | ,794™| ;794" ,794™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
RERATA Pearson
629" 645™| 739" | 5817 472" | ;7947 ;794" ,794™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
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PERSENT Pearson
629" 6457 | ,739™| 5817 | 472" 7947 ;7947 | ,794™
ASE Correlation
Sig. (2-tailed) ,000] ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE 1 Pearson
622" 571" ,653™| ,720™| ,535™| ,823™| ,823™| ,823™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE 2 Pearson
512" ,589™| ,695™| ,695™| ,459™| ,820™| ,820"| ,820™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE_3 Pearson
5777 539" | 475" | 5547 ,492™| ,720™| ,720"| ,720™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE 4 Pearson
525" 651" ,696™| 677 ,468™| ,820™| ,820""| ,820™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
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FE 5 Pearson
6117 ,625™| ,652™| ,619™| ,465™| ,804™| ,804™| ,804™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000] ,000( ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE 6 Pearson
1| ;731" ,624™| ,476™| ,493™| , 778" | ,778™| 778"
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000] ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE 7 Pearson
7317 1| ,759™| ,530™| ,435™| ,812™"| ,812™"| ,812™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE_8 Pearson
624" 759 1| ,5717"| ,440™| ,830™| ,830™| ,830™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000 ,000] ,000( ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
FE_9 Pearson
4767 5307 5717 1| 684 ,826™| ,826™| ,826™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000| ,000( ,000 ,000] ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
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FE_10 Pearson
493" 435™| ,440™| ,684™ 1| ,693™| ,693™| ,693™
Correlation
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
T Pearson 1,000
7787 ,812™| ,830™| ,826™| ,693™ 1 1,000
Correlation -
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
R Pearson 1,000"
778" ,812™| ,830™| ,826™| ,693™ 1{1,000™
Correlation -
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70
PERSEN  Pearson 1,000"| 1,000"
778" ,812™| ,830™| ,826™| ,693™ 1
Correlation - -
Sig. (2-tailed) ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000 ,000
N 70 70 70 70 70 70 70 70

*, Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed).

**_Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed).
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C  Uji reliabilitas

Tabel 25. Uji Releabilitas Menggunkan IBM SPSS 23

N %
Cases Valid 70 100,0
Excluded® 0 0
Total 70 100,0

Reliability Statistics

Cronbach's

Alpha N of Items

,947 20

Tabel 26. R-Hitung

DE = n-2 0,1 0,05 0,02 0,01 0,001
r 0,005 r 0,05 r 0,025 r 0,01 r 0,001

39 0,2605 0,3081 0,3621 0,3978 0,4950
40 0,2573 0,3044 0,3578 0,3932 0,4896
41 0,2542 0,3008 0,3536 0,3887 0,4843
42 0,2512 0,2973 0,3496 0,3843 0,4791
43 0,2483 0,2940 0,3457 0,3801 0,4742
44 0,2455 0,2907 0,3420 0,3761 0,4694
45 0,2429 0,2876 0,3384 0,3721 0,4647
46 0,2403 0,2845 0,3348 0,3683 0,4601
47 0,2377 0,2816 0,3314 0,3646 0,4557
48 0,2353 0,2787 0,3281 0,3610 0,4514
49 0,2329 0,2759 0,3249 0,3575 0,4473
50 0,2306 0,2732 0,3218 0,3542 0,4432
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51 0,2284 0,2706 0,3188 0,3509 0,4393
52 0,2262 0,2681 0,3158 0,3477 0,4354
53 0,2241 0,2656 0,3129 0,3445 0,4317
54 0,2221 0,2632 0,3102 0,3415 0,4280
55 0,2201 0,2609 0,3074 0,3385 0,4244
56 0,2181 0,2586 0,3048 0,3357 0,4210
57 0,2162 0,2564 0,3022 0,3328 0,4176
58 0,2144 0,2542 0,2997 0,3301 0,4143
59 0,2126 0,2521 0,2972 0,3274 0,4110
60 0,2108 0,2500 0,2948 0,3248 0,4079
61 0,2091 0,2480 0,2925 0,3223 0,4048
62 0,2075 0,2461 0,2902 0,3198 0,4018
63 0,2058 0,2441 0,2880 0,3173 0,3988
64 0,2042 0,2423 0,2858 0,3150 0,3959
65 0,2027 0,2404 0,2837 0,3126 0,3931
66 0,2012 0,2387 0,2816 0,3104 0,3903
67 0,1997 0,2369 0,2796 0,3081 0,3876
68 0,1982 0,2352 0,2776 0,3060 0,3850
69 0,1968 0,2335 0,2756 0,3038 0,3823
70 0,1954 0,2319 0,2737 0,3017 0,3798
71 0,1940 0,2303 0,2718 0,2997 0,3773
72 0,1927 0,2287 0,2700 0,2977 0,3748
73 0,1914 0,2272 0,2682 0,2957 0,3724
74 0,1901 0,2257 0,2664 0,2938 0,3701
75 0,1888 0,2242 0,2647 0,2919 0,3678
76 0,1876 0,2227 0,2630 0,2900 0,3655
77 0,1864 0,2213 0,2613 0,2882 0,3633
78 0,1852 0,2199 0,2597 0,2864 0,3611
79 0,1841 0,2185 0,2581 0,2847 0,3589
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Gambar 16. Analisis Kadar Air Gambar 17. Analisis Kekerasa/Tekstur
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Gambar 18. Penyimpanan Selama Gambar 19. Proses Mendesain Kemasan
10,20,30 Hari

Gambar 21. Kemasan Bagian Belakang Gambar 22. Gambar Kemasan Bagian
Depan
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Bagian 1 dari 6 @
KUESIONER PENELITIAN : PERBAIKAN ~ 2

KEMASAN DAN PENAMPILAN PRODUK ;
GULA KELAPA PACITAN UNTUK =
MENINGKATKAN DAYA TARIK KONSUMEN -

Perkenalkan nama saya Regina Septi Charoline mahasiswa INSTIPER Yogyakarta yang saat ini sedang dalam
proses penyusunan tugas akhir yang berjudul " ikan k dan ilan produk gula kelapa
pacitan untuk meningkatkan daya tarik konsumen". Dengan ini saya mengharapkan partisipasi dari saudara
untuk mengisi kuesioner secara singkat dan jelas. Atas bentuk partisipasi saudara saya mengucapkan
banyak terima kasih.

I Nama * (7]
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Deskripsi (opsional)

Tr
1. kemasan ini menyebabkan sampah yang mudah didaur ulang *
(3]
1 2 3 4 5 = I
=a
sangat tidak setuju sangat setuju
2. kemasan tidak mudah rusak pada saat dibawa *
1 2 3 4 5
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3. dapat melindungi produk selama penyimpanan *

L ®

1 2 3 4 5 Tr
sangat tidak setuju sangat setuju
(3]
=
=
4. kemasan praktis * I
1 2 3 4 5
sangat tidak setuju sangat setuju
5. kemasan kuat dan dapat menahan beban * 0
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