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INTISARI 

 

IDENTIFIKASI BAHAYA KESEHATAN DAN KESELAMATAN KERJA 

(K3) DENGAN METODE JOB SAFETY ANALYSIS (JSA) PADA 

STASIUN DIGESTER & PRESS 

Terkelin Bangun, Priyambada, L Pandu Pamardi 

Jurusan Teknik Pertanian, Fakultas Teknologi Pertanian, Institut Pertanian Stiper 

Yogyakarta 

Jl. Nangka II, Maguwoharjo, Depok, Sleman, Yogyakarta, 55281 Indonesia 

E-Mail : terkelinbangun@gmail.com 

Pada penelitian ini digunakan metode Job Safety Analysis (JSA) untuk 

mengidentifikasi bahaya dan potensi insiden. Metode pertama dalam Job Safety 

Analysis adalah wawancara observasi untuk menentukan langkah-langkah kerja 

dan bahaya yang dihadapi yang bertujuan untuk melakukan pengumpulan data 

terkait penerapan Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) di tempat kerja. Diskusi 

menjadi metode yang selanjutnya diterapkan pada pekerja yang sudah selesai 

bekerja dan bertukar pikiran tentang langkah-langkah pekerjaan dan potensi 

bahaya yang ada. Pada stasiun Digester dan Press, terdapat tumpahan minyak 

yang menyebabkan lantai menjadi licin, dan terdapat tumpukan material bekas 

perbaikan yang seharusnya tidak ada sehingga mengganggu pekerja. Hal ini 

karena ada kebocoran pada messin digester . Ditemukan tindakan indisipliner dari 

oknum pekerja yang tidak menggunakan APD dengan baik (properly) 

mengabaikan instruksi larangan untuk tidak merokok didalam pabrik. Hasil 

penelitian dan pembahasan di dapatkan kesimpulan Adanya tindakan tidak 

disiplin yang dilakukan oleh oknum pekerja di PT. MSAL Kurangnya kesadaran 

(awareness) akan keselamatan bekerja pada sebagian karyawan. Juga kegiatan 

maintenance kurang maksimal karena masih ada kerusakan pada mesin 

produksi.Kerusakan/kebocoran pada komponen mesin menjadi penyebab 

terjadinya kecelakaan. dan menimbulkan kerugian bagi perusahaan 
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