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LAMPIRAN



Lampiran 1. Data Pengamatan dan Cara Perhitungan

. Tekanan | Total Nut Utuh Broken

UMt @an | Nut@ | @ | Nt | PN
40 600 540 60 10.00

42 560 480 80 14.29

Unit 44 520 425 95 18.27
Press 1 46 550 435 115 20.91
48 420 320 100 23.81

50 545 400 145 26.61

40 550 500 50 9.09

42 580 510 70 12.07

Unit 44 400 335 65 16.25
Press 2 46 480 380 100 20.83
48 450 340 110 24.44

50 520 380 140 26.92

40 545 485 60 11.01

42 530 460 70 13.21

Unit 44 470 395 75 15.96
Press 3 46 570 450 120 21.05
48 540 410 130 24.07

50 550 400 150 27.27

Lampiran 1.1 Hasil Pengamatan

Cara perhitungan PBN

pBN = NutPecah 1600
Total Nut

=%y 100%
540+60

=29 % 100%
600

=10.00 %

Cara perhitungan tekanan yang menghasilkan broken nut sebesar 17%

y =1.734x — 59.346
17 =1.734x — 59 346
X _ (17+59.346)

1.734
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X

_ 76346
1.7336

=44.03 Bar
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Lampiran 2. Pengambilan dan Pengolahan Sampel

Pengolahan Sampel
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Pengolahan Sampel

:T' y i ",';'r;

Pengolahan Sampel
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Lampiran 3. Penimbangan Nut Utuh dan Nut Pecah

Hasil Timbangan Nut Utuh Unit Press 1,2, dan 3 (40 Bar)

Hasil Timbangan Nut Pecah Unit Press 1,2, dan 3 (40 Bar)
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Hasil Timbangan Nut Utuh Unit Press 1,2, dan 3 (42 Bar)

Hasil Timbangan Nut Pecah Unit Press 1,2, dan 3 (2 Bar)
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o ——"
Hasil Timbangan Nut Utuh Unit Press 1,2, dan 3 (44 Bar)

Hasil Timbangan Nut Pecah Unit Press 1,2, dan 3 (44 Bar)
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Hasil Timbangan Nut Utuh Unit Press 1,2, dan 3 (46 Bar)

Hasil Timbangan Nut Pecah Unit Press 1,2, dan 3 (46 Bar)
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Hasil Timbangan Nut Utuh Unit Press 1,2, dan 3 (48 Bar)

Hasil Timbangan Nut Pecah Unit Press 1,2, dan 3 (48 Bar)
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Hasil Timbangan Nut Pecah Unit Press 1,2, dan 3 (50 Bar)
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Lampiran 4. Foto Bersama PMKS Sei Basau PT. Surya Agrolika Reksa

Foto Bersama

XXVi



