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INTISARI

Penelitian ini bertujuan untuk melakukan identifikasi potensi bahaya dan
resiko kegiatan utama departemen maintenance pada stasiun loading ramp yang
berdampak pada atktivitas produksi menggunakan metode (JSA). Objek yang
diteliti khususnya departemen maintenance pada stasiun loading lamp. Penelitian
ini dilaksanakan pada tanggal 23-29 Mei 2023. Penelitian ini dilakukan di pabrik
pengolahan kelapa sawit PT. Gajah Sakti sawit yang berlokasi di desa tunggang,
kecamatan Pondok Suguh, kabupaten MukoMuko, Provinsi Bengkulu. Data primer
diperoleh dari pengamatan pada proses kerja dan dokumentasi. Data sekunder
diperoleh dari data-data dan studi literatur terkait analisis bahaya dengan metode
JSA (Job Safety Analysis) serta dokumen perusahaan PT. Gajah Sakti Sawit.
Instrumen yang digunakan adalah teknik JSA (Job Safety Analysis) yang
diaplikasikan pada pekerja maintenance. Analisis data dilakukan untuk melihat
potensi bahaya keselamatan yang ada dengan cara memilih pekerjaan (Job
Selection). Hasil penelitian menunjukkan identifikasi potensi bahaya dan resiko
kegiatan utama departemen maintenance pada stasiun loading ramp yang
berdampak pada aktivitas produksi menggunakan metode (JSA) pada pekerjaan
mekanik preventive screper conveyor FFB 1 dan 2 seperti tangan mekanik dapat
terjepit pada chain, mekanik dapat terpeleset, dan terjatuh menghantam besi. Pada
pekerjaan mekanik corrective/perbaikan chain anjlok pada screper conveyor FFB
no 2 berupa mekanik dapat mengalami tangan terjepit chain, tertimpa chain, dan
terjatuh dari ketinggian. Pada pekerjaan mekanik corrective/perbaikan roda lori
antara lain mekanik dapat mengalami tertabrak lori, terejepit lori dan tertimpa lori.

Kata Kunci: Kesehatan dan Keselamatan Kerja (K3), Job Safety Analysis (JSA)
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