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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi potensi kecelakaan
kerja di stasiun pengolahan pabrik kelapa sawit menggunakan metode JSA.
Pelaksanaan metode JSA terdiri dari: memilih pekerjaan, mengidentifikasi
tingkat bahaya, dan upaya pengendalian bahaya. Hasil menunjukkan
bahwa potensi bahaya dan risiko pada stasiun Loading Ramp, Sterilizer,
Thresher, Digester dan Press, Klarifikasi, Kernel, Boiler adalah hidrolik
Ramp bocor, kondisi tangga licin, terkena uap panas, terdapat tumpahan
minyak di lantai, kurangnya pencahayaan, terpapar suara mesin,
menghirup fibre terluka terkena besi tojok, terjatuh, terpeleset, kulit
melepuh, tergelincir, gangguan pendengaran, dan tersetrum, terbentur
tabung digester, terkena percikan minyak panas, terjepit, gangguan
pernafasan, terkena percikan bunga api saat fireup. Adapun pencegahan
yang dapat dilakukan sesuai analisis berdasarkan prinsip JSA pada Stasiun
Loading Ramp, Sterilizer, Thresher, Digester dan Press, Klarifikasi, Kernel
dan Boiler adalah pekerja menggunakan sarung tangan, rompi pelindung,
membersihkan minyak di lantai sesegera mungkin, melakukan cleaning
rutin, memperbanyak pencahayaan lampu, menggunakan helm dan sepatu
safety yang layak, segera merapikan/menyimpan alat yang sudah
digunakan, menggunakan earplug dan sarung tangan yang sudah
disediakan, pihak maintenence lebih teliti dalam pengecekan dan
perbaikan.

Kata Kunci: Job Safety Analysis, K3, Stasiun Pengolahan Pabrik Kelapa
Sawit
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