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Abstrak

Proses pengolahan kelapa sawit menghasilkan minyak kelapa sawit (CPO)
dan minyak inti sawit (PKO). Salah satu tahapan penting dalam produksi PKO
adalah pemisahan kernel dari cangkang menggunakan proses di Claybath yang
memanfaatkan larutan CaCOs untuk menyesuaikan berat jenis. Berdasarkan
masalah tersebut maka perlunya memperhatiakan kehilangan inti sawit pada proses
di Claybath. Penelitian ini bertujuan menghitung konsumsi CaCOs, mengkaji waktu
atau TBS olah terjadi kejenuhan larutan, menganalisis hubungan TBS olah dengan
konsumsi CaCOs, serta dampak kernel pecah terhadap kehilangan kernel. Metode
yang digunakan meliputi pengukuran berat jenis larutan, konsumsi CaCOs, tingkat
kehilangan kernel, dan kualitas kernel produksi.

Hasil penelitian menunjukkan konsumsi rata-rata CaCOs adalah 423 kg/hari
setara dengan rasio 0,93 kg/ton TBS di bawah standar perusahaan 1-1,2 kg/ton
TBS. Larutan CaCOs di Claybath rata-rata mengalami kejenuhan setelah
pemakaian selama 3-5 jam. Setiap peningkatan 1 ton TBS yang diolah
membutuhkan tambahan CaCOs sebesar 0,7383 kg dan peningkatan persentasi
kernel pecah tidak mempengaruhi kehilangan kernel pada proses di Claybath atau
tidak sepenuhnya persentasi kehilangan kernel di Claybath disebabkan oleh
presentasi kernel pecah. Faktor-faktor yang mempengaruhi meliputi faktor manusia
(kurangnya ketelitian operator), faktor mesin (perawatan mesin tidak memadai),
faktor material (ukuran nut tidak seragam), faktor metode (penggantian air tidak
teratur), dan faktor lingkungan (tingkat kebisingan tinggi).

Kata Kunci : Claybath, CaCOs, kernel losses, pemisahan kernel, dan berat jenis
larutan.



