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LAMPIRAN 

Tabel 4.8 Data oil losses on FFB 

 

 

 

Losses 

on ffb  

Nomor 

mesin 

press 

1 2 3 4 5 

2 0,4569 0,4471 0,4253 0,4285 0,4347 

4 0,4252 0,4235 0,4290 0,4276 0,4181 

6 0,4020 0,4028 0,3627 0,3864 0,4328 

4 0,4066 0,4345 0,4574 0,4313 0,4622 

3 0,4523 0,4419 0,4619 0,4176 0,4153 

 

SISTEM PEMERIKSAAN DAN PERAWATAN PADA MESIN PRESS 

Pemeriksaan dapat dilakukan dengan pemeriksaan secara teratur seperti: 

1. Pemeriksaan harian 

Hal ini  dilakukan secara teratur untuk mengidentifikasi kerusakan 

atau kelainan pada mesin, kekendoran baut-baut pengikat dan 

komponen mesin, dan kebocoran pipa steam lainnya untuk 

mencegah kerusakan yang berpotensi fatal. 

2. Pemeriksaan mingguan 

Untuk memeriksa mingguan , hal yang dilakukan 

adalah pelumasan dan penambahan oli, pelumasan 

merupakan tindakan perawatan utama karena mencegah 

terjadinya gesekan langsung, memperlancar putaran dan 

untuk mencegah terjadinya keausan dan korosi pada 

komponen mesin. 

3. Pemeriksaan tahunan 
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Kondisi mesin dan komponennya harus diperiksa secara teratur. 

Pemeriksaan tahunan dilakukan sesuai jadwal. Misalnya, mesin 

penggantian minyak pelumas pada kotak gear dilakukan setiap 

l000 jam mesin beroperasi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


