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Intisari

Telah dilakukan penelitian mengenai Analisis Keselamatan dan Kesehatan
Kerja Pada Stasiun Sterilizer Dengan Menggunakan metode HIRARC (Hazard
Identification, Risk Assessment, and Risk Control) PT.Xyzi di Pabrik Kelapa Sawit
Provinsi Kalimantan Tengah. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk
Mengidentifikasi dan menilai berbagai jenis bahaya yang ada di pabrik kelapa sawit
dengan menggunakan metode HIRARC serta mengelompokkan risiko yang
diidentifikasi berdasarkan tingkat keparahan dan frekuensi terjadinya
menggunakan pendekatan HIRARC dan Merancang strategi pengendalian risiko
yang sesuai untuk mengurangi atau mengeliminasi bahaya yang telah diidentifikasi
di pabrik kelapa sawit. Penelitian ini menggunakan analisis Diagram Fishbone dan
Metode HIRARC, serta metode penelitian deskriptif kualitatif untuk mencocokkan
teori dengan kondisi aktual di lapangan. Pengumpulan data dilakukan melalui
wawancara, observasi, dokumentasi, dan identifikasi bahaya dilapangan.Penelitian
ini kemudian membandingkan temuan tersebut dengan pengamatan penulis untuk
mengetahui tingkat risiko keselamatan kerja. Metode yang digunakan adalah
HIRARC yang meliputi identifikasi bahaya, penilaian risiko, dan penerapan
langkah-langkah pengendalian risiko. Hasil Penelitian ini menemukan bahwa
meskipun PT. XYZ telah menerapkan beberapa program K3, masih terdapat
beberapa risiko tinggi dan sangat tinggi yang perlu mendapatkan perhatian khusus.
Implementasi rekomendasi pengendalian risiko sangat penting untuk
meminimalkan potensi kecelakaan kerja di stasiun perebusan dan memastikan
keselamatan para pekerja.
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