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LAMPIRAN 

Lampiran I. Check sheet skor warna  

No B1 B2 B3 B4 X bar R 

1 5 5 5 5 5,00 0 

2 5 5 5 5 5,00 0 

3 4 5 5 4 4,50 1 

4 5 5 4 5 4,75 1 

5 4 4 5 4 4,25 1 

6 4 4 5 4 4,25 1 

7 5 5 4 5 4,75 1 

8 5 5 5 5 5,00 0 

9 4 4 4 5 4,25 1 

10 4 4 4 5 4,25 1 

11 4 4 4 5 4,25 1 

12 5 5 4 5 4,75 1 

13 4 4 5 5 4,50 1 

14 4 4 5 5 4,50 1 

15 5 5 5 4 4,75 1 

16 4 5 5 4 4,50 1 

17 4 4 5 5 4,50 1 

18 5 5 4 5 4,75 1 

19 4 4 5 5 4,50 1 

20 5 5 5 5 5,00 0 

21 5 4 4 5 4,50 1 

22 4 5 4 4 4,25 1 

23 4 5 4 4 4,25 1 

24 5 5 5 4 4,75 1 

25 4 5 5 4 4,50 1 

26 4 5 5 4 4,50 1 

27 5 5 5 4 4,75 1 

28 4 5 5 4 4,50 1 

29 5 4 4 5 4,50 1 

30 5 5 5 5 5,00 0 

31 4 5 5 5 4,75 1 

32 5 4 5 5 4,75 1 

33 4 4 5 4 4,25 1 

34 5 5 5 5 5,00 0 

35 5 5 5 5 5,00 0 

36 5 5 5 4 4,75 1 

37 5 5 5 4 4,75 1 

38 5 5 5 5 5,00 0 

39 5 5 4 4 4,50 1 

40 5 5 5 5 5,00 0 
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41 4 5 5 5 4,75 1 

42 4 4 5 5 4,50 1 

43 5 5 5 5 5,00 0 

44 5 5 5 5 5,00 0 

45 5 5 5 5 5,00 0 

46 5 5 5 4 4,75 1 

47 4 5 4 5 4,50 1 

48 4 5 5 5 4,75 1 

49 4 4 5 5 4,50 1 

50 5 4 5 5 4,75 1 

51 5 5 5 5 5,00 0 

52 5 5 5 5 5,00 0 

53 5 5 5 5 5,00 0 

54 5 5 5 5 5,00 0 

55 5 5 5 5 5,00 0 

56 5 5 5 5 5,00 0 

57 5 5 5 5 5,00 0 

58 5 5 5 5 5,00 0 

59 5 5 5 5 5,00 0 

60 5 5 5 5 5,00 0 

61 5 5 5 5 5,00 0 

62 5 5 5 5 5,00 0 

63 5 5 5 5 5,00 0 

64 5 5 5 5 5,00 0 

65 4 5 5 5 4,75 1 

66 5 5 5 5 5,00 0 

67 5 5 5 5 5,00 0 

68 5 5 5 5 5,00 0 

69 5 5 5 5 5,00 0 

70 5 5 5 5 5,00 0 

71 5 5 5 5 5,00 0 

72 5 5 5 5 5,00 0 

73 5 5 5 5 5,00 0 

74 5 5 5 5 5,00 0 

75 5 5 5 5 5,00 0 

76 5 5 5 5 5,00 0 

77 4 5 5 5 4,75 1 

78 5 5 5 5 5,00 0 

79 4 5 4 5 4,50 1 

80 5 5 5 5 5,00 0 

81 4 5 4 5 4,50 1 

82 5 5 5 5 5,00 0 

83 4 5 5 5 4,75 1 

84 4 5 5 5 4,75 1 
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85 5 5 5 5 5,00 0 

86 5 4 5 5 4,75 1 

87 5 5 5 5 5,00 0 

88 5 5 4 4 4,50 1 

89 5 4 5 5 4,75 1 

90 5 4 5 5 4,75 1 

     429,50 48 
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Lampiran 2. Check sheet skor aroma 

No  B1  B2  B3  B4  X bar R 

1 31 31 31 35 32,00 4 

2 35 35 35 35 35,00 0 

3 29 31 31 29 30,00 2 

4 31 27 29 31 29,50 4 

5 29 27 29 29 28,50 2 

6 27 27 29 27 27,50 2 

7 31 35 33 35 33,50 4 

8 29 31 33 31 31,00 4 

9 27 29 31 29 29,00 4 

10 33 27 29 29 29,50 6 

11 27 29 29 35 30,00 8 

12 29 29 33 31 30,50 4 

13 27 31 29 31 29,50 4 

14 27 29 29 31 29,00 4 

15 27 35 35 35 33,00 8 

16 25 27 29 27 27,00 4 

17 27 29 25 29 27,50 4 

18 31 33 31 39 33,50 8 

19 31 33 35 33 33,00 4 

20 27 31 29 31 29,50 4 

21 31 29 29 33 30,50 4 

22 29 29 31 31 30,00 2 

23 29 29 33 29 30,00 4 

24 29 29 33 27 29,50 6 

25 27 33 29 27 29,00 6 

26 29 25 25 27 26,50 4 

27 31 29 33 29 30,50 4 

28 31 35 35 33 33,50 4 

29 29 25 25 27 26,50 4 

30 33 29 31 37 32,50 8 

31 33 31 31 31 31,50 2 

32 35 31 33 31 32,50 4 

33 29 29 35 31 31,00 6 

34 27 27 29 31 28,50 4 

35 29 29 27 31 29,00 4 

36 27 29 33 27 29,00 6 

37 29 27 31 31 29,50 4 

38 33 37 33 35 34,50 4 

39 31 31 27 31 30,00 4 

40 31 27 31 33 30,50 6 
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41 29 31 27 35 30,50 8 

42 29 31 29 31 30,00 2 

43 29 29 33 31 30,50 4 

44 31 29 29 31 30,00 2 

45 31 27 31 33 30,50 6 

46 29 31 33 33 31,50 4 

47 31 29 33 33 31,50 4 

48 27 33 25 31 29,00 8 

49 33 31 35 35 33,50 4 

50 33 31 35 35 33,50 4 

51 37 35 37 37 36,50 2 

52 35 37 37 37 36,50 2 

53 31 37 35 33 34,00 6 

54 37 35 37 37 36,50 2 

55 35 37 33 35 35,00 4 

56 29 31 31 29 30,00 2 

57 33 33 35 33 33,50 2 

58 35 33 35 35 34,50 2 

59 31 35 35 37 34,50 6 

60 37 35 35 33 35,00 4 

61 37 35 35 33 35,00 4 

62 31 31 35 37 33,50 6 

63 37 35 35 37 36,00 2 

64 37 35 35 35 35,50 2 

65 35 35 37 35 35,50 2 

66 31 35 35 33 33,50 4 

67 37 35 37 37 36,50 2 

68 33 33 35 35 34,00 2 

69 35 37 35 33 35,00 4 

70 33 35 37 33 34,50 4 

71 35 37 35 35 35,50 2 

72 37 33 37 37 36,00 4 

73 37 33 37 37 36,00 4 

74 37 37 37 37 37,00 0 

75 37 39 39 39 38,50 2 

76 25 31 33 35 31,00 10 

77 37 33 37 37 36,00 4 

78 27 37 25 37 31,50 12 

79 35 35 37 37 36,00 2 

80 31 33 32 31 31,75 2 

81 37 39 39 39 38,50 2 

82 37 35 37 37 36,50 2 

83 31 35 33 37 34,00 6 A2 0,729 d2 0,88 

84 35 37 37 37 36,50 2 Rbar 4,066667 CP 0,577049 
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85 35 35 37 37 36,00 2 D3 0     

86 35 35 33 29 33,00 6 D4 2,282     

87 35 35 35 37 35,50 2 S 4,621212     

88 33 31 37 35 34,00 6 

89 33 27 27 27 28,50 6 

90 29 33 35 35 33,00 6 

     2912,75 366 
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Lampiran 3. Check sheet skor rasa  

No  B1  B2  B3  B4  X bar R 

1 3 3 2 3 2,75 1 

2 3 3 3 3 3,00 0 

3 2 3 2 3 2,50 1 

4 3 3 3 3 3,00 0 

5 3 3 3 3 3,00 0 

6 3 3 3 3 3,00 0 

7 3 3 3 3 3,00 0 

8 3 3 3 3 3,00 0 

9 3 3 3 3 3,00 0 

10 3 3 3 2 2,75 1 

11 3 3 3 3 3,00 0 

12 3 3 3 3 3,00 0 

13 2 3 3 3 2,75 1 

14 2 3 3 3 2,75 1 

15 3 3 3 3 3,00 0 

16 3 3 3 3 3,00 0 

17 2 3 2 3 2,50 1 

18 3 3 3 3 3,00 0 

19 2 3 3 3 2,75 1 

20 2 2 3 3 2,50 1 

21 3 3 2 3 2,75 1 

22 2 3 3 3 2,75 1 

23 3 4 3 3 3,25 1 

24 3 4 3 4 3,50 1 

25 3 4 4 3 3,50 1 

26 3 3 3 3 3,00 0 

27 3 3 3 4 3,25 1 

28 2 3 4 3 3,00 2 

29 3 3 2 3 2,75 1 

30 3 3 3 4 3,25 1 

31 3 3 3 3 3,00 0 

32 3 3 3 3 3,00 0 

33 3 3 3 3 3,00 0 

34 3 3 3 3 3,00 0 

35 3 3 3 3 3,00 0 

36 3 3 2 2 2,50 1 

37 3 3 3 3 3,00 0 

38 3 4 3 3 3,25 1 

39 3 4 4 3 3,50 1 

40 3 3 4 3 3,25 1 

41 3 4 3 4 3,50 1 

42 3 4 3 4 3,50 1 
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43 4 4 4 4 4,00 0 

44 3 3 4 4 3,50 1 

45 3 4 3 4 3,50 1 

46 3 3 4 4 3,50 1 

47 3 4 3 4 3,50 1 

48 3 4 2 3 3,00 2 

49 4 3 4 4 3,75 1 

50 2 3 3 3 2,75 1 

51 3 3 4 4 3,50 1 

52 3 4 4 4 3,75 1 

53 3 3 4 4 3,50 1 

54 3 4 4 4 3,75 1 

55 3 4 3 4 3,50 1 

56 3 4 4 4 3,75 1 

57 3 3 3 3 3,00 0 

58 3 3 3 3 3,00 0 

59 4 4 4 4 4,00 0 

60 3 3 3 3 3,00 0 

61 3 3 3 3 3,00 0 

62 3 3 3 3 3,00 0 

63 3 3 3 3 3,00 0 

64 3 3 3 3 3,00 0 

65 3 3 3 3 3,00 0 

66 3 3 3 3 3,00 0 

67 3 3 3 3 3,00 0 

68 3 3 3 3 3,00 0 

69 3 3 3 3 3,00 0 

70 3 3 3 3 3,00 0 

71 3 3 3 3 3,00 0 

72 3 3 3 3 3,00 0 

73 3 3 3 3 3,00 0 

74 3 3 3 3 3,00 0 

75 3 3 3 3 3,00 0 

76 3 3 3 3 3,00 0 

77 2 3 3 3 2,75 1 

78 3 3 3 3 3,00 0 

79 2 3 2 3 2,50 1 

80 3 3 3 3 3,00 0 

81 3 3 3 3 3,00 0 

82 3 3 3 3 3,00 0 

83 3 3 3 3 3,00 0 A2 0,729 d2 0,88 

84 3 3 3 3 3,00 0 Rbar 0,444444 CP 0,66 

85 3 3 3 3 3,00 0 D3 0     

86 3 3 3 3 3,00 0 D4 2,282     
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87 3 3 3 3 3,00 0 S 0,505051     

88 3 3 3 3 3,00 0 

89 3 3 3 3 3,00 0 

90 3 3 3 3 3,00 0 

     277,25 40 
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Lampiran 4. Check sheet skor kenampakan keringan teh  

1 3 3 3 3 3,00 0 

2 3 3 3 3 3,00 0 

3 3 3 3 3 3,00 0 

4 3 3 3 3 3,00 0 

5 3 3 3 3 3,00 0 

6 3 3 3 3 3,00 0 

7 3 3 3 3 3,00 0 

8 3 3 3 3 3,00 0 

9 3 3 3 3 3,00 0 

10 3 3 3 2 2,75 1 

11 3 3 3 3 3,00 0 

12 3 3 3 3 3,00 0 

13 3 3 3 3 3,00 0 

14 3 3 3 3 3,00 0 

15 3 3 3 3 3,00 0 

16 3 3 3 3 3,00 0 

17 3 3 3 3 3,00 0 

18 3 3 3 3 3,00 0 

19 3 3 3 3 3,00 0 

20 3 3 3 3 3,00 0 

21 3 3 3 3 3,00 0 

22 3 4 3 4 3,50 1 

23 3 4 4 3 3,50 1 

24 3 4 4 2 3,25 2 

25 3 4 4 3 3,50 1 

26 3 3 4 3 3,25 1 

27 3 4 4 3 3,50 1 

28 3 4 4 3 3,50 1 

29 4 3 3 2 3,00 2 

30 4 4 4 2 3,50 2 

31 4 4 3 3 3,50 1 

32 3 3 3 3 3,00 0 

33 3 3 3 3 3,00 0 

34 4 4 4 4 4,00 0 

35 3 4 3 4 3,50 1 

36 4 4 4 4 4,00 0 

37 4 4 3 4 3,75 1 

38 4 4 4 4 4,00 0 

39 4 4 4 4 4,00 0 

40 4 4 3 4 3,75 1 

41 4 4 4 4 4,00 0 

42 4 4 4 4 4,00 0 

43 4 4 4 4 4,00 0 
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44 4 4 4 4 4,00 0 

45 4 4 4 4 4,00 0 

46 4 4 4 4 4,00 0 

47 3 3 4 3 3,25 1 

48 3 3 3 3 3,00 0 

49 4 4 4 4 4,00 0 

50 3 3 3 3 3,00 0 

51 3 3 3 3 3,00 0 

52 3 3 3 4 3,25 1 

53 3 3 3 3 3,00 0 

54 3 3 3 3 3,00 0 

55 3 3 3 3 3,00 0 

56 3 3 3 3 3,00 0 

57 3 4 4 3 3,50 1 

58 3 3 3 3 3,00 0 

59 4 4 4 4 4,00 0 

60 3 3 3 3 3,00 0 

61 3 3 3 3 3,00 0 

62 3 3 3 3 3,00 0 

63 3 3 3 3 3,00 0 

64 3 3 3 3 3,00 0 

65 3 3 3 3 3,00 0 

66 3 3 3 3 3,00 0 

67 3 3 3 3 3,00 0 

68 3 3 3 3 3,00 0 

69 3 3 3 3 3,00 0 

70 3 3 3 3 3,00 0 

71 3 3 3 3 3,00 0 

72 3 3 3 3 3,00 0 

73 3 3 3 3 3,00 0 

74 3 3 3 3 3,00 0 

75 3 3 3 3 3,00 0 

76 3 3 3 3 3,00 0 

77 3 3 3 3 3,00 0 

78 3 3 3 3 3,00 0 

79 3 3 3 3 3,00 0 

80 3 3 3 3 3,00 0 

81 3 4 3 3 3,25 1 

82 3 3 3 3 3,00 0 

83 3 4 3 3 3,25 1 

84 3 3 3 3 3,00 0 A2 0,729 d2 0,88 

85 3 3 3 3 3,00 0 Rbar 0,244444 CP 1,2 

86 3 3 3 3 3,00 0 D3 0     

87 3 3 3 3 3,00 0 D4 2,282     
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88 3 3 3 3 3,00 0 S 0,277778     

89 3 3 3 3 3,00 0 

90 3 3 3 3 3,00 0 

     289,25 22 
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Lampiran 5. Check sheet skor ampas seduhan 

1 3 3 3 3 3,00 0 

2 3 3 3 3 3,00 0 

3 3 3 3 3 3,00 0 

4 3 3 3 3 3,00 0 

5 3 3 3 3 3,00 0 

6 3 3 3 3 3,00 0 

7 3 3 3 3 3,00 0 

8 3 3 3 3 3,00 0 

9 3 3 3 3 3,00 0 

10 3 3 3 3 3,00 0 

11 3 3 3 3 3,00 0 

12 3 3 3 3 3,00 0 

13 3 3 3 3 3,00 0 

14 3 3 3 3 3,00 0 

15 3 3 3 3 3,00 0 

16 3 3 3 3 3,00 0 

17 3 3 3 3 3,00 0 

18 3 3 3 3 3,00 0 

19 3 3 3 3 3,00 0 

20 3 3 3 3 3,00 0 

21 3 3 3 3 3,00 0 

22 3 3 3 3 3,00 0 

23 3 3 3 3 3,00 0 

24 3 3 3 3 3,00 0 

25 3 3 3 3 3,00 0 

26 3 3 3 3 3,00 0 

27 3 3 3 3 3,00 0 

28 3 3 3 3 3,00 0 

29 3 3 3 3 3,00 0 

30 3 3 3 3 3,00 0 

31 3 3 3 3 3,00 0 

32 3 3 3 3 3,00 0 

33 3 3 3 3 3,00 0 

34 3 3 3 3 3,00 0 

35 4 3 3 3 3,25 1 

36 4 3 4 3 3,50 1 

37 3 3 3 3 3,00 0 

38 3 3 3 3 3,00 0 

39 4 4 4 4 4,00 0 

40 3 4 4 4 3,75 1 

41 4 4 4 4 4,00 0 

42 4 4 4 4 4,00 0 

43 4 4 4 4 4,00 0 
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44 4 4 4 4 4,00 0 

45 4 4 4 4 4,00 0 

46 4 4 4 4 4,00 0 

47 3 3 4 3 3,25 1 

48 3 3 3 3 3,00 0 

49 4 4 4 4 4,00 0 

50 3 3 3 3 3,00 0 

51 3 3 3 3 3,00 0 

52 3 3 3 4 3,25 1 

53 3 3 3 3 3,00 0 

54 3 3 3 3 3,00 0 

55 3 3 3 3 3,00 0 

56 3 3 3 3 3,00 0 

57 3 4 4 3 3,50 1 

58 3 3 3 3 3,00 0 

59 4 4 4 4 4,00 0 

60 3 3 3 3 3,00 0 

61 3 3 4 3 3,25 1 

62 3 3 3 3 3,00 0 

63 3 3 3 3 3,00 0 

64 3 3 3 3 3,00 0 

65 4 3 3 3 3,25 1 

66 4 3 4 3 3,50 1 

67 3 3 3 3 3,00 0 

68 3 3 3 3 3,00 0 

69 4 4 4 4 4,00 0 

70 3 4 4 4 3,75 1 

71 3 4 4 4 3,75 1 

72 3 3 3 4 3,25 1 

73 3 4 4 4 3,75 1 

74 3 4 4 4 3,75 1 

75 4 3 4 4 3,75 1 

76 3 4 4 4 3,75 1 

77 3 4 4 3 3,50 1 

78 3 3 3 3 3,00 0 

79 3 3 3 3 3,00 0 

80 4 3 3 3 3,25 1 

81 4 3 3 4 3,50 1 

82 4 4 4 4 4,00 0 

83 3 3 3 3 3,00 0 

84 3 3 3 3 3,00 0 

85 4 3 4 3 3,50 1 

86 3 3 3 3 3,00 0 

87 3 3 3 3 3,00 0 
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88 4 4 3 3 3,50 1 A2 0,729 d2 0,88 

89 3 3 3 3 3,00 0 Rbar 0,233333 CP 1,257143 

90 3 3 3 3 3,00 0 D3 0     

     291,50 21 D4 2,282     

       S 0,265152     
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Lampiran 6. Tabel variabel 
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Lampiran 7. Perhitungan  

Diketahui : 

n = 4 

A2 = 0.729 dengan ukuran subgrup 4 (lihat tabel variabel)  

D3 = 0 dengan ukuran subgrup 4 (lihat tabel variabel) 

D4 = 2.282 dengan ukuran subgrup 4 (lihat tabel variabel) 

Maka dapat dicari Upper Control Limit (UCL), dan Lower Control Limit (LCL) 

sebagai Berikut : 

 

Rumus peta kendali X  

Cl          = 
∑X

n
          = 

291,50

90
 = 3,239 

UCL      = CL + A₂R   = 3,239 + 0,729 x 0,233 = 3,408  

LCL      = CL - A₂R    = 3,239 – 0,729 x 0,233 = 3,068 

Rumus peta kendali R 

Cl          = X
∑R

𝑘
         = 

21

90
  = 0,233 

UCL      = D₄R         =  2,282 x 0,233 =  

LCL      = D₃R          =  0 x 0,233 = 0 

Catatan :  

Untuk nilai A, D₃ dan D₄ dilihat dari tabel variable  

R : Rata-rata Moving Range  

K : Banyaknya penelitian  

X̅:Rata-rata nilai individu 

Rumus Kapabilitas Proses: 

𝐶𝑝 ∶
 𝑈𝑆𝐿−𝐿𝑆𝐿 

 𝑈𝐶𝐿−𝐿𝐶𝐿 
=  

𝑈𝑆𝐿−𝐿𝑆𝐿

6𝑆
    

5−3

6.0,265
   = 1,257 

Dimana: 
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USL : Upper Specification Limit  

LCL : Lower Spesification Limit  

S    : Standar deviasi proses = R / d2 

 

 


