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INTISARI 

Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi dan mengevaluasi potensi bahaya 
yang ada pada stasiun klarifikasi di PKS dengan menggunakan metode Job Safety 
Analisis (JSA). Analisis ini dilakukan dengan melakukan pengamatan terhadap potensi 
bahaya yang ada pada stasiun klarifikasi dan menentukan titik potensi bahaya pada unit 
di stasiun klarifikasi pada PT ABC PKS Mill, dengan menentukan identifikasi dapat 
dilakukan analisis tingkat resiko pada potensi bahaya yang sudah diidentifikasi, kemudian 
dilakukan pengendalian resiko terhadap potensi bahaya. Hasil dari penelitian bahaya pada 
stasiun klarifikasi berupa bahaya mekanis, bahaya fisik dan bahaya ergonomis, dengan 
tingkat resiko Medium terdapat pada vibrating screen, menutup kran pada sludge tank, 
dan membuka valve drain CST, pada tingkat resiko High terdapat pada unit kebocoran 
pump pada crude oil gutter, sedangkan pada tingkat resiko Ekstrem terdapat pada unit 
decanter. Pengendalian yang dilakukan untuk mengurangi potensi bahaya yaitu eliminasi, 
subtitusi, engineering, administratif, dan alat pelindung diri (APD). Disimpulkan bahwa 
dengan metode JSA dapat membantu mengkaji kecelakaan kerja pada stasiun klarifikasi 
di PT ABC PKS Mill dalam meningkatkan keselamatan kerja.  

Kata Kunci : Identifikasi Bahaya, Analisis Resiko, Pengendalian Bahaya, dan JSA.
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Abstrak 

The research aims to identify and evaluate the potential haxard present at the 
clarification station in a palm oil mill using the Job Safety Analysis (JSA) method. This 
analysis involves observing the potential hazard at the clarification station and 
determining the critical points of potential hazard at the unit level in the risk station of 
PT ABC Palm Oil Mill. Bye identifying these hazard, an analysis of the risk level can be 
conducted, followed by risk control measure. The result of the study indicate the the 
hazard at the clarification station include mechanical, physical, and ergonomic hazard. 
Specifically, a medium risk level is identified for the vibrating screen, closing the sludge 
tank valve, and opening the drain valve on the CST. A high risk level is identified for the 
leakage unit on the crude oil gutter. An extreme risk level is identifield for the decanter 
unit. Control measure to reduce these hazard include elimination, substitution, 
engineering, administrative control, and personal protective equipment (PPE). 
Therefore, it can be conclude that using the JSA method can help investigate workplace 
accidents at the clarification station in PT ABC Palm Oil Mill and enhance workplace 
safety. 

Keywords : Hazard Identification, Risk Analysis, Risk Control, JSA. 
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