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ABSTRAK

Biodegradable foam merupakan kemasan alternatif pengganti styrofoam dari bahan
baku alami berupa pati dengan tambahan serat untuk memperkuat strukturnya. Tujuan
dari penelitian ini menganalisis pengaruh perbandingan serat tandan kosong kelapa
sawit (TKKS) dengan pati tapioka dan pemakaian polivynil alcohol (PVA) terhadap
karakteristik biodegradable foam dan mengetahui perbandingan TKKS dengan pati
tapioka dan pemakain PVA yang menghasilkan biodegradable foam yang sesuai
standar Synbra Technology. Rancangan percobaan menggunakan metode rancangan
blok lengkap (RBL) dengan 2 faktor yaitu perbandingan serat TKKS dengan pati
tapioka dan pemakaian PVA dan dilakukan 2 kali pengulangan. Parameter uji yang
digunakan adalah analisis daya serap air, analisis densitas, analisis tingkat kecerahan
nilai L*, analisis total perbedaan warna (AE), analisis biodegrability, analisis ketebalan
dan analisis scanning electron microscope (SEM). Hasil penelitian ini menunjukkan
bahwa perbandingan serat TKKS dengan pati tapioka berpengaruh pada densitas, daya
serap air, tingkat kecerahan warna nilai (L*), total perbedaan warna, biodegrability dan
ketebalan biodegradable foam. Penggunaan PVVA berpengaruh terhadap pada densitas,
daya serap air, tingkat kecerahan warna nilai (L*), total perbedaan warna,
biodegrability dan ketebalan biodegradable foam. Biodegradable foam terbaik yang
mendekati standar Synbra Technology untuk parameter daya serap air dan densitas
adalah yang dibuat dengan kombinasi perbandingan serat TKKS dengan pati tapioka
75:25 dan jumlah PVA 10%.

Kata kunci: air, biodegradable foam, magnesium stearat, pati, PVA, serat,
thermopressing
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ABSTRACT

Biodegradable foam is an alternative packaging to replace Styrofoam from natural
raw materials in the form of starch with additional fiber to strengthen its structure. The
purpose of this study is to analyze the effect of the ratio of oil palm empty fruit bunch
(TKKS) fiber to tapioca starch and the use of polyvinyl alcohol (PVA) on the
characteristics of biodegradable foam and to determine the ratio of EFB to tapioca
starch and the use of PVA which produces biodegradable foam that meets Synbra
Technology standards. The experimental design used the complete block design (RBL)
method with 2 factors, namely the ratio of TKKS fiber to tapioca starch and the use of
PVA and was carried out 2 times. The test parameters used are water absorption
analysis, density analysis, L* value brightness analysis, total color difference (AE)
analysis, biodegradability analysis, thickness analysis and scanning electron
microscope (SEM) analysis. The results of this study indicate that the ratio of TKKS
fiber to tapioca starch has an effect on density, water absorption, color brightness level
(L*) value, total color difference, biodegrability and biodegradable foam thickness. the
use of PVA has an effect on density, water absorption, color brightness level (L*) value,
total color difference, biodegrability and biodegradable foam thickness. The best
biodegradable foam that is close to Synbra Technology standards for water absorption
and density parameters is made with a combination of TKKS fiber ratio with tapioca
starch 75: 25 and the amount of PVA 10%.

Keywords: water, biodegradable foam, magnesium stearate, starch, PVA, fiber,
thermopressing
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