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LAMPIRAN 

 

 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 1 : Tabel 4.1 Hasil pengujian kandungan minyak pada kondensat 

 

No. 
Waktu 

(Menit) 

 

Tekanan  

(Bar) 

Minyak 

(%)  

1 85 3 3,01 

2 85 2,8 2,5 

3 85 2,7 2,1 

Rata-rata 85 2,83 2,53 

4 88 2,8 2,51 

5 88 2,7 2,12 

6 88 3 3,1 

Rata-rata 88 2,83 2,58 

7 90 2,7 2,5 

8 90 3 3,13 

9 90 2,5 2,01 

Rata-rata 90 2,73 2,55 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 2 : Perhitungan kehilingan minyak pada kondensat 

1.   Rebusan 85 menit 

standar kehilangan minyak terhadap sampel yaitu dengan perhitungan 

sebagai berikut : 

0/WM =  
𝑂𝑖𝑙 (𝑔𝑟)

𝐵𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 𝑏𝑎𝑠𝑎ℎ (𝑔𝑟)
 x 100 % 

O/WM = 
0,243 gr

10,0764gr
 x 100 % 

= 2,41157556 % 

Material balance (MB) 12 %  yaitu dengan perhitungan sebagai berikut : 

% kehilangan minyak terhadap TBS = 100 (% O/WM x MB) 

% kehilangan minyak terhadap TBS = 100 (2,48688568 % x 12 % ) 

= 100  (0,0241157556 x 0,12) 

=  0,2893 % 

O/WM    : Oil/Wet Meter 

Material Balance (MB) : 12 % 

Sumber  : (Pedoman Budidaya dan Manajemen Kelapa Sawit) 

Oleh   : Maruli 

Penulis  : Agus Sutarman, Penyuluh Pertanian Madya 

Pusat penyuluhan pertanian BPPSDMP 

2.   Rebusan 88 menit 

standar kehilangan minyak terhadap sampel yaitu dengan perhitungan 

sebagai berikut : 

0/WM =  
𝑂𝑖𝑙 (𝑔𝑟)

𝐵𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 𝑏𝑎𝑠𝑎ℎ (𝑔𝑟)
 x 100 % 



O/WM = 
0,258 gr

10,1608 gr
 x 100 % 

= 2,53917014 % 

material balance 12 %  yaitu dengan perhitungan sebagai berikut : 

% kehilangan minyak terhadap TBS = 100 (% O/WM x MB %) 

% kehilangan minyak terhadap TBS = 100 (2,53917014 % x 12 % ) 

= 100  (0,0253917014 x 0,12) 

=  0,3047 % 

O/WM    : Oil/Wet Meter 

Material Balance (MB) : 12 % 

Sumber  : (Pedoman Budidaya dan Manajemen Kelapa Sawit) 

Oleh   : Maruli 

Penulis  : Agus Sutarman, Penyuluh Pertanian Madya 

Pusat penyuluhan pertanian BPPSDMP 

 

3.   Rebusan 90 menit 

kehilangan minyak terhadap sampel yaitu dengan perhitungan sebagai 

berikut : 

0/WM =  
𝑂𝑖𝑙 (𝑔𝑟)

𝐵𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 𝑏𝑎𝑠𝑎ℎ (𝑔𝑟)
 x 100 % 

O/WM = 
0,255 gr

10,0764gr
 x 100 % 

= 2,53066571 % 

material balance  12 % yaitu dengan perhitungan sebagai berikut : 

% kehilangan minyak terhadap TBS  = 100 (% O/WM x % MB) 



% kehilangan minyak terhadap TBS  = 100 (2,41157556 % x 12 % ) 

= 100  (0,0253066571 x 0,12) 

=  0, 3036% 

 

O/WM    : Oil / Wet Meter 

Material Balance (MB) : 12 % 

Sumber  : (Pedoman Budidaya dan Manajemen Kelapa Sawit) 

Oleh   : Maruli 

Penulis  : Agus Sutarman, Penyuluh Pertanian Madya 

Pusat penyuluhan pertanian BPPSDMP 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 3 : Tabel Data hasil pengujian rata-rata persentase kehilangan minyak di 

kondensat terhadap TBS olah 

Waktu Rebusan 

(Menit) 

Kadar Minyak 

(%) 

Standar  

Perusahaan (%) 

Standar 

ketetapan ISO 

9000 (%) 

85 0,2893 0,80 0,70 

88 0,3047 0,80 0,70 

90 0,3036 0,80 0,70 

Rata rata 0,2992 0,80 0,70 

 

Standar Perusahaan : 0,80 % 

Sumber : (Manual book of laboratorium PKS PT. BSU) 

  



Lampiran 4 : Tabel Pengujian Kadar Kehilangan Minyak di Jangkos terhadap 

sampel 

No. 
Waktu Rebusan 

(Menit) 

Minyak 

% 

1. 85 1,91 

2. 88 1,98 

3. 90 1,98 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 5 : Perhitungan kehilangan minyak di jankos terhadap TBS olah 

1. standar kehilangan minyak terhadap TBS ataupun material balance 

(MB) dari pabrik PT. BSU pada jangkos yaitu 22 % dengan 

perhitungan sebagi berikut :  

Empty bunch perebusan 85 menit = 100x (% O/WM x MB) 

= 100 x (1,91 % x 22 %) 

= 100 x (0,0191 x 0,22) 

= 100 x 0,004202 

= 0,4202 

Empty bunch perebusan 88 menit = 100x (% O/WM x MB) 

= 100 x (1,98 % x 22 %) 

= 100 x (0,0191 x 0,22) 

=100 x 0,004356 

= 0,4356 

Empty bunch perebusan 85 menit = 100x (% O/WM x MB) 

= 100 x (1,98 % x 22 %) 

= 100 x (0,0198 x 0,22) 

=100 x 0,004356 

= 0,4356 

O/WM = Oil / Wet Meter 

MB = Material Balance 

(Sumber : Jurnal Analisa Kehilangan minyak (Oil Losses) Pada Proses 

Produksi Di PT. X , 2021) 



Lampiran 6 : Tabel Data hasil pengujian rata-rata persentase kehilangan minyak di 

Jankos terhadap TBS olah 

Waktu Rebusan 

(Menit) 

Kadar Minyak 

(%) 

Standard 

(%) 

85 0,4202 0,40 

88 0,4356 0,40 

90 0,4356 0,40 

Rata-rata 0,4304 0,40 

 

Sumber : (Manual book of laboratorium PKS PT. BSU) 

 
 

 

  



Lampiran 7 :  Foto pengujian kehilangan minyak di kondensat 

 

 

  



Lampiran 8 : Foto pengujian kehilangan minyak di Jankos 
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