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ABSTRAK 

 Proses perebusan digunakan untuk menyiapkan tandan buah segar (TBS) 

untuk diolah lebih lanjut pada unit pengolahan kelapa sawit selanjutnya. Proses 

perebusan merupakan salah satu proses yang sangat penting dalam menghasilkan 

CPO. Penelitian ini dilakukan bertujuan untuk mengetahui kebutuhan uap pada 

ruang sterilizer dalam perebusan tiga puncak, dan mengetahui hubungan antara 

tekanan uap yang masuk pada ruang sterilizer dengan kebutuhan uap pada 

perebusan tiga puncak. 

 Penelitian dilaksanakan di PT. Inti Indo Sawit Subur, Provinsi Jambi, 

Kabupaten Batang Hari. Metode Pengumpulan Data untuk keperluan penelitian 

dilakukan, Pengambilan data kebutuhan uap pada saat perebusan. Uap pada pabrik 

kelapa sawit kapasitas 60 ton/jam. 

 Hasil dari penelitian ini menunjukan kebutuhan uap pada ruang sterilizer 

berbeda-beda sesuai dengan besaran tekanan yang ada, besaran kebutuhan uap akan 

bergerak sesuai dengan jumlah tekanan yang diberikan.Bertambahnya tekanan uap 

yang masuk pada ruang sterilizer akan menjadikan kebutuhan uap juga semakin 

meningkat, dan sebaliknya menurunnya tekanan uap yang masuk pada ruang 

sterilizer juga akan menyebabkan kebutuhan uap semakin menurun. 
 

Kata kunci: Sterilizer, Uap, Perebusan, Kebutuhan, Tekanan  
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ABSTRACT 

            The boiling process is used to prepare fresh fruit bunches (FFB) for further 

processing at the next palm oil processing unit. The boiling process is one of the 

most important processes in producing CPO. This research was conducted to 

determine the steam demand in the sterilizer room in three-peak boiling, and to 

determine the relationship between the incoming steam pressure in the sterilizer 

room and the steam demand in three-peak boiling. 

            Research conducted at PT. Inti Indo Sawit Subur, Jambi Province, Batang 

Hari Regency. Data collection methods for research purposes are carried out, 

collecting data on steam requirements at the time of boiling. Steam in a palm oil 

mill with a capacity of 60 tons/hour. 

           The results of this study indicate the need for steam in the sterilizer room 

varies according to the amount of existing pressure, the amount of steam needed 

will move according to the amount of pressure given. The increase in steam pressure 

entering the sterilizer room will also increase the demand for steam, and conversely 

decreasing the steam pressure entering the sterilizer room will also cause the steam 

demand to decrease. 
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