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ABSTRAK 

Lidi kelapa sawit adalah salah satu limbah yang dihasilkan dari perkebunan 

kelapa sawit dan masih jarang digunakan oleh perusahaan. Limbah ini dapat 

digunakan untuk membuat komposit fiberglass. Peralatan olahraga, infrastruktur, 

mobil, bodi kapal laut, dan bidang ruang angkasa saat ini semuanya menggunakan 

komposit. Tujuan penelitian ini adalah untuk mempelajari bagaimana perbedaan 

dalam perbandingan campuran lidi kelapa sawit dan resin berdampak pada kualitas 

komposit dan komposisi mana yang memiliki kualitas terbaik. Pada pembuatan 

Fiberglass tersebut meliputi jumlah perbandingan lidi dan resin mulai dari 9,09 %, 

11,5 %, 14,53 %, 17,35 %, dan 20 % yang masing-masing akan dibuat menjadi 2 

blok. Pada hasil pengujian porositas memiliki hasil yaitu antara 1,97 - 3%, densitas 

antara 1,07 – 1,11 g/cm3, pengujian bending antara 28,64 – 56,71 Mpa, dan tidak 

kedap air. Artinya fiberglass tersebut memenuhi standar SNI No. 03-1027-1995. 

Kata Kunci: Lidi kelapa sawit, Resin, Katalis, Fiberglass. 
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ABSTRACT 

Palm fronds are one of the wastes produced from palm oil plantations and are still 

rarely used by companies. This waste can be used to make fiberglass composites. 

Sports equipment, infrastructure, cars, ship bodies, and the aerospace sector 

currently all use composites. The purpose of this study was to study how differences 

in the ratio of palm frond and resin mixtures affect the quality of the composite and 

which composition has the best quality. In the manufacture of Fiberglass, the 

amount of comparison of fronds and resin ranges from 9,09%, 11,5%, 14,53%, 

17,35%, and 20%, each of which will be made into 2 blocks. The results of the 

porosity test have results between 1.97 - 3%, density between 1.07 - 1.11 g / cm3, 

bending tests between 28.64 - 56.71 Mpa, and are not waterproof. This means that 

the fiberglass meets the SNI No. 03-1027-1995 standard. 

Keywords: Palm oil fronds, Resin, Catalyst, Fiberglass. 
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