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ABSTRAK

Pada setiap perusahaan manufaktur maupun jasa memiliki ketentuan masing-
masing dalam menjalankan perusahaannya. Begitu juga dengan Pabrik Kelapa Sawit
Sungai Rasau Mill (SRSM), perusahaan ini di kelola oleh PT. Bumitama Gunajaya Agro
(BGA) yang menghasilkan dua jenis produk yaitu Crude Palm Qil (CPO) dan Karnel (inti).
Dalam proses produksinya, pabrik kelapa sawit SRSM berupaya untuk mengakurasikan
perhitungan kernel yang diproduksi. Sehingga, dapat mengantisipasi terjadinya Shortage
stok kernel. Alat yang digunakan untuk melakukan perhitungan kernel yang diproduksi
dengan akurat ialah menggunakan alat Basculator. Basculator merupakan sebuah alat yang
berfungsi untuk menghitung berapa kernel produksi yang dikirim ke bin kernel dengan
beradasarkan hasil perhitungan volume dari bucket Basculator disetiap sisi dan disertai
dengan counter sebagai perhitungan angka di panel Basculator tersebut. Baculator
digunakan untuk mengetahui tonase produksi kernel yang diproduksi oleh suatu pabrik

kelapa sawit agar dapat meghindari terjadinya shortage stok kernel.

Kata kunci : Baculator



ABSTRACT

In calculating production kernels, there are still obstacles, namely: the manual
sounding process which has an impact on the safety of employees doing the
sounding, the accuracy of the production kernel results is still inconsistent, and it
takes a long time so that production reports are reported late. Therefore,
researchers aim to create a Baskulator tool that can calculate Production Kernels
accurately, quickly, precisely and safely. Sending kernels and kernel silos to the
kernel bin via a basculator, then the panel on the basculator will count how many
times the counter pours full kernels and the basculator body has a proximity sensor

to count how many times the bucket pours into the basculator.

Key Word : Baculator
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