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LAMPIRAN

Lampiran 1. Data sekunder PT.XYZ

NO Tanggal Rerata tekanan FFA USB ERM
1 03/08/2024 2,68 3,25 3,00 97,32
2 05/08/2024 2,71 3,29 2,42 96,35
3 06/08/2024 2,68 3,13 2,69 97,54
4 07/08/2024 2,72 3,07 2,67 97,05
5 08/08/2024 2,64 3,45 2,71 97,78
6 09/08/2024 2,78 3,39 2,50 97,99
7 10/08/2024 2,60 4,69 2,29 97,26
8 12/08/2024 2,67 5,8 2,96 95,27
9 13/08/2024 2,53 6,77 2,88 97,60
10 14/08/2024 2,72 3,89 3,00 96,43
11 15/08/2024 2,63 4,44 3,33 97,00
12 16/08/2024 2,74 4,86 3,17 96,87
13 19/08/2024 2,69 4,46 2,82 96,08
14 20/08/2024 2,55 4,12 2,53 96,82
15 21/08/2024 2,71 5,78 2,00 97,26
16 22/08/2024 2,63 7,98 2,75 96,93
17 23/08/2024 2,66 4,35 2,75 97,17
18 24/08/2024 2,56 4,03 2,70 96,90
19 26/08/2024 2,73 4,45 3,84 95,84

20 27/08/2024 2,79 3,36 3,00 96,84

21 01/09/2024 2,73 4,78 2,50 94,70

22 02/09/2024 2,66 3,82 2,58 98,04

23 03/09/2024 2,70 3,63 2,75 97,95

24 04/09/2024 2,68 3,46 2,63 95,15

25 05/09/2024 2,67 3,7 2,63 96,52

26 06/09/2024 2,67 6,78 2,40 95,96
27 07/09/2024 2,67 4,05 3,17 96,89

28 08/09/2024 2,77 3.8 2,00 97,08

29 09/09/2024 2,71 4,92 3,75 96,81

30 10/09/2024 2,73 4,22 3,25 98,11

31 11/09/2024 2,64 4,11 3,44 95,93

32 12/09/2024 2,57 3,77 4,67 96,77

33 13/09/2024 2,80 3,92 3,00 97,53

34 14/09/2024 2,61 3,11 3,00 96,62

35 17/09/2024 2,69 4,13 2,50 96,57
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NO Tanggal Rerata tekanan FFA USB ERM
36 18/09/2024 2,67 4,01 3,00 97,37
37 19/09/2024 2,63 3,98 2,75 96,66
38 20/09/2024 2,70 3,69 2,42 98,19
39 21/09/2024 2,61 3,48 3,00 96,00
40 22/09/2024 2,70 3,68 2,50 96,77
41 01/10/2024 2,73 3.3 2,83 96,99
42 02/10/2024 2,74 3,7 3,50 96,13
43 03/10/2024 2,72 3,92 2,50 95,05
44 04/10/2024 2,67 4,1 2,50 95,84
45 05/10/2024 2,62 3,7 3,33 98,70
46 07/10/2024 2,72 4,62 3,00 96,32
47 08/10/2024 2,68 3,95 2,00 97,68
48 09/10/2024 2,69 4,85 3,50 95,61
49 10/10/2024 2,68 4,9 3,17 95,29
50 11/10/2024 2,65 4,21 3,50 96,06
51 12/10/2024 2,66 3,68 2,13 96,44
52 14/10/2024 2,69 3,63 3,13 97,02
53 15/10/2024 2,67 3,39 2,75 97,37
54 16/10/2024 2,72 3,7 3,40 96,67
55 18/10/2024 2,68 4,84 3,00 96,82
56 19/10/2024 2,69 4,45 2,75 97,22
57 20/10/2024 2,67 5,24 2,75 96,84
58 21/10/2024 2,74 6,47 2,00 95,44
59 22/10/2024 2,69 4,89 3,00 94,74
60 23/10/2024 2,70 5,1 2,75 98,00
61 01/11/2024 2,67 3,03 3,13 96,92
62 04/11/2024 2,67 4,38 3,25 97,36
63 05/11/2024 2,63 4,09 3,38 95,97
64 06/11/2024 2,66 3,72 3,50 95,80
65 07/11/2024 2,70 3,45 2,71 95,84
66 08/11/2024 2,70 4,13 2,50 96,10
67 09/11/2024 2,70 3,78 2,80 96,88
68 11/11/2024 2,70 3,26 2,50 95,37
69 12/11/2024 2,70 3,44 2,00 95,09
70 13/11/2024 2,67 3,85 2,50 95,77
71 14/11/2024 2,71 3,9 3,13 95,89
72 16/11/2024 2,67 4,9 3,50 96,24
73 18/11/2024 2,70 5,1 3,00 95,45
74 19/11/2024 2,50 4,18 3,75 96,06
75 20/11/2024 2,61 4,5 3,50 95,72
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NO Tanggal Rerata tekanan FFA USB ERM
76 | 21/11/2024 2,52 4,97 3,61 96,52
77 1 22/11/2024 2,80 3 2,00 96,60
78 | 23/11/2024 2,66 3,79 3,00 97,39
79 | 24/11/2024 2,67 3.4 3,00 97,60
80 | 25/11/2024 2,67 3,75 3,25 97,54

Lampiran 2. Langkah-langkah metode analisis Asam Lemak bebas
(ALB)

Timbang sampel sebanyak 5 gram dalam erlenmeyer 250 ml (catat berat
sampel).

Tambakan 50 ml larutan ipa yang telah di netralkan.

Tambahkan 3 tetes indikator phenolphthalein (campur hingga
homogen).

Titrasi dengan larutan NaOH o,1N sampai berwarna merah bata.

Setelah titrasi akhir titrasi, catat volume NaOH o1 N yang digunakan.
Dihitung dengan rumus:

%ALB= volume NaOH x 25.6 X normalitas NaOH

Berat sampel

Lampiran 3. Langkah langkah metode analisis Unstripped Bunch
(USB)

Mengamati janjang kosong di empty Bunch conveyor.

Menggunakan 2 alat hand tally counter :

1 alat untuk menghitung jumlah janjang (200)

1 alat untuk menghitung brondolan yang masih menempel di janjang
(W)

Lalu dihitung menggunakan rumus :

%USB= ZVTE x 100%

Lampiran 4. Langkah langkah metode analisis efisiensi ripple mill

Ambil sampel 2 kg dari sampel yang di ambil per 2 jam.
Kemudian di quatering.

Ambil 1 kg dari 4 bagian itu.
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- Sortasi sampel menjadi nut utuh, nut pecah, dan kernel pecah.

- Timbang msaing-masing sampel tersebut.

- Lalu dihitung menggunakan rumus:

- Nututuh =-2x100%
W1
_ W3 0
- Nutpecah = ==X 100%

— w4 0
- Kernel pecah = -~ % 100%

- W1 = Berat sampel (g)

- W2 = Berat nut utuh (g)

- W3 = Berat nut pecah (g)

- W4 = Berat kernel pecah (g)

- Lalu menghitung efisiensi ripple mill dengan rumus:

- Efisiensi ripple mill (%) = 100% — (% nut utuh + % nut pecah)

Lampiran 5. Analisis statistik kadar Asam Lemak Bebas (ALB%)

Tabel Rata-rata Asam Lemak Bebas

ALB%

Perlakuan slangan 1 | ulangan2 | ulangan 3 total | Rata-rata
T1 6,77 4,18 4,97 15,92 5,31
T2 4.4 3,9 3,11 11,41 3,80
T3 4,48 4,05 4,15 12,68 4,23
T4 4,09 3,97 4,29 12,35 4,12
T5 3,39 3,92 3 10,31 3,44

total 62,67 4,18

Hasil perhitungan diexcel :

- Faktor Koreksi (FK) :
2
FK =% = 261,8353

- Jumlah Kuadrat Total (JKT) :
JKT =272,695 — 261,835=10,860
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Jumlah Kuadrat Perlakuan (JKP) :

(15,92)? + (11,41)% + (12,68)% + (12,35)2 + (10,31)?

JKP =

3

— 261,8353 = 5,909
Jumlah Kuadrat Galat ( JKG) :
JKG =10,860 — 5,910 = 4,950

Derajat Bebas (Db):

Db perlakuan =5-1=4

Db total =5X3-1=14
Db galat =14-4=10

Kuadrat Tengah Perlakuan ( KTP) :

)

p =20 _ 1477
== =1,

Kuadrat Tengah Galat :
4,950
10
Nilai F hitung :
478

1,
F Hitung = m = 2,984

KTG = = 0,0495

Lampiran 6. Analisis statistik Unstripped Bunch (USB%)

Tabel Rata-rata Unstripped Bunch (USB)

USB%
Perlakuan ulangan 1 | ulangan 2 | ulangan 3 total rata rata
T1 2,88 3,75 3,61 10,24 3,41
T2 2,41 3,47 3 8,88 2,96
T3 2,84 2,87 3,11 8,82 2,94
T4 2,73 3,01 2,59 8,33 2,78
T5 2,5 3 2 7,5 2,50
total 43,77 2,91
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Hasil perhitungan diexcel :

- Faktor Koreksi (FK) :
2
FK =222 = 127,720

- Jumlah Kuadrat Total (JKT) :
JKT =130,6837 — 127,72086 = 2,96284
- Jumlah Kuadrat Perlakuan (JKP) :
B (10,24)% + (8,88)% + (8,82)%2 + (8,33)? + (7,5)

KP =
/ 3

— 127,72086 = 1,32691

- Jumlah Kuadrat Galat ( JKG) :

JKG =2,96284 —1,32691 = 1,63593
- Derajat Bebas (Db):

Db perlakuan =5-1=4

Db total =5X3-1=14

Db galat =14-4=10
- Kuadrat Tengah Perlakuan ( KTP) :

1,32691
KTP == = 0,33173

- Kuadrat Tengah Galat :

1,63593
KTG =T = 0,16359

- Nilai F hitung :
0,33173

F Hitung = m =2,02775
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Lampiran 7. Analisis statistik Efisiensi ripple mill

Tabel Rata-rata Efisiensi Ripple mill

Efisiensi ripple mill%
Perlakuan ulangan 1 | ulangan 2 | ulangan 3 Total rata rata
T1 97,6 96,09 96,52 290,21 96,74
T2 97,04 96,83 96,62 290,49 96,83
T3 96,68 96,67 96,54 289,89 96,63
T4 96,63 96,78 96,45 289,86 96,62
T5 97,99 97,53 96,6 292,12 97,37
Total 1452,57 96,84

Hasil perhitungan diexcel :

Faktor Koreksi (FK) :

2
FK = @ = 140663,9793

- Jumlah Kuadrat Total (JKT) :
JKT =140667,5051 — 140663,9793 = 3,53144
- Jumlah Kuadrat Perlakuan (JKP) :

_(292,12)% + (290,49) + (290,21)2 + (289,89)2 + (289,86)>

KP
J 3

— 140663,9793 = 1,1631
- Jumlah Kuadrat Galat ( JKG) :
JKG =3,53144 —1,16311 = 2,36833

- Derajat Bebas (Db):
Db perlakuan =5-1=4
Db total =5X3-1=14
Db galat =14-4=10

- Kuadrat Tengah Perlakuan ( KTP) :
KTP = % = 0,29078

- Kuadrat Tengah Galat :
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2,36833

KTG T 0,23683
- Nilai F hitung :
F Hitung = 9,25078 = 1,22777
0,23683
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