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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Gambar Dokumentasi Penelitian 

 

 

 
 

Gambar 1. Stasiun 

penerimaan buah 

 

 
 

Gambar 2. Sterilizer 

konvensional 

horizontal 

 

 
 

Gambar 3. Sterilizer 

vertikal 

 

Gambar 4. Tilting 

sterilizer horizontal 

 

 
 

Gambar 5. Proses 

pengangkutan TBS dari 

loading ramp ke tilting 

sterilizer horizontal 

dengan menggunakan 

conveyor. 

 

 
 

Gambar 6. Panel steam 

control 

 

Gambar 7. Sterilizer 

kontinyu 
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Lampiran 2. Rekapitulasi teknis 

 
Parameter Sterilizer 

konvensional 

horizontal 

Tilting 

sterilizer 

horizontal 

Keterangan 

(naik/turun) 

Tekanan uap (steam)-(bar) 3,20 2,82 0,38 (turun) 

Asam lemak bebas (ALB)-(%) 2,88 2,47 0,41 (turun) 

Rendemen CPO (%) 22,50 23,26 0,76 (naik) 

Oil losses (%) total 0,57 0,40 0,17 (turun)= 

 

Lampiran 3. Rekapitulasi analisis biaya operasional dan pendapatan 

 
Komponen Sterilizer 

konvensional 

horizontal  

Tilting sterilizer 

horizontal  

Keterangan 

nilai akhir  

Biaya bahan bakar (Rp/bulan) 350.000.000 250.000.000 100.000.000 

Biaya tenaga kerja (Rp/bulan) 40.000.000 20.000.000 20.000.000 

Biaya maintenance (Rp/bulan) 820.000.000 625.000.000 195.000.000 

Total biaya operasional 

(Rp/bulan)  

1.210.000.000 895.000.000 315.000.000 

Pendapatan produksi CPO (kg/hari) 405.000 418.680 13.680 

Pendapatan (Rp/hari) 4.860.000.000 5.024.160.000 164.160.000 

Pendapatan (Rp/bulan) 145.800.000.000 150.724.800.000 4.924.800.000 

 

Lampiran 4. Rekapitulasi hasil analisis BEB, PP, NPV 

 

Parameter Sterilizer konvensional 

horizontal 

Tilting sterilizer 

horizontal 

Investasi awal (Rp) 20.000.000.000 35.000.000.000 

Manfaat bulanan (Rp) 144.590.000.000 149.829.800.000 

Manfaat tahunan (Rp) 1.735.080.000.000 1.797.957.600.000 

Break even point (BEB) 0,138 bulan (5 hari) 0,234 bulan (7 hari) 

Payback period (PP) 0,0115 tahun (5 hari) 0,01946 tahun (8 hari) 

Net present value (NPV)-

(Rp) 

66.754.000.000 54.897.880.000 

 


