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Lampiran 1. Rekapitulasi Data Kadar Air 

Ulanga

n 
Jenis Produk 

Perlakuan 

Pelapisan 

Berat 

Awal 

(Wb)(g) 

Berat Setelah Pengovenan (g) Berat 

Kering 

Tanur 

(Wo)(g) 

Kadar 

Air (%) 2 jam 4 jam 6 jam 8 jam 10 jam 12 jam 14 jam 16 jam 18 jam 20 jam 22 jam 24 jam 26 jam 

I 

Papan 

Partikel (P) 

Kontrol 66,35 60,81 60,36 60,91 60,13 60,13 60,04 59,93 59,91 59,97 59,90 59,89 59,82 59,81 59,81 10,93 

NC 70,37 64,82 64,15 64,91 63,91 63,77 63,73 63,77 63,70 63,74 63,69 63,61 63,57 63,57 63,57 10,70 

PU 62,66 57,67 57,12 57,70 56,95 56,85 56,86 56,78 56,79 56,79 56,77 56,74 56,66 56,67 56,67 10,59 

Papan Serat 

(S) 

Kontrol 72,65 67,24 66,92 67,31 66,64 66,54 66,59 66,53 66,44 66,48 66,43 66,40 66,37 66,36 66,36 9,47 

NC 69,49 65,37 64,64 64,75 64,23 63,91 63,94 63,78 63,71 63,69 63,50 63,83 63,68 63,65 63,65 9,18 

PU 72,63 68,91 68,00 67,98 67,37 67,04 66,98 66,85 66,77 66,76 66,75 67,00 66,81 66,76 66,76 8,79 

II 

Papan 

Partikel (P) 

Kontrol 71,87 66,23 65,45 62,31 65,13 64,95 64,94 64,88 64,90 64,94 64,89 64,83 64,78 64,74 64,74 11,01 

NC 64,92 60,11 59,36 59,90 59,10 58,86 58,84 58,78 58,74 58,77 58,69 58,68 58,62 58,61 58,61 10,75 

PU 64,11 59,36 58,77 59,37 58,56 58,35 58,40 58,32 58,29 58,34 58,32 58,30 58,21 58,19 58,19 10,17 

Papan Serat 

(S) 

Kontrol 67,05 62,28 61,80 66,16 61,68 61,59 61,55 61,56 61,52 61,61 61,60 61,49 61,40 61,41 61,41 9,20 

NC 69,73 65,95 65,18 65,23 64,70 64,38 64,37 64,23 64,15 64,12 64,24 64,28 64,13 64,10 64,10 8,79 

PU 68,86 65,53 64,67 64,59 64,09 63,76 63,69 63,55 63,45 63,44 63,40 63,64 63,46 63,42 63,42 8,59 

III 

Papan 

Partikel (P) 

Kontrol 63,14 58,03 57,58 57,99 57,34 57,28 57,28 57,16 57,19 57,28 57,20 57,17 57,06 57,04 57,04 10,69 

NC 70,06 65,24 64,53 64,97 64,22 63,83 63,95 63,77 63,71 63,71 63,70 63,79 63,63 63,61 63,61 10,13 

PU 63,56 59,09 58,40 58,91 58,06 57,83 57,95 57,80 57,72 57,76 57,75 57,85 57,70 57,70 57,70 10,16 

Papan Serat 

(S) 

Kontrol 66,88 62,21 61,70 62,11 61,50 61,44 61,45 61,40 61,43 61,35 61,31 61,29 61,26 61,26 61,26 9,17 

NC 69,20 65,40 64,58 64,96 64,04 63,71 63,70 63,57 63,48 63,47 63,39 63,61 63,43 63,41 63,41 9,13 

PU 70,35 66,89 65,99 65,91 65,34 65,04 65,01 64,90 64,82 64,80 64,81 64,80 64,81 64,78 64,78 8,61 

Jumlah 1223,88 1141,15 1129,19 1135,96 1122,97 1119,25 1119,25 1117,56 1116,74 1117,02 1116,33 1117,21 1115,39 1115,09 1115,09 176,05 

Rata-rata 67,99 63,40 62,73 63,11 62,39 62,18 62,18 62,09 62,04 62,06 62,02 62,07 61,97 61,95 61,95 9,78 
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Lampiran 2. Rekapitulasi Data Kerapatan 

Ulangan 
Jenis 

Produk 

Perlakuan 

Pelapisan 

Berat 

Awal 

(g) 

Panjang 

(cm) 

Lebar 

(cm) 

Tebal 
Kerapatan 

(K)(g/cm³) 
Tebal 1 

(mm) 

Tebal 2 

(mm) 

Tebal 3 

(mm) 

Tebal 4 

(mm) 

Tebal 5 

(mm) 

Tebal 6 

(mm) 

Tebal 7 

(mm) 

Tebal 8 

(mm) 

Total 

(cm) 

I 

Papan 

Partikel 

(P) 

Kontrol 66,35 12,53 10,51 10,20 9,90 9,90 9,90 9,90 9,95 10,50 10,50 1,01 0,50 

NC 70,37 11,57 11,05 10,90 10,50 10,10 10,20 10,15 10,35 10,20 10,15 1,03 0,53 

PU 62,66 10,01 11,05 9,95 9,95 9,90 10,05 10,00 10,05 10,10 10,05 1,00 0,57 

Papan 

Serat (S) 

Kontrol 72,65 10,03 10,05 9,50 9,45 9,50 9,40 9,40 9,45 9,50 9,45 0,95 0,76 

NC 69,49 11,07 10,04 9,70 9,60 9,55 9,55 9,60 9,50 9,60 9,55 0,96 0,65 

PU 72,63 10,03 10,51 9,50 9,45 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50 0,95 0,73 

II 

Papan 

Partikel 

(P) 

Kontrol 71,87 11,56 10,06 9,85 9,75 9,80 9,95 9,95 9,85 9,95 9,90 0,99 0,63 

NC 64,92 11,03 12,07 10,10 10,05 10,10 10,05 10,10 10,15 10,25 10,20 1,01 0,48 

PU 64,11 11,03 10,54 10,05 10,05 10,10 10,10 10,15 10,00 10,05 10,05 1,01 0,55 

Papan 

Serat (S) 

Kontrol 67,05 10,04 9,96 9,45 9,45 9,40 9,50 9,40 9,40 9,55 9,45 0,95 0,71 

NC 69,73 10,51 10,02 9,50 9,50 9,50 9,50 9,55 9,55 9,50 9,50 0,95 0,70 

PU 68,86 10,07 9,99 9,50 9,50 9,50 9,45 9,50 9,50 9,50 9,50 0,95 0,72 

III 

Papan 

Partikel 

(P) 

Kontrol 63,14 10,53 12,54 10,15 10,10 10,05 10,00 9,95 9,90 10,05 10,15 1,00 0,48 

NC 70,06 12,03 11,05 10,45 10,20 10,25 10,10 10,20 10,20 10,20 10,25 1,02 0,52 

PU 63,56 10,02 12,06 10,15 10,20 10,15 10,10 10,10 10,15 10,15 10,15 1,01 0,52 

Papan 

Serat (S) 

Kontrol 66,88 9,87 11,02 9,45 9,50 9,45 9,45 9,45 9,45 9,45 9,45 0,95 0,65 

NC 69,20 10,03 11,55 9,55 9,60 9,60 9,50 9,55 9,45 9,50 9,55 0,95 0,63 

PU 70,35 10,00 12,52 9,45 9,50 9,45 9,55 9,50 9,55 9,50 9,50 0,95 0,59 

Jumlah 1223,88 191,95 196,57 177,40 176,25 175,80 175,85 175,95 175,95 177,05 176,85 17,64 10,90 

Rata-rata 67,99 10,66 10,92 9,86 9,79 9,77 9,77 9,78 9,78 9,84 9,83 0,98 0,61 
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Lampiran 3. Rekapitulasi Data Pengembangan Tebal 

Ulangan 
Jenis 

Produk 

Perlakuan 

Pelapisan 

Tebal 

Awal 

(cm) 

Tebal Setelah Perendaman 
Pengembangan 

Tebal (S)(cm) 
Tebal 1 

(mm) 

Tebal 2 

(mm) 

Tebal 3 

(mm) 

Tebal 4 

(mm) 

Tebal 5 

(mm) 

Tebal 6 

(mm) 

Tebal 7 

(mm) 

Tebal 8 

(mm) 

Total 

(cm) 

I 

Papan 

Partikel 

(P) 

Kontrol 1,00 11,15 11,20 11,20 10,90 11,35 11,15 11,45 11,40 1,12 0,12 

NC 1,02 11,35 11,45 11,85 11,70 11,70 11,40 11,40 11,15 1,15 0,12 

PU 0,99 11,40 11,15 11,05 10,90 11,25 11,10 11,30 11,25 1,12 0,13 

Papan 

Serat (S) 

Kontrol 0,94 11,60 11,45 11,50 11,60 11,65 11,60 11,60 11,60 1,16 0,23 

NC 0,95 11,50 11,55 11,60 11,60 11,80 12,35 12,20 11,30 1,17 0,23 

PU 0,95 11,20 11,35 11,60 11,60 12,00 11,90 11,90 11,95 1,17 0,23 

II 

Papan 

Partikel 

(P) 

Kontrol 0,99 11,15 10,90 10,95 11,15 11,40 12,20 11,60 11,90 1,14 0,16 

NC 0,98 11,70 11,35 11,50 11,45 11,60 11,20 11,30 11,25 1,14 0,17 

PU 0,97 11,50 11,40 11,80 11,45 11,60 11,20 11,25 11,75 1,15 0,18 

Papan 

Serat (S) 

Kontrol 0,94 12,05 12,15 12,20 11,85 11,80 11,65 11,65 11,35 1,18 0,26 

NC 0,95 11,85 11,70 11,70 11,55 11,55 11,60 11,70 12,00 1,17 0,23 

PU 0,95 12,00 11,90 11,95 11,95 11,75 11,60 11,80 11,80 1,18 0,25 

III 

Papan 

Partikel 

(P) 

Kontrol 1,02 11,55 11,65 11,60 11,55 11,50 11,45 11,60 11,60 1,16 0,14 

NC 1,02 11,80 11,75 11,55 11,40 11,40 11,35 11,50 11,55 1,15 0,13 

PU 1,03 11,65 11,65 12,20 11,95 11,80 11,80 11,60 11,65 1,18 0,14 

Papan 

Serat (S) 

Kontrol 0,94 11,40 11,30 11,85 12,25 12,30 11,45 11,45 11,50 1,17 0,25 

NC 0,95 11,60 11,55 11,60 11,65 11,65 11,60 11,60 11,50 1,16 0,22 

PU 0,95 10,70 10,90 11,40 11,45 11,50 10,60 10,10 10,20 1,09 0,14 

Jumlah 17,55 207,15 206,35 209,10 207,95 209,60 207,20 207,00 206,70 20,76 3,32 

Rata-rata 0,97 11,51 11,46 11,62 11,55 11,64 11,51 11,50 11,48 1,15 0,18 
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Lampiran 4. Rekapitulasi Data Penyerapan air 

Ulangan Jenis Produk 
Perlakuan 

Pelapisan 

Berat 

Awal (g) 

Berat Setelah 

Perendaman (g) 

Penyerapan 

air (A)(%) 

I 

Papan 

Partikel (P) 

Kontrol 64,97 112,44 0,73 

NC 61,39 110,45 0,80 

PU 67,05 111,65 0,67 

Papan Serat 

(S) 

Kontrol 69,60 122,61 0,76 

NC 71,63 128,46 0,79 

PU 72,85 127,75 0,75 

II 

Papan 

Partikel (P) 

Kontrol 73,88 119,10 0,61 

NC 74,34 121,87 0,64 

PU 73,21 117,59 0,61 

Papan Serat 

(S) 

Kontrol 71,70 129,49 0,81 

NC 71,50 128,99 0,80 

PU 74,20 129,42 0,74 

III 

Papan 

Partikel (P) 

Kontrol 67,80 117,17 0,73 

NC 70,05 115,52 0,65 

PU 72,02 118,51 0,65 

Papan Serat 

(S) 

Kontrol 70,92 127,77 0,80 

NC 69,72 122,51 0,76 

PU 70,20 97,97 0,40 

Jumlah 1267,01 2159,28 12,69 

Rata-rata 70,39 119,96 0,71 
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Lampiran 5. Perhitungan Analisis Varians Kadar Air 

No. 
Jenis 

Produk 

Perlakuan 

Permukaan 

Ulangan 
Jumlah 

Rata-

rata I II III 

1. 
Papan 

partikel (PP) 

Kontrol 10,93 11,01 10,69 32,63 10,88 

2. NC 10,70 10,75 10,13 31,58 10,53 

3. PU 10,59 10,17 10,16 30,91 10,30 

4. 
Papan serat 

(PS) 

Kontrol 9,47 9,20 9,17 27,84 9,28 

5. NC 9,18 8,79 9,13 27,09 9,03 

6. PU 8,79 8,59 8,61 25,99 8,66 

Jumlah 59,65 58,50 57,89 176,05 
 

Rata-rata 9,94 9,75 9,65 
  

 

Faktor Jenis 

Produk 

Faktor Perlakuan Permukaan 
Total 

Kontrol NC PU 

Papan Partikel 

(PP) 
32,63 31,58 30,91 95,13 

Papan Serat 

(PS) 
27,84 27,09 25,99 80,92 

Total 60,47 58,68 56,90 176,05 

 

Jenis produk (p) = 2 

Jumlah pelapisan (q) = 3 

Ulangan (r)  = 3 

 

dbT = jumlah pengamatan - 1 

= pqr - 1 

= 2 x 3 x 3 – 1 

= 18 – 1 = 17 

dbP = jumlah perlakuan -1 

= pq – 1 

= 2 x 3 – 1 

= 6-1 = 5 

 

dbG = dbT - dbP 

= 17 – 5 

= 12 

dbJ = jumlah produk -1 

= p – 1 

= 2 -1 = 1

  

 



71 
 

71 

 

Lanjutan Lampiran 5. Perhitungan Analisis Varians Kadar Air 

f

dbPe = jumlah pelapisan – 1 

= q – 1 

= 3 – 1 = 2 

dbJPe  = (p-1)(q-1) 

= (2-1)(3-1) 

= 1 x 2 = 2 

FK  = 
∑   

                
 

= 
         

  
 = 1721,78 

JKT = ∑         

 = (10,93
2
+10,70

2
+10,59

2
+...+8,61

2
) – 1721,78 

= (119,46+114,49+112,15+...+74,13) – 1721,78 

= 1734,66 – 1721,78 = 12,88 

JKP = 
∑     

 
    

 = (32,63
2
+31,58

2
+30,91

2
+...+25,99

2
)/3 – 1721,78 

= (1064,72+997,30+955,43+...+675,48)/3 – 1721,78 

= 1734,08 - 1721,78 = 12,30 

JKG = JKT - JKP 

 = 12,88 – 12,30 

 = 0,58 

JKJ = ∑    / qr - FK 

= (95,13
2
+80,92

2
) / (3x3) – 1721,78 

= 1733 - 1721,78 = 11,22 

JKPe = ∑    /pr - FK 

= (60,47
2
+58,68

2
+56,90

2
) / (2x3) – 1721,78 

= 1722,84 - 1721,78 = 1,06 

JKJPe = JKP-JKJ-JKPe 

= 12,30 – 11,22– 1,06 = 0,02 

KTP = JKP / dbP 

= 12,30 / 5 = 2,46 

KTJ = JKJ / dbJ 

= 11,22 / 1 = 11,22 
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Lanjutan Lampiran 5. Perhitungan Analisis Varians Kadar Air

 

KTPe = JKPe / dbPe 

= 1,06 / 2 = 0,53 

KTJPe = JKJPe / dbJPe 

= 0,02 / 2 = 0,01 

KTG = JKG / dbG 

= 0,58 / 12 = 0,05 

Fhitung P = KTP / KTG 

= 2,46 / 0,05 

= 50,98 

Fhitung J = KTJ / KTG 

= 11,22 / 0,05 = 232,58 

 

 

Fhitung Pe = KTPe / KTG 

= 0,53/ 0,05 = 11,00 

Fhitung JPe = KTJPe / KTG 

= 0,01 / 0,05 = 0,17 

F tabel P = (ɑ;dbP;dbG) 

= (0,05;5;12) = 3,11 

F tabel J = (ɑ;dbJ;dbG) 

= (0,05;1;12) = 4,75 

F tabel Pe = (ɑ;dbPe;dbG) 

= (0,05;2;12) = 3,89 

F tabel JPe = (ɑ;dbJPe;dbG) 

= (0,05;2;12) = 3,89

 

Sumber 

Variasi 

Derajat 

Bebas 

(Db) 

Jumlah 

Kuadrat 

(JK) 

Kuadrat 

Tengah 

(KT) 

F hitung 
F tabel 

5% 1% 

Perlakuan (P) 5 12,30 2,46 50,98** 3,11 5,06 

Jenis Produk 

(J) 
1 11,22 11,22 232,58** 4,75 9,33 

Pelapisan (Pe) 2 1,06 0,53 11,00** 3,89 6,93 

Interaksi (JPe) 2 0,02 0,01 0,17
TN 

3,89 6,93 

Galat (G) 12 0,58 0,05 
   

Total (T) 17 12,88 
    

Keterangan : 

TN : Berbeda / Berpengaruh Tidak Nyata 

* : Berbeda / Berpengaruh Nyata 

** : Berbeda / Berpengaruh Sangat Nyata
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Lampiran 6. Perhitungan Uji Tukey Kadar Air 

 

Uji Lanjut Jenis Produk 

Perhitungan Nilai Tukey 

Wɑ = t tabel (ɑ; Q; dbG) x √
   

  
 

 = t tabel (0,01; 3; 12) x √
    

   
 

 = 5,05 x 0,0482 

 = 0,2062 = 0,21 

Urutan rata-rata kadar air jenis produk dari yang terbesar 

Faktor Jenis Produk Rata-rata 

Papan Partikel 10,57 

Papan Serat 8,99 

 

Perbandingan selisih mutlak pasangan rata-rata dengan Tukey dalam bentuk tabel 

dari yang terbesar 

Perlakuan 
Papan Partikel 

10,57 

Papan Serat 

8,99 

Papan Partikel 

10,57 
0 

 

Papan Serat 

8,99 
1,58 0 

 

Penyajian hasil pengujian dalam tulisan ilmiah atau skripsi 

Perlakuan 
Rata-rata 

kadar air (%) 

Nilai 

Tukey 1% 

Papan Partikel 10,57 a 
0,21 

Papan Serat 8,99 b 
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Lanjutan Lampiran 6. Perhitungan Uji Tukey Kadar Air 

 

Uji Lanjut Perlakuan Permukaan 

Perhitungan Nilai Tukey 

Wɑ = t tabel (ɑ; P; dbG) x √
   

  
 

 = t tabel (0,01; 2; 12) x √
    

   
 

 = 4,32 x 0,0333 

 = 0,144 = 0,14 

 

Urutan rata-rata kadar air perlakuan permukaan dari yang terbesar 

Faktor Perlakuan 

Permukaan 
Rata-rata 

Kontrol 10,08 

NC 9,78 

PU 9,48 

 

 

Perbandingan selisih mutlak pasangan rata-rata dengan Tukey dalam bentuk tabel 

dari yang terbesar 

Perlakuan Kontrol 10,08 NC 9,78 PU 9,48 

Kontrol 10,08 0 
  

NC 9,78 0,3 0 
 

PU 9,48 0,6 0,3 0 

 

 

Penyajian hasil pengujian dalam tulisan ilmiah atau skripsi 

Perlakuan Rata-rata Kadar Air (%) Nilai Tukey 1% 

Kontrol 10,08 a 

0,14 NC 9,78 ab 

PU 9,48 b 
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Lampiran 7. Perhitungan SPSS Kadar Air 

 

Between-Subjects Factors 

 Value Label N 

Jenis Produk 
1,00 Papan Partikel 9 

2,00 Papan Serat 9 

Pelapisan Permukaan 

1,00 Kontrol 6 

2,00 NC 6 

3,00 PU 6 

 

 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:   Kadar Air   

Source Type III Sum 

of Squares 

df Mean Square F Sig. 

Corrected Model 12,276
a
 5 2,455 50,611 ,000 

Intercept 1722,062 1 1722,062 35498,309 ,000 

JenisProduk 11,202 1 11,202 230,921 ,000 

Pelapisan 1,056 2 ,528 10,886 ,002 

JenisProduk * Pelapisan ,018 2 ,009 ,182 ,836 

Error ,582 12 ,049   

Total 1734,921 18    

Corrected Total 12,858 17    

a. R Squared = ,955 (Adjusted R Squared = ,936) 
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Lanjutan Lampiran 7. Perhitungan SPSS Kadar Air 

 

Pelapisan Permukaan 

 

Multiple Comparisons 

Dependent Variable:   Kadar Air   

LSD   

(I) 

Pelapisan 

Permukaan 

(J) 

Pelapisan 

Permukaan 

Mean 

Difference (I-

J) 

Std. Error Sig. 95% Confidence Interval 

Lower Bound Upper 

Bound 

Kontrol 
NC ,2983

*
 ,12716 ,037 ,0213 ,5754 

PU ,5933
*
 ,12716 ,001 ,3163 ,8704 

NC 
Kontrol -,2983

*
 ,12716 ,037 -,5754 -,0213 

PU ,2950
*
 ,12716 ,039 ,0179 ,5721 

PU 
Kontrol -,5933

*
 ,12716 ,001 -,8704 -,3163 

NC -,2950
*
 ,12716 ,039 -,5721 -,0179 

Based on observed means. 

 The error term is Mean Square(Error) = ,049. 

*. The mean difference is significant at the 0,05 level. 
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Lampiran 8. Kerapatan Papan Partikel dan Papan Serat 

 

Nilai Pengujian Kerapatan 

No. 
Jenis 

Produk 

Perlakuan 

Permukaan 

Ulangan 
Jumlah 

Rata-

rata I II III 

1. Papan 

Partikel 

(PP) 

Kontrol 0,50 0,63 0,48 1,60 0,53 

2. NC 0,53 0,48 0,52 1,53 0,51 

3. PU 0,57 0,55 0,52 1,63 0,54 

4. 
Papan Serat 

(PS) 

Kontrol 0,76 0,71 0,65 2,12 0,71 

5. NC 0,65 0,70 0,63 1,98 0,66 

6. PU 0,73 0,72 0,59 2,04 0,68 

Jumlah  3,74 3,78 3,38 10,90 
 

Rata-rata 0,62 0,63 0,56 
  

 

Tabel Bantu 2 Arah 

Faktor Jenis 

Produk 

Perlakuan Permukaan 
Total 

Kontrol NC PU 

Papan 

Partikel (PP) 
1,60 1,53 1,63 4,76 

Papan Serat 

(PS) 
2,12 1,98 2,04 6,14 

Total 3,72 3,51 3,67 10,90 

 

Tabel Sidik Ragam 

Sumber Variasi 

Derajat 

Bebas 

(Db) 

Jumlah 

Kuadrat 

(JK) 

Kuadrat 

Tengah 

(KT) 

F hitung 
F tabel 

5% 1% 

Perlakuan (P) 5 0,11 0,02 7,37** 3,11 5,06 

Jenis Produk 

(J) 
1 0,10 0,10 35,00** 4,75 9,33 

Pelapisan (Pe) 2 0,00 0,00 0,73
TN

 3,89 6,93 

Interaksi (JPe) 2 0,00 0,00 0,19
TN

 3,89 6,93 

Galat (G) 12 0,04 0,00       

Total (T) 17 0,15         
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Lampiran 9. Perhitungan Uji Tukey Kerapatan 

 

Uji lanjut jenis produk 

Wɑ = t tabel (ɑ; Q; dbG) x √
   

  
 

 = t tabel (0,01; 3; 12) x √
      

   
 

 = 5,05 x 0,0223 

 = 0,1127 = 0,11 

Urutan rata-rata kerapatan jenis produk dari yang terbesar 

Faktor Jenis Produk Rata-rata 

Papan Serat (PS) 0,68 

Papan Partikel (PP) 0,53 

 

Perbandingan selisih mutlak pasangan rata-rata dengan Tukey dalam bentuk tabel 

dari yang terbesar 

Perlakuan 
Papan Serat 

0,68 

Papan Partikel 

0,53 

Papan Serat 

0,68 
0 

 

Papan Partikel 

0,53 
0,15 0 

 

Penyajian hasil pengujian dalam tulisan ilmiah atau skripsi 

Perlakuan 

Rata-rata 

Kerapatan 

(g/cm
3
) 

Nilai 

Tukey 

1% 

Papan Partikel 
0,68 a 

0,11 
Papan Serat 

0,53 b 
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Lampiran 10. Perhitungan SPSS Kerapatan 

 

Between-Subjects Factors 

 Value Label N 

Jenis Produk 
1,00 Papan Partikel 9 

2,00 Papan Serat 9 

Pelapisan Permukaan 

1,00 Kontrol 6 

2,00 NC 6 

3,00 PU 6 

 
 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:   Kerapatan   

Source Type III Sum of 

Squares 

df Mean Square F Sig. 

Corrected Model ,108
a
 5 ,022 7,057 ,003 

Intercept 6,625 1 6,625 2160,261 ,000 

JenisProduk ,103 1 ,103 33,507 ,000 

Pelapisan ,004 2 ,002 ,723 ,505 

JenisProduk * Pelapisan ,001 2 ,001 ,165 ,850 

Error ,037 12 ,003   

Total 6,770 18    

Corrected Total ,145 17    

a. R Squared = ,746 (Adjusted R Squared = ,640) 
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Lanjutan Lampiran 10. Perhitungan SPSS Kerapatan 

 

Pelapisan Permukaan 

Multiple Comparisons 

Dependent Variable:   Kerapatan   

LSD   

(I) 

Pelapisan 

Permukaan 

(J) 

Pelapisan 

Permukaan 

Mean 

Difference (I-

J) 

Std. Error Sig. 95% Confidence Interval 

Lower Bound Upper Bound 

Kontrol 
NC ,0367 ,03197 ,274 -,0330 ,1063 

PU ,0083 ,03197 ,799 -,0613 ,0780 

NC 
Kontrol -,0367 ,03197 ,274 -,1063 ,0330 

PU -,0283 ,03197 ,393 -,0980 ,0413 

PU 
Kontrol -,0083 ,03197 ,799 -,0780 ,0613 

NC ,0283 ,03197 ,393 -,0413 ,0980 

Based on observed means. 

 The error term is Mean Square(Error) = ,003. 
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Lampiran 11. Pengembangan Tebal Papan Partikel dan Papan Serat 

 

Nilai Pengujian Pengembangan Tebal 

No. 
Jenis 

Produk 

Perlakuan 

Pelapisan 

Ulangan 
Jumlah 

Rata-

rata I II III 

1. Papan 

Partikel 

(PP) 

Kontrol 12,04 15,65 13,78 41,47 13,82 

2. NC 12,47 16,59 12,91 41,97 13,99 

3. PU 12,95 18,34 14,30 45,59 15,20 

4. 
Papan Serat 

(PS) 

Kontrol 22,73 25,60 24,50 72,83 24,28 

5. NC 23,39 23,30 21,88 68,57 22,86 

6. PU 23,43 24,59 13,98 62,00 20,67 

Jumlah  107,01 124,08 101,34 332,43   

Rata-rata 17,84 20,68 16,89     

 

Tabel Bantu 2 Arah 

Faktor Jenis 

Produk 

Faktor pelapisan permukaan 
Total 

Kontrol NC PU 

Papan 

Partikel (PP) 
41,47 41,97 45,59 129,03 

Papan Serat 

(PS) 
72,83 68,57 62,00 203,40 

Total 114,30 110,54 107,59 332,43 

Rerata 19,05 18,42 17,93   

 

Tabel Sidik Ragam 

Sumber Variasi 

Derajat 

Bebas 

(Db) 

Jumlah 

Kuadrat 

(JK) 

Kuadrat 

Tengah 

(KT) 

F hitung 
F tabel 

5% 1% 

Perlakuan (P) 5 330,51 66,10 7,49** 3,11 5,06 

Jenis Produk 

(J) 
1 307,28 307,28 34,81** 4,75 9,33 

Pelapisan (Pe) 2 3,77 1,88 0,21
TN 

3,89 6,93 

Interaksi (JPe) 2 19,46 9,73 1,10
TN

 3,89 6,93 

Galat (G) 12 105,93 8,83       

Total (T) 17 436,44         

 

 

 

 

 



82 
 

82 

 

 

Lampiran 12. Perhitungan Uji Tukey Pengembangan Tebal 

 

Uji lanjut jenis produk 

Wɑ = t tabel (ɑ; Q; dbG) x √
   

  
 

 = t tabel (0,01; 3; 12) x √
    

   
 

 = 5,05 x 1,21 

 = 6,1255 = 6,13 

Urutan rata-rata kerapatan jenis produk dari yang terbesar 

Perlakuan Jenis Produk Rerata 

Papan Serat (PS) 22,60 

Papan Partikel (PP) 14,34 

 

Perbandingan selisih mutlak pasangan rata-rata dengan Tukey dalam bentuk tabel 

dari yang terbesar 

Perlakuan 
Papan Serat  

22,60 

Papan Partikel 

14,34 

Papan Serat  

22,60 
0,00 

 

Papan Partikel 

14,34 
8,26 0,00 

 

Penyajian hasil pengujian dalam tulisan ilmiah atau skripsi 

Perlakuan 

Rata-rata 

Pengembangan 

Tebal (%) 

Nilai 

Tukey 

1% 

Papan Serat 22,60 a 
6,13 

Papan Partikel 14,34 b 
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Lampiran 13. Perhitungan SPSS Pengembangan Tebal 

 

Between-Subjects Factors 

 Value Label N 

Jenis Produk 
1,00 Papan Partikel 9 

2,00 Papan Serat 9 

Pelapisan Permukaan 

1,00 Kontrol 6 

2,00 NC 6 

3,00 PU 6 

 

 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:   Pengembangan Tebal   

Source Type III Sum 

of Squares 

df Mean Square F Sig. 

Corrected Model 330,487
a
 5 66,097 7,493 ,002 

Intercept 6139,428 1 6139,428 695,976 ,000 

JenisProduk 307,272 1 307,272 34,833 ,000 

Pelapisan 3,770 2 1,885 ,214 ,811 

JenisProduk * Pelapisan 19,444 2 9,722 1,102 ,364 

Error 105,856 12 8,821   

Total 6575,771 18    

Corrected Total 436,342 17    

a. R Squared = ,757 (Adjusted R Squared = ,656) 
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Lanjutan Lampiran 13. Perhitungan SPSS Pengembangan Tebal 

 

Pelapisan Permukaan 

Multiple Comparisons 

Dependent Variable:   Pengembangan Tebal   

LSD   

(I) 

Pelapisan 

Permukaan 

(J) 

Pelapisan 

Permukaan 

Mean 

Difference (I-

J) 

Std. Error Sig. 95% Confidence Interval 

Lower Bound Upper 

Bound 

Kontrol 
NC ,6267 1,71477 ,721 -3,1095 4,3628 

PU 1,1183 1,71477 ,527 -2,6178 4,8545 

NC 
Kontrol -,6267 1,71477 ,721 -4,3628 3,1095 

PU ,4917 1,71477 ,779 -3,2445 4,2278 

PU 
Kontrol -1,1183 1,71477 ,527 -4,8545 2,6178 

NC -,4917 1,71477 ,779 -4,2278 3,2445 

Based on observed means. 

 The error term is Mean Square(Error) = 8,821. 
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Lampiran 14. Penyerapan air Papan Partikel dan Papan Serat 

 

Nilai Pengujian Penyerapan air 

No. 
Jenis 

Produk 

Perlakuan 

Permukaan 

Ulangan 
Jumlah 

Rata-

rata I II III 

  
Papan 

Partikel (PP) 

Kontrol 73,08 61,21 72,82 207,11 69,04 

  NC 79,92 63,95 64,90 208,78 69,59 

  PU 66,52 60,62 64,55 191,69 63,90 

  
Papan Serat 

(PS) 

Kontrol 76,15 80,60 80,16 236,91 78,97 

  NC 79,34 80,41 75,72 235,47 78,49 

  PU 75,37 74,43 39,56 189,36 63,12 

Jumlah  450,39 421,21 397,72 1269,32 
 

Rata-rata 75,07 70,20 66,29 
  

 

Tabel Bantu 2 Arah 

Faktor Jenis 

Produk 

Perlakuan Permukaan 
Total 

Kontrol NC PU 

Papan 

Partikel (PP) 
207,11 208,78 191,69 607,58 

Papan Serat 

(PS) 
236,91 235,47 189,36 661,74 

Total 444,02 444,25 381,05 1269,32 

 

Tabel Sidik Ragam 

Sumber Variasi 

Derajat 

Bebas 

(Db) 

Jumlah 

Kuadrat 

(JK) 

Kuadrat 

Tengah 

(KT) 

F hitung 
F tabel 

5% 1% 

Perlakuan (P) 5 709,74 141,95 1,51
TN

 3,11 5,06 

Jenis Produk 

(J) 
1 162,98 162,98 1,73

 TN
 4,75 9,33 

Pelapisan (Pe) 2 442,16 221,08 2,35
 TN

 3,89 6,93 

Interaksi (JPe) 2 104,60 52,30 0,56
 TN

 3,89 6,93 

Galat (G) 12 1127,78 93,98       

Total (T) 17 1837,52         
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Lampiran 15. Dokumentasi Kegiatan 

 

Gambar Pelapisan Permukaan Contoh Uji 

 

Gambar Contoh Uji 
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Lanjutan Lampiran 15. Dokumentasi Kegiatan 

 

 

Gambar Alat Ukur Kaliper 

 

Gambar Pengukuran Dimensi Contoh Uji 
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Lanjutan Lampiran 15. Dokumentasi Kegiatan 

 

 

Gambar Timbangan dan Penimbangan Contoh Uji 

 

Gambar Pengovenan Contoh Uji 
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Lanjutan Lampiran 15. Dokumentasi Kegiatan 

 

 

Gambar Perendaman Contoh Uji 

 

Gambar Desikator dan Pengkondisian Contoh Uji 

 


