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INTISARI

Nut greding drum merupakan proses dan pemisahan inti kelapa sawit ( IKS ) meliputi
pemisahan biji, pengeringan biji, pemecahan biji, pemisahan inti dan cangkang serta
pengeringan. Tujuan pemisahan biji adalah untuk memperoleh efesiensi pemecahan
biji yang optimal karena alat pemechan biji telah set untuk memecah biji dengan
ukuran tertentu. PT, Kapuas Indoplam Industri memiliki Kisi — kisi kernel grading
drum dengan ukuran 17 mm yang mana dengan ukuran yang dimiliki menghasilkan
kadar kotoran yang terikut sebanyak 7 %. Terikutnya kadar kotoran yang banyak
membuat proses yang tidak maksimal dan membuat perusahaan mengalami kerugian.
Maka penelitian ini bertujuan melakukan modifikasi Kisi — kisi kernel greding drum
dari 17 mm menjadi 15 mm yang mana meliputi beberapa parameter yang diamati :
Kisi — kisi kernel greding drum, diameter rata — rata kernel, dan hasil analisis kernel
produksi. Jarak kisi — kisi yang dimodifikasi dengan mengubah 17 mm menjadi 15
mm mendapatkan diameter rata — rata sebanyak 6 % dan menghasilkan kadar kotoran
yang berupa nut bulat memiliki rata — rata yang terikut 0,24 % dan nut pecah yang
terikut 1,4 %. Dari hasil tersebut makan perubahan kisi — Kisi kernel greding drum
dari 17 mm menjadi 15 mm dapat menurunkan kadar kotoran di PT, Kapuasindo
Plam Industri menjadi 6 % dari sebelumnya dengan kadar kotoran sebesar 7 %.

Kata Kunci : Kernel Grading Drum Dan Kernel Produksi



