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LAMPIRAN



Lampiran 1. Hasil pengamatan oil losses in fiber

Oil losses in fiber (%)
Hari
Standar [ MP1 MP3 MP4 MP5
1 3 3,9 3,8 3,6 3,2
2 3 2,3 4,5 4,5 3,2
3 3 3,7 3,7 31 3
4 3 33 4 3,1 3,4
5 3 3,8 33 4,7 3,2
6 3 33 4 4,3 2,3
7 3 4,1 3,9 4,9 33
8 3 3,7 4,6 3,5 51
9 3 4,6 1,8 4,1 -
10 3 4.4 3,5 4,2 -
11 3 3,1 4,9 3,6 -
12 3 3,8 3,3 4 -
13 3 4,3 3,3 4,8 -
14 3 4,1 3,6 - -
15 3 4,6 - - -
Rata-rata 3,8 3,73 4,11 3,34
Sumber: Data primer 2021
Lampiran 2. Hasil pengamatan kuat arus
Kuat Arus (Ampere)

Hari | Press1 | Press3 | press4 | Press5 | Standar
1 55 55 55 55 45
2 55 55 60 55 45
3 60 55 50 55 45
4 60 60 50 55 45
5 70 60 50 50 45
6 60 60 50 55 45
7 60 60 70 50 45
8 60 60 60 50 45
9 60 60 50 45
10 50 60 60 45
11 60 60 70 45




Lampiran 2. Hasil pengamatan kuat arus (Lanjutan)

Kuat arus (Ampere)

Hari | Press1 | Press3 | Press4 | Press5 | Standar
12 60 60 80 45
13 70 60 60 45
14 60 60 45
15 50 45

Sumber: Data primer
Lampiran 3. Hasil pengamatan tekanan
Tekanan (Bar)

Hari | Press1 | Press3 | Press4 | Press5 | Standar
1 50 48 52 48 50
2 45 50 48 40 50
3 45 48 50 40 50
4 45 45 48 40 50
5 50 50 52 40 50
6 48 48 45 40 50
7 45 50 45 40 50
8 48 48 50 48 50
9 48 48 52 50
10 40 50 52 50
11 45 50 50 50
12 52 52 48 50
13 50 50 50 50
14 48 48 50
15 45 50




Lampiran 4. Hasil pengamatan broken nut

Broken nut (%)

Hari [ MP1| MP3 | MP4 | MP5
1 13 2 15 1,5
2 15 | 15 0,6 1
3 1,3 0,8 1,4 1,6
4 13 | 15 0,9 1,2
5 25 | 15 0,6 1,7
6 03 | 08 1,2 0,4
7 06 | 04 1,2 08
8 15 | 0,6 0,4 03
9 06 | 06 27 -
10 1,3 5 2 -
11 1 0,5 23 -
12 12 2 0,4 -
13 2 0,9 25 -
14 05 | 5 i i
15 4,5 - - -

Ffr";g 143 | 1,65% | 1,36% | 1,06%

Sumber : Data primer 2021

Lampiran 5. Hasil pengamatan lama waktu perebusan

Tekana Peak 1 Peak 2 Peak 3
2 2 2
NO Jaln’]o Kgg; Durasi Jarlr;5 Kgg; Durasi Ja?ni Kg/Jcar; Durasi Waktu
Mulai | Stop Menit) Mulai | Stop Menit Mulai | Stop Menit
1 | 1430 | 14.45 15 14.45 | 15.05| 20 15.05 | 16.10f 65 |100
2 | 1415 | 14.30 15 1430 | 14.50| 20 1450 | 1555 75 |110
3 | 1155 | 12.05 10 12.05 | 12.25| 20 12.25 | 13.45] 80 |110
4 | 1425 | 14.40 15 14.40 | 15.00| 20 15.00 | 16.05| 65 |100
5 | 1355 | 14.10 15 14.10 | 14.30| 20 14.30 | 15.40| 70 |105
6 | 14.00 | 14.10 10 14.10 | 14.30| 20 1430 | 15.45| 75 |105
7 | 14.00 | 14.15 15 14.15 | 14.35| 20 1435 | 1550 75 |110




Lampiran 5. Hasil pengamatan lama waktu perebusan (Lanjutan)

Tekanan Peak 1 Peak 2 Peak 3
2 2 2
No Jalr'no Kg/ch;lm Durasi Jalr’no Kg/ch:m Durasi J;Lr’r? Kg/cjrzm Durasi |Waktu
Mulai Stop (Menit) Mulai | Stop (Menit) Mulai | Stop (Menit)

8 15.05 | 15.15 10 1515 | 1535 20 1535 | 16.40| 65 95

9 13.50 | 14.05 15 1405 | 1425 20 1425 | 1540 75 110

10 | 14.10 | 14.20 10 1420 | 1440 20 1440 | 15.45| 60 90

11 | 15.15 | 15.30 15 1530 | 1550 | 20 1550 | 16.55| 65 100

12 | 1425 | 14.40 15 1440 | 15.00| 20 15.00 | 16.10| 70 105

13 | 13.50 | 14.00 10 1400 | 1420, 20 1420 | 15.40| 80 110

14 | 14.05 | 14.20 15 14.20 | 1435| 15 1435 | 15.40| 65 95

15 | 1545 | 15.55 10 1555 | 16.10| 15 16.10 | 17.15| 65 90

Sumber : Data primer 2021



Lampiran 6. Dokumentasi hasil penelitian
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