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INTISARI

Pabrik kelapa sawit merupakan salah satu faktor kunci sukses pembangunan
industri perkebunan kelapa sawit, dimana pabrik kelapa sawit selalu mengolah
tandan buah segar (TBS) menjadi crude palm oil (CPO) dan kernel palm oil (PKO)
sebagai produk antara dalam proses industri yang dapat diolah menjadi beberapa
produk jadi baik itu produk pangan maupun non pangan. Salah satu penentu mutu
atau kualitas minyak sawit yang harus diperhatikan adalah kadar asam lemak bebas
(ALB) yang rendah.

Tujuan penelitian ini adalah mengetahui bagaimana pengaruh tekanan dan
waktu perebusan yang digunakan saat proses perebusan di stasiun sterilizer Vertikal
terhadap kehilangan minyak (losses) pada air kondensat di pabrik kelapa sawit.
Sampel analisis yang digunakan dalam penelitian ini berupa air kondensat.
Ekstraksi merupakan salah satu cara yang digunakan dalam melakukan analisis
data.

Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa semakin tinggi tekanan uap pada
masing-masing puncak tekanan kehilangan minyak dikondensat semakin tinggi,
semakin lama waktu proses perebusan minyak pada kondensat semakin tinggi dan
pada akhir perebusan kehilangan minyak dikondensat 41,56%.

Kata kunci : Kelapa sawit, TBS, Sterilizer, Ekstraksi, Air kondensat.
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THE EFFECT OF STEAM PRESSURE AND BOILING TIME ON OIL
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ABSTRACT

Palm oil mills are one of the key success factors in the development of the
oil palm plantation industry, where palm oil mills always process fresh fruit
bunches (FFB) into crude palm oil (CPO) and palm kernel oil (PKO) as
intermediate products in industrial processes that can be processed. into several
finished products, both food and non-food products. One of the determinants of the
quality or quality of palm oil that must be considered is the low free fatty acid (ALB)
content.

The purpose of this study was to determine how the influence of pressure
and boiling time used during mills. The analytical sample used in this research is
condensate water. Extraction is one of the methods used to perform data analysis.

The results of this study indicate that the higher the vapor pressure at each
peak the higher the condensate oil loss pressure, the longer the process of boiling
oil in the condensate the higher and at the end of boiling the loss of oil in the
condensate is 41.56%.

Keywords: Palm, Fresh Fruit Bunches; Sterilizer ; Extraction ; Condensat
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