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INTISARI

Biopot adalah suatu produk yang terbuat dari campuran bahan
organik yang digunakan sebagai pengganti polybag. Fiber kelapa sawit dan
ampas bantang tebu dapat digunakan sebagai bahan utama pembuatan
biopot karena mengandung selulosa yang tinggi. Tujuan mengetahui
pengaruh perbandingan fiber kelapa sawit dan ampas batang tebu terhadap
berbagai konsentrasi perekat tepung tapioka terhadap karakteristik pot
organik berdasarkan SNI 03-2115-2006, mengetahui pengaruh konsetrasi
perekat terhadap karakteristik pot otganik, dan mengetahui perbandingan
antara fiber kelapa sawit dan ampas batang tebu dengan berbagai
konsentrasi perekat tepung tapioka untuk menghasilkan pot organik yang
terbaik. Penelitian ini menggunakan rancangan blok lengkap (RBL) dengan
2 faktor. Faktor pertama yaitu komposisi fiber kelapa sawit : batang tebu
dengan 3 taraf yaitu, A1 = 90 % : 10 %, A2 = 80 % : 20 %, A3 = 70% ;
30 % dan faktor kedua konsentrasi tepung tapioka sebagai perekat yaitu, B1
=20 %, B2 =15 %, B3 =10 %. Uji yang dilakukan terhadap pot organik
yang dihasilkan meliputi kadar air, kerapatan pot, daya serap, dan
pengembangan ketebalan. Perlakuan terbaik adalah A1B1 (fiber kelapa
sawit 90%, ampas batang tebu 10%, dan konsentrasi perekat 20%), dengan
nilai kadar air 11,06%, kerapatan 0,24 g/cm?®, daya serap air 87,61%, dan
pengembangan ketebalan 9,36%.

Kata kunci : ampas tebu, fiber, pot organik, tepung tapioka
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ABSTRACT

Biopot is a product made from a mixture of organic materials used as
a substitute for polybags. Palm fiber and sugarcane bagasse can be used as
the main ingredients for making biopot because they contain high cellulose.
The purpose of knowing the effect of the ratio of oil palm fiber and bagasse
to various concentrations of tapioca starch adhesive on the characteristics
of organic pots based on SNI 03-2115-2006, knowing the effect of adhesive
concentration on the characteristics of organic pots, and knowing the
comparison between oil palm fiber and bagasse with various concentrations
of tapioca starch adhesive to produce the best organic pots. This study used
a complete block design (RBL) with 2 factors. The first factor is the
composition of oil palm fiber: sugarcane stalks with 3 levels, namely, Al =
90 % : 10 %, A2 =80 % : 20 %, A3 = 70% ; 30% and the second factor is
the concentration of tapioca flour as an adhesive, namely, B1 = 20%, B2 =
15%, B3 = 10%. The tests carried out on the organic pots produced included
water content, pot density, absorption capacity, and thickness expansion.
The best treatment was A1B1 (90% oil palm fiber, 10% sugarcane bagasse,
and 20% adhesive concentration), with a moisture content value of 11.06%,
density 0.24 g/cm3, 87.61% water absorption, and 9.36% thickness
development.

Keywords : bagasse, fiber, organic pot, tapioca flour
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