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INTISARI 

 

Salah satu limbah terbesar yang dihasilkan pabrik kelapa sawit dan 

pemakaian yang masih terbatas bahan bakar adalah fiber kelapa sawit. limbah ini 

dapat dimanfaatkan sebagai bahan komposit fiberglass. Tujuan penelitian ini 

adalah menganalisa pengaruh variasi fiber kelapa sawit dan katalis terhadap 

kualitas komposit, dan menganalisa komposisi yang dapat menghasilkan kualitas 

yang paling bagus. Penelitian ini menggunakan rancangan blok lengkap (RBL) 

dengan 2 faktor. Faktor pertama yaitu pemakaian katalis MEPOXE meliputi A1 : 

0,5%, A2 : 0,75%, A3 : 1% dan faktor kedua yaitu penambahan fiber kelapa sawit 

meliputi B1 : 7,5%, B2: 10%, B3 : 12,5%. Hasil terbaik terdapat pada komposisi 

A3B2 (katalis 1% dan fiber kelapa sawit 10%) dengan ketebalan 4,61 mm, nilai 

kedap air sebesar 0,0019 gam, nilai porositas sebesar 2,51 % masuk dalam SNI 

No. 03 – 1027 - 1995 dan pengujian bending maksimal (fM) sebesar 7,07 

MPa/mm dan bending break (fB) sebesar 6,62 MPa/mm sehingga membuat 

sampel tersebut memiliki kelenturan lebih baik diantara sampel lain tetapi, 

dibandingkan dengan control  masih tergolong lemah karena hasil dari bending 

fM 18,89 MPa/mm bending fB 9,94 MPa/mm. Hasil terbaik untuk sampel dengan 

kekuatan yang terkuat didapatkan adalah pada komposisi A3B3 (katalis 1% dan 

fiber kelapa sawit 10%) dengan ketebalan 5,37 mm, nilai kedap air sebesar 0,0027 

gram, nilai porositas sebesar 2,79 %, dan kekuatan kuat beban sebesar 208,7929 

N. 
 

 

Kata kunci : fiber kelapa sawit, katalis, fiberglass, komposit fiberglass 
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ABSTRACT 

One of the largest wastes produced by palm oil mills and the use of which 

fuel is still limited is  palm oil fiber.  This waste can be used as a fiberglass 

composite material. The purpose of this study is to analyze the effect of variations  

in palm oil fiber and catalysts on the quality of composites, and analyze the 

composition that can produce the best quality. This study used a complete block 

design (RBL) with 2 factors. The first factor is the use of MEPOXE catalysts 

including A1: 0.5%, A2: 0.75%, A3: 1% and the second factor is the addition of  

palm fiber including B1: 7.5%, B2: 10%, B3: 12.5%.  The best results are found 

in the composition of A3B2 (catalyst 1% and  palm fiber 10%) with a thickness of 

4.61 mm, a waterproof value of 0.0019 gam, a porosity value of 2.51% included 

in SNI No.  03 - 1027 - 1995 and  maximum bending  test (fM) of 7.07 MPa /mm 

and bending break (fB) of 6.62 MPa / mm so as to make the sample have better 

flexibility among other samples but, compared  to control  is still relatively weak 

due to the results of bending fM 18.89 MPa / mm bending  fB 9.94 MPa/mm. The 

best results for samples with the strongest strength were obtained in  the 

composition of A3B3 (catalyst 1% and  palm fiber 10%) with a thickness of 5.37 

mm, a waterproof value of 0.0027 gram, a porosity value of 2.79%, and a kuat 

beban  strength of 208.7929 N. 
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