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Lampiran 1. Uji impact metode Charpy

1. Menyiapkan spesimen uji impak sesuai dengan standar.

2. Mengangkat batang pendulum pada posisi yang diinginkan dengan
menggunakan batang dari baja pada arm level dan meletakkan soklet
screw pada holder.

3. Mengatur dial indikator jarum penunjuk energi (joule) ke posisi 150/300 J.
4. Meletakkan spesimen pada landasan uji dengan menggunakan penjepit,
semua ini dilakukan dengan tepat dan teliti agar takikan pas ditengah.

5. Menarik lengan holder ke atas unntuk melepaskan socklet screw. sehingga
batang pendulum jatuh dan menabrak spesimen.G.Setelah spesimen patah,
menggunakan handel rem untuk menyetop laju pendulum.

6. Kemudian mencatat besar beban impak yang terbaca dari dial indicator

Ech = G.R(Cos b - Cos a)

Nilai keuletan ===

Keterangan G = 1kg atau 9,8N
R=83cm

a = Sudut tanpa benda uji
b = Sudut yang terbentuk setelah terkena tekanan

A = Luas permukaan patahan
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Lampiran 2. Uji Bending

3PL
S=
2bd?

Dimana:

S = Kekuatan bending (kgf/m?)
d = Tebal Balok (m)

b = Lebar Balok (m)

P = beban maksimum (kgf)

L = Panjang spesimen (mm)
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Lampiran 3. Uji Densitas (Susatyo, 2014)
1. Mengukur massa gypsum.
2. Mengukur luasan gypsum.

3. Menghitung nilai densitas.

_m
p_v

Keterangan:
p = Densitas suatu bahan (gr/cm3)

m = Massa kering bahan (gr)
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V = Volume bahan (cm3)



Lampiran 4. Analisa Uji Daya Serap (Handayani, 2010)
Pada penelitian ini tahap perendaman yang dilakukan untuk mengitung nilai
daya serap air yaitu sebagai berikut:
1. Mengukur massa gypsum sebelum direndam.
2. Selanjutnya melakukan perendaman gypsum dalam air selama 24 jam.
3. Setelah 24 jam, gypsum diukur kembali massa setelah direndam.
4. Menghitung nilai daya serap air yang dihasilkan.

. (Mb) — (Mk)
% Serapan Air = — e~ 100%

Keterangan :
Mb = masa basah

Mk = masa kering
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Lampiran 5. Data Statistik Impact

a. Data Primer Uji Impact

Perlakuan
Ulangan
Al A2 A3 Ad A5 A6 A7 A8 A9
1 67,28 83,42 | 67,71 | 41,42 | 95,74 | 56,05| 53,36 | 39,83 | 42,24
2 74,40 83,42 | 62,84 | 55,06 | 95,74 | 54,85 | 53,36 | 37,15 | 42,28
b. Tabel. ANAKA
Sumber FT
db JK RK FH
keragaman 5% 1%
Perlakuan 8 | 5865,049 | 733,131 | 49,0533** | 4,46 | 8,65
Eror 9 134,510 | 14,946
Total 17 | 5999,559 | 352,915
Keterangan :
tn = tidak berbeda nyata

** = Berbeda sangat nyata

* = Berbeda nyata
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c. Tabel Analisis Uji Jarak Berganda Duncan

Perlakuan | Rerata (J/m?)

Al 70,84
A2 83,42
A3 65,27
A4 48,24
A5 95,74
A6 55,45
A7 53,36
A8 38,49
A9 42,26

Keterangan : rerata yang diikuti huruf yang sama menunjukkan tidak ada

pengaruh nyata dengan uji Duncan jenjang 5%
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Lampiran 6. Data Statistik Bending
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Sumber Ftabel
db Jk Rk Fh
Keragaman 5% | 1%
A 2 | 140,6398778 | 70,31993889 | 249,6325163 ** | 4,46 | 8,65
B 2 |11,14101111 | 5,570505556 | 19,77503594 ** | 4,46 | 8,65
AXB 4 | 58,07242222 | 14,51810556 | 51,53860027 ** | 3,84 | 7,01
Eror 9 |2,535244444 | 0,281693827
Total 17 | 212,3885556 | 90,69024383
a. Data Primer Uji Bending
Perlakuan
Ulangan
Al A2 A3 Ad A5 A6 A7 A8 A9
1 9,15 | 6,98 | 469 | 1539 | 9,81 | 2,66 | 8,04 | 9,85 | 541
2 9,15 | 8,40 | 484 | 1539 | 84 |3,06| 9,15 | 10,06 | 541
b. Tabel. ANAKA
Sumber FT
db JK RK FH
keragaman 5% 1%
Perlakuan | 8 | 209,853 | 26,232 | 86,4274** | 4,46 | 8,65
Eror 9 2,732 0,304
Total 17 | 212,585 | 12,505
Keterangan :
tn = tidak berbeda nyata *x = Berbeda sangat nyata
* = Berbeda nyata




c. Analisis Uji Jarak Berganda Duncan

Perlakuan | Rerata (mPa)
Al 9,15
A2 7,69
A3 477
A4 15,39
A5 9,11
A6 2,86
A7 8,60
A8 9,96
A9 5,41

Keterangan : rerata yang diikuti huruf yang sama menunjukkan tidak ada

pengaruh nyata dengan uji Duncan jenjang 5%
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Lampiran 7. Data Statistik Densitas

a. Data Primer Uji Densitas

Perlakuan
Ulangan

Al A2 | A3 | AAd| AS | A6 | A7 | AB | A9

1 1,16 | 1,10 | 1,12 | 1,17 1,15 1,11 | 1,70 | 1,14 | 0,99

2 117 | 1,12 | 1,12 117|115 0,98 | 1,16 | 1,16 | 0,94

b. Tabel. ANAKA

Sumber FT

do | JK RK FH

keragaman 5% 1%

Perlakuan | 8 | 0,255 | 0,032 1,8522 tn 4,46 8,65

Eror 9 | 0,155 | 0,017

Total 17 | 0,410 | 0,024

Keterangan :

tn = tidak berbeda nyata
** = Berbeda sangat nyata
* = Berbeda nyata
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Lampiran 8. Data Statistik Daya Serap Air

a. Data Primer Uji Daya Serap Air

Perlakuan
Ulangan | Al A2 A3 Ad A5 A6 A7 A8 A9
1| 3364 | 3411 | 3385 | 22,18 | 3747 | 34,68 | 29,98 | 39,26 | 37,15
2| 34,06 | 29,93 32,6 | 3058 | 36,89 | 41,72 30,2 | 43,48 | 49,28
b. Tabel. ANAKA
Sumber FT
db JK RK FH
keragaman 5% 1%
Perlakuan 8 | 469,581 | 58,698 | 4,4830* 4,46 8,65
Eror 91152,331 | 16,926
Total 17 | 621,912 | 36,583
Keterangan :
tn = tidak berbeda nyata

**

= Berbeda sangat nyata

* = Berbeda nyata
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c. Uji Duncan Daya Serap Air

Perlakuan Rerata (%)
Al 33,85
A2 32,02
A3 33,23
A4 26,38
A5 37,18
A6 38,20
A7 30,09
A8 41,37
A9 43,22

Keterangan: rerata yang diikuti huruf yang sama menunjukkan adanya

pengaruh nyata dengan uji Duncan jenjang 5%.
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Lampiran 9. Dokumentasi

Proses Scouring dan Bleaching
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Uji Analisis
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