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LAMPIRAN



Lampiran 1. Jenis dan frekuensi kemunculan cacat kayu lapis pada
ketebalan 2,7 mm

Ulangan Jenis cacat Frekuensi
cacat
1 _ _
2 Terbentur 1
3 _ _
4 _ _
5 Tebal beda 1
6
7 Core kurang 1
8
9 Press mark 1
10 _ _
11 Rapuh 1
12 Core celah 1
13 _ _
14 _ _
15 _ _
16 _ _
17 _ _
18 _ _
19 Gammed tape 1
20 Retak 1
21 Cekung 1
22 _ _
23 Patah 1
24 _ _
25 _ _
26 _ _
27 Press mark 1
28 _ _
29 _ _
30 _ _
31 Sampah 1
32 _ _
33 Putty susut 1
Terbentur 1
34 _ _
35 _ _
Jumlah cacat 14

Keterangan :

e Press max = bekas tekanan berlebih dari mesin hot press yang menyebabkan
permukaan kayu lapis tidak rata

e Gummed tape = adanya sisa gummed tape pada permukaan kayu lapis
hingga produk tidak memenuhi standar



e Putty susut = penyusutan dempul setelah mengering sehingga menimbulkan
cekungan pada area yang ditambal



Lampiran 2. Jenis dan frekuensi kemunculan cacat kayu lapis pada
ketebalan 3,4 mm

Ulangan Jenis cacat Frekuensi
cacat
1 Retak terbuka 1
2 _ _
3 _ _
4 Sampah 1
S5 _ _
6 _ _
7 _ _
8 Rapuh 1
Kasar 1
9 _ _
10 _ _
11 Kasar 1
12 _ _
13 _ _
14 _ _
15 Joint face 1
Repair 1
16 Melipat 1
Rapuh 1
17 _ _
18 _ _
19 Putty susut 1
20 _ _
21 _ _
22 _ _
23 Press mark 1
Kasar 1
24 Terbentur 1
25 _ _
26 _ _
27 _ _
28 _ _
29 Press mark 1
30 _ _
31 _ _
32 Tebal core beda 1
33 _ _
34 _ _
35

Jumlah cacat 15




Keterangan :

¢ Joint face = adanya penyambungan vinir pada bagian face kayu lapis
hingga produk tidak memenuhi standar

e Repair = ada sisa bekas perbaikan pada permukaan kayu lapis hingga
produk tidak memenuhi standar



Lampiran 3. Jenis dan frekuensi kemunculan cacat kayu lapis pada
ketebalan 14,6 mm

Ulangan Jenis cacat Frekuensi
cacat
Sanding 1

Core Eurang 1

O©Ooo~No ook~ wWN P

18 Center core kurang 1

Ll

21 Core Eurang

24 Face Eurang
Back kurang
Core kurang

]

25

26

27

28 _

29 Face kasar 1

30

31

32

33

34 _

35 Putty susut 1
Jumlah cacat 10

Keterangan :

e Sanding = bekas goresan atau ketidakteraturan akibat proses
pengamplasan mesin sander



Lampiran 4. Rekapitulasi frekuensi dan persentase cacat kayu lapis pada
ketebalan 2,7 mm

No Jenis cacat Frekuensi cacat Persentase

(%)
1  Terbentur 2 14
2  Press mark 2 14
3  Tebal beda 1 7
4 Core kurang 1 7
5 Rapuh 1 7
6  Core celah 1 7
7  Gammed tape 1 7
8 Retak 1 7
9 Cekung 1 7
10 Patah 1 7
11 Sampah 1 7
12 Putty susut 1 7

14 100

Keterangan :

Frekuensi jenis cacat

Persentase cacat = X 100 %

Total frekuensi cacat



Lampiran 5. Rekapitulasi frekuensi dan persentase cacat kayu lapis pada

ketebalan 3,4 mm

No Jenis cacat Frekuensi cacat Persentase

(%)
1  Face kasar 3 20
2  Press mark 2 13
3 Rapuh 2 13
4  Terbentur 1 7
5 Tebal beda 1 7
6  Joint face 1 7
7  Repair face 1 7
8  Melipat 1 7
9 Retak 1 7
10 Sampah 1 7
11 Putty susut 1 7

15 100

Keterangan :

Persentase cacat =

Frekuensi jenis cacat

x 100 %

Total frekuensi cacat



Lampiran 6. Rekapitulasi frekuensi dan persentase cacat kayu lapis pada
ketebalan 14,6 mm

No Jenis cacat Frekuensi Persentase
cacat (%)
1  Core kurang 3 30
2  Sanding 1 10
3 Patcher 1 10
4  Center core kurang 1 10
5 Back kurang 1 10
6  Face kurang 1 10
7  Putty susut 1 10
8  Face kasar 1 10
10 100
Keterangan :
o Persentase cacat = roxuensijenis cacat , 4y g

Total frekuensi cacat



Lampiran 7. Alat-alat yang digunakan dalam penelitian

Kaliper digital Meteran Tally sheet




Lampiran 8. Cacat-cacat teknis kayu lapis pada berbagai ketebalan

Cacat Teknis Terbentur

P :

Cacat Teknis Press
Mark

Cacat Teknis Tebal
Beda

Cacat Teknis Core
Kurang

Cacat Teknis Rapuh

[

Hu N+ fl
341 ®igy A

Cacat Teknis Core
Celah

Cacat Teknis Gammed
Tape

Cacat Teknis Retak

Cacat Teknis Cekung




Lanjutan Lampiran 8

Cacat Teknis Patah

Cacat Teknis Sampah

Cacat Teknis Putty
Susut

Cacat Teknis Face
Kasar

Cacat Teknis Joint Face

Cacat Teknis Repair
face

Cacat Teknis Melipat

Cacat Teknis Sander

Cacat Teknis Center
Core Kurang




Lanjutan Lampiran 8

Cacat Teknis Face
Kurang

Cacat Teknis Back
Kurang




