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LAMPIRAN  
5.3 Data Pengamatan 
 

SUHU AIR 

B1 (Lane Proses 1) Rata-rata 

Perlakuan  Ulangan 1  Ulangan 2 Ulangan 3 

A1(Interval 40 menit) 29 28 30 29 

A2( Interval 50 menit) 28 30 27 28,33 

A3( Interval 60 menit)  29 27 28 28 

B2 ( Lane Proses 2 ) 

A1(Interval 40 menit) 29 31 28 29,33333 

A2( Interval 50 menit) 29 26 23 26 

A3( Interval 60 menit)  30 26 24 26,66667 

 
 

Debit air L/menit 

B1 (Lane Proses 1) Rata-rata 

perlakuan  Ulangan 1 Ulangan 2 Ulangan 3 

 A1(Interval 40 menit) 585,37 588,24 582,52 585,37667 

A2( Interval 50 menit) 576,92 579,71 574,16 576,93 

A3( Interval 60 menit)  568,72 571,43 566,04 568,73 

B2 ( Lane Proses 2 ) 

A1(Interval 40 menit) 594,06 591,13 597,01 594,06667 
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A2( Interval 50 menit) 582,52 585,37 579,71 582,53333 

A3( Interval 60 menit)  571,43 574,16 571,44 572,34333 

 
 

Densitas Larutan  Rata-rata 

B1 (Lane Proses 1) 

Perlakuan  Ulangan 1 Ulangan 2 Ulangan 3 

A1(Interval 40 menit) 1,137 1,134 1,139 1,136667 

A2( Interval 50 menit) 1,132 1,129 1,134 1,131667 

A3( Interval 60 menit)  1,127 1,124 1,129 1,126667 

B2 ( Lane Proses 2 )    

A1(Interval 40 menit) 1,138 1,133 1,139 1,136667 

A2( Interval 50 menit) 1,13 1,128 1,133 1,130333 

A3( Interval 60 menit)  1,125 1,123 1,127 1,125 

 
 

pH larutan  Rata-rata 

B1 (Lane Proses 1) 

Perlakuan  Ulangan 1 Ulangan2 Ulangan 3  

 A1(Interval 40 menit) 7 8 7 7,3333333 

A2( Interval 50 menit) 7 8 6 7 

A3( Interval 60 menit)  7 6 8 7 

B2 ( Lane Proses 2 )   

A1(Interval 40 menit) 8 6 7 7 

A2( Interval 50 menit) 8 7 8 7,6666667 
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A3( Interval 60 menit)  7 8 6 7 

 
Kernel Losses Rata-rata 

B1 (Lane Proses 1) 

Perlakuan  Ulangan 1 Ulangan 2 Ulangan 3 

  A1(Interval 40 menit) 0,024 0,022 0,026 0,024 

A2( Interval 50 menit) 0,028 0,031 0,027 0,028667 

A3( Interval 60 menit)  0,031 0,034 0,029 0,031333 

B2 ( Lane Proses 2 )   

  A1(Interval 40 menit) 0,025 0,023 0,027 0,025 

A2( Interval 50 menit) 0,03 0,028 0,032 0,03 

A3( Interval 60 menit)  0,033 0,031 0,036 0,033333 
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LAMPIRAN  

5.4 Foto Penelitian  
 

 
 

Evaluasi mesin Claybath 
bersama operator stasiun 

kernel 
Foto oktober  2025 

 

 
 Penambahan CaCO3, 150 
kg/jam 
 
           Foto oktober 2025 

 
 
 
 
 
 
 

 Pengukuran  Larutan   
Claybath 

        Foto oktober  2025 

 
               Cek pH  

Foto oktober  2025 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pengambilan Sampel 
Cangkang  
 

Foto oktober  2025 

Pemisahan kernel & 
cangkang 

Foto oktober  2025 
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Penimbagan kernel yang 
terikut cangkang  
 

Foto oktober  2025 

 
Mesin Claybath 
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5.6 Perhitungan Kernel Losses 
 

58 

No Interval Lane Berat Sampel (kg) Berat Kernel (kg) Perhitungan Kernel Losses (%) 

1 40 menit Lane 1 10 0,0024 (0.0024 ÷ 10) × 100 0,024 

2 40 menit Lane 1 10 0,0023 (0.0023 ÷ 10) × 100 0,023 

3 40 menit Lane 1 10 0,0022 (0.0022 ÷ 10) × 100 0,022 

4 40 menit Lane 2 10 0,0025 (0.0025 ÷ 10) × 100 0,025 

5 40 menit Lane 2 10 0,0024 (0.0024 ÷ 10) × 100 0,024 

6 40 menit Lane 2 10 0,0023 (0.0023 ÷ 10) × 100 0,023 

7 50 menit Lane 1 10 0,0028 (0.0028 ÷ 10) × 100 0,028 

8 50 menit Lane 1 10 0,0029 (0.0029 ÷ 10) × 100 0,029 

9 50 menit Lane 1 10 0,003 (0.0030 ÷ 10) × 100 0,03 

10 50 menit Lane 2 10 0,003 (0.0030 ÷ 10) × 100 0,03 

11 50 menit Lane 2 10 0,0031 (0.0031 ÷ 10) × 100 0,031 

12 50 menit Lane 2 10 0,0032 (0.0032 ÷ 10) × 100 0,032 

13 60 menit Lane 1 10 0,0031 (0.0031 ÷ 10) × 100 0,031 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.7 Perhitungan Debit air Menggunakan excel 
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14 60 menit Lane 1 10 0,0032 (0.0032 ÷ 10) × 100 0,032 

15 60 menit Lane 1 10 0,0033 (0.0033 ÷ 10) × 100 0,033 

16 60 menit Lane 2 10 0,0033 (0.0033 ÷ 10) × 100 0,033 

17 60 menit Lane 2 10 0,0034 (0.0034 ÷ 10) × 100 0,034 

18 60 menit Lane 2 10 0,0035 (0.0035 ÷ 10) × 100 0,035 

Perlakuan Volume L /Ember Volume (L) Waktu (detik) Debit (L/menit) BULAT KAN HASIL 

1 20 2,049985479 2,05 585,3658537 585 L/menit 

2 20 2,03998368 2,04 588,2352941 588 L/menit 

3 20 2,060015107 2,06 582,5242718 583 L/menit 

1 20 2,080011093 2,08 576,9230769 577 L/menit 

2 20 2,070000518 2,07 579,7101449 580 L/menit 

3 20 2,090009753 2,09 574,1626794 574 L/menit 

1 20 2,110001407 2,11 568,7203791 569 L/menit 
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2 20 2,09999475 2,1 571,4285714 571 L/menit 

3 20 2,11999152 2,12 566,0377358 566 L/menit 

1 20 2,01999798 2,02 594,0594059 594 L/menit 

2 20 2,030010319 2,03 591,1330049 591 L/menit 

3 20 2,010016583 2,01 597,0149254 597 L/menit 

1 20 2,060015107 2,06 582,5242718 583 L/menit 

2 20 2,049985479 2,05 585,3658537 585 L/menit 

3 20 2,070000518 2,07 579,7101449 580 L/menit 

1 20 2,09999475 2,1 571,4285714 571 L/menit 

2 20 2,090009753 2,09 574,1626794 574 L/menit 

3 20 2,099958001 2,1 571,4285714 571  L/menit 
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