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LAMPIRAN

Lampiran 1. Gambar Dokumentasi Penelitian

Gambar Keterangan
; i a@e Stasiun penerimaan atau loading ramp
seperti yang ditunjukkan pada Gambar 1,
merupakan stasiun awal pengolahan TBS di
pabrik kelapa sawit yang berfungsi sebagai
tempat penimbunan sementara setelah
melalui jembatan timbang,
sekaligus lokasi pembongkaran buah dari truk
dan pemindahan ke lori perebusan.

Sterilizer konvensional horizontal seperti
yang ditunjukkan pada Gambar 2, digunakan
di stasiun sterilizer. Sterilizer konvensional
horizontal merupakan teknologi yang paling
.| lama digunakan di industri kelapa sawit.
Sistem ini menggunakan lori baja beroda
yang berisi 1,5-15 ton TBS, dimasukkan ke
dalam bejana horizontal dengan pemanasan
uap bertekanan

Berdasarkan Gambar 3, sterilizer vertikal
adalah bejana perebusan tandan buah segar
(TBS) dengan posisi tegak (vertikal). Sistem
ini masih bekerja secara batch, namun sudah
£ | dibantu dengan otomatisasi (conveyor untuk
|| pengangkutan TBS, pintu hidrolik, dan PLC).

Tilting sterilizer horizontal merupakan
inovasi terbaru dengan posisi horizontal yang
dapat dimiringkan (tilting) untuk memudahkan
proses pengisian dan pengeluaran. Alat ini
bekerja dengan sistem miring (tilting) sehingga
memudahkan  proses  pengisian  dan
pengeluaran bahan. Sistem otomatis akan
memindahkan (TBS) ke dalam sterilisator,
kemudian setelah proses selesai, hasilnya
berupa sterilized fresh bunches (SFB)
dipindahkan ke stasiun berikutnya.
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Data Primer

Oil [Tekanan |Lama Buah Buah Setengah Buah Buah Lewat
Losses Perebusan Matang Matang Mentah Matang
0,66 2,87 81 73,80 21,23 0,10 4,74
0,74 2,78 33 73,41 21,47 0,69 4,05
0,72 2,9 83 72,50 20,00 3,02 4,48
0,67 3,03 78 75,91 19,96 0,13 4,00
0,61 2,76 36 80,49 15,00 0,20 4,31
0,56 2,76 86 74,53 21,12 0,13 4,01
0,64 3,04 85 73,83 22,21 0,40 3,56
0,75 2,92 34 69,82 24,63 0,25 5,24
0,7 2,73 78 68,59 28,13 0,27 2,88
0,58 2,88 83 74,60 23,10 0,10 2,20
0,69 2,73 33 69,67 24,51 0,41 5,26
0,71 2,73 31 74,58 22,20 3,13
0,61 2,84 84 71,40 23,44 0,07 5,10
0,69 2,51 87 71,02 22,96 2,00 3,92
0,68 2,54 94 70,58 25,46 0,13 3,31
0,59 2,72 36 73,98 20,57 0,01 5,27
0,71 2,65 36 63,45 30,00 2,64 3,64
0,72 2,85 85 74,00 21,35 0,17 4,36
0,77 2,66 75 68,96 26,76 0,47 3,60
0,76 2,59 85 73,38 23,72 0,12 2,70
0,57 3,02 85 72,60 22,85 0,44 4,11
0,6 2,77 97 70,53 23,42 0,56 5,49
0,72 2,81 34 71,22 23,71 0,19 4,82
0,72 2,59 87 62,82 31,55 2,18 3,45
0,72 2,72 85 71,85 23,12 0,85 4,00
0,99 2,82 79 70,96 23,52 0,07 5,45
0,73 2,63 91 67,00 28,15 0,85 4,00
0,77 2,86 39 67,97 27,01 0,25 4,77
0,76 2,71 39 68,26 28,12 0,57 3,00
0,73 2,76 30 71,18 25,23 1,00 2,53
0,65 2,71 92 65,54 28,85 1,31 4,08
0,74 3,08 78 70,68 23,99 0,10 4,89
0,62 2,8 38 71,04 25,74 0,38 2,85
0,66 2,64 96 70,49 24,10 0,36 5,06
0,64 2,92 30 70,92 22,21 0,17 6,48
0,69 2,62 82 71,72 18,03 0,69 9,38
0,87 2,83 85 70,76 23,40 0,29 5,34
0,53 2,51 32 63,40 28,60 2,00 6,00
0,73 2,6 77 68,95 24,92 0,25 5,80
0,55 2,83 85 69,10 23,43 - 7,30
0,64 2,91 30 64,71 30,93 0,07 4,20
0,77 2,83 87 62,27 28,94 0,53 6,48
0,69 2,78 30 66,79 28,64 0,53 3,64
0,59 2,75 93 59,34 36,66 0,45 3,37
0,62 2,58 81 55,50 38,25 4,67 1,58
0,73 2,69 33 57,69 38,30 0,80 2,27
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0,62 2,73 89 57,78 37,36 1,11 3,23
0,7 2,96 79 56,41 39,80 0,82 2,56
0,68 2,85 86 61,04 35,02 0,83 2,89
0,63 2,54 92 63,82 30,77 2,15 3,04
0,85 2,85 77 62,54 33,29 0,36 3,60
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