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INTISARI

Pengeringan salah satu proses utama dalam pengolahan kayu yang dilakukan
sebelum memasuki tahap pengolahan selanjutnya. Proses pengeringan dilakukan
agar kandungan air dari dalam kayu dikeluarkan untuk mencapai kondisi yang
sesuai sehingga kayu memiliki kualitas yang baik. Kayu balsa (Ochroma
pyramidale) bertekstur lunak dan memiliki kerapatan yang rendah maupun ringan,
sehingga kayu balsa banyak diminati dikalangan masyarakat. Tujuan dilakukannya
penelitian ini untuk menganalisa pengaruh tebal Kayu Balsa (Ochroma pyramidale)
terhadap pengeringan pada proses pengeringan oven serta mengindentifikasi jenis
cacat selama pengeringan. Waktu dan tempat pelaksanaan penelitian dilkakukan di
LAB Fakultas Kehutanan INSTIPER Yogyakarta pada bulan April 2026. Analisis
yang dilakukan menggunakan metode RAL (Rancangan Acak Lengkap) dengan
faktor 3 perlakuan ketebalan papan dan 9 ulangan. Parameter yang diamati berupa
kadar air, berat jenis, laju pengeringan, penyusutan, dan cacat pengeringan. Hasil
data yang diperoleh di analisis menggunakan analisis varians atau ANOVA. Hasil
analasisi yang menunjukkan perbedaan nyata diuji lebih lanjut dengan
menggunakan uji LSD (Least Significant Difference). Hasil penelitian
menunjukkan adanya pengaruh nyata dan tidak pengaruh terhadap ketebalan papan,
perbedaan tebal papan Kayu balsa (Ochroma pyramidale) berpengaruh nyata
terhadap sifat pengeringan meliputi susut dimensi tebal dan lebar, kemudian tidak
berpengaruh nyata terhadap susut dimensi Panjang, kadar air, dan laju pengeringan.
Selanjutnya pada penyusutan papan dimensi lebar dan tebal dengan nilai 5,86%
pada dimensi lebar dan 10,02% pada dimensi tebal menunjukkan terjadi perbedaan
secara nyata pada perlakuan tebal 2 cm. Sebaliknya, perlakuan tebal 4 cm dan 6 cm
tidak berbeda nyata.

Kata Kunci: Kadar air, laju pengeringan, cacat pengeringan



