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ABSTRAK

Worm screw pada mesin screw press di stasiun digester and press dapat
terkikis oleh keausan abrasif, karena terus bergesekan dengan material keras.
Dampaknya merembet ke kualitas hasil press, yakni oil on wet basis, broken nut,
dan broken kernel. Penelitian ini dimaksudkan untuk menelaah bagaimana kualitas
hasil press dan parameter operasional (tekanan, ampere, suhu) berubah setelah
worm screw diganti, sekaligus membaca pola kecenderungannya terhadap hour
meter dengan regresi nonlinier. Lokasi penelitian adalah PT. Sungai Rangit,
Kalimantan Tengah. Data primer berasal dari analisis laboratorium, data sekunder
dari riwayat perawatan (history maintenance), dan pengolahannya memadukan
analisis grafis dengan analisis matematis. Hasilnya, kualitas hasil press maupun
parameter operasional bergerak naik turun. Laju umpan (feed rate) yang tidak stabil
dan saling memengaruhinya parameter proses. Koefisien determinasi (R?) pada
sebagian besar hubungan pun rendah. Nilai R? yang rendah pada sebagian besar
hubungan menunjukkan bahwa jam kerja (hour meter) serta tekanan, ampere
dan suhu belum cukup menjelaskan variasi kualitas hasil press. Variasi tersebut
diduga dipengaruhi faktor lain di luar variabel yang diuji, seperti ketidakstabilan
feeding, tingkat kematangan TBS, dan keausan komponen press lainnya, sehingga

perlu dikaji lebih lanjut.

Kata kunci: mesin screw press, worm screw, oil on wet, broken nut, broken kernel,

tekanan, suhu, ampere
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