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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi keandalan mesin press melalui 

penilaian aktivitas maintenance di pabrik kelapa sawit. Mesin press merupakan 

salah satu peralatan penting dalam proses pengolahan kelapa sawit sehingga 

keandalannya berpengaruh terhadap kelancaran dan kontinuitas produksi. Evaluasi 

keandalan dilakukan dengan menggunakan indikator Mean Time To Failure 

(MTTF), Mean Time To Repair (MTTR), dan Availability. Nilai MTTF 

menggambarkan rata-rata waktu operasi mesin sampai terjadi kegagalan, 

sedangkan MTTR menunjukkan rata-rata waktu yang dibutuhkan untuk melakukan 

perbaikan. Tujuan meliputi : Keandalan Mesin Press, Aktivitas Maintenance, 

Kerusakan Komponen Mesin Press & Metode OEE, FMEA, Dan diagram Pareto, 

Menentukan Nilai Risk Priority Number (RPN) untuk setiap mode kegagalan guna 

mengetahui prioritas perbaikan. Hasil Penelitian pada rata-rata nilai OEE mesin 

press pada periode pengamatan Availability adalah sebesar 85,2%, Nilai 

Performance rata-rata sebesar 78,4% dan Quality rata-rata 97,1% tergolong cukup 

baik, namun nilai OEE rata-rata sebesar 64,9% masih relatif rendah. Berdasarkan 

hasil analisis FMEA, komponen dengan nilai RPN tertinggi adalah V-Belt Putus 

(RPN = 168) dan kedua terjadi pada Pompa Hidrolik (RPN = 120), yang berarti 

kedua komponen tersebut merupakan prioritas utama dalam program maintenance 

mesin press karena memiliki tingkat keparahan dan frekuensi kegagalan yang relatif 

tinggi. Berdasarkan hasil analisis diagam pareto, diketahui bahwa kerusakan yang 

sering terjadi didalam mesin Press selama 3 bulan dengan total 52 kerusakan. 

Kata kunci : keandalan mesin, maintenance, mesin press, MTTF, MTTR, Metode 

: OEE, FMEA, Diagram Preto  


