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LAMPIRAN 

Data Sortasi 

 

Gambar 5.1 Data Sortasi 

 

Gambar 5.1.1 Data Sortasi

 

Gambar 5.1.2 Data Sortasi 
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Gambar 5.1.3 Data Sortasi 

 

Gambar 5.2 Data Sortasi 

 

Gambar 5.2.1 Data Sortasi 
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Gambar 5.2.2 Data Sortasi 

 

Gambar 5.2.3 Data Sortasi 
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Data USB 

Tabel 5.1 Pengaruh Tekanan Steam Holding 2,4-2,6 BAR Terhadap USB. 

 

 

 

Tabel 5.2 Pengaruh Tekanan Steam Holding 2,6-2,8 BAR Terhadap USB. 

No 

STERILIZER 

BAR 

STANDAR 

USB% 

JUMLAH 

SAMPEL 

JUMLAH 

USB USB% 

1 2,6 - 2,8 3% 500 JANJANG 26 5,20% 

2 2,6 - 2,8 3% 500 JANJANG 27 5,40% 

3 2,6 - 2,8 3% 500 JANJANG 24 4,80% 

4 2,6 - 2,8 3% 500 JANJANG 25 5,00% 

5 2,6 - 2,8 3% 500 JANJANG 24 4,80% 

6 2,6 - 2,8 3% 500 JANJANG 24 4,80% 

 

Tabel 4.5 Pengaruh Tekanan Steam Holding 2,8-3,0 BAR terhadap Nilai USB 

No 

STERILIZER 

BAR 

STANDAR 

USB% 

JUMLAH 

SAMPEL 

JUMLAH 

USB USB% 

1 2,8 - 3,0 3% 500 JANJANG 10 2,00% 

2 2,8 - 3,0 3% 500 JANJANG 7 1,40% 

No 

STERILIZER 

BAR 

STANDAR 

USB% 

JUMLAH 

SAMPEL 

JUMLAH 

USB USB% 

1 2,4 - 2,6 3% 500 JANJANG 66 13,20% 

2 2,4 - 2,6 3% 500 JANJANG 63 12,60% 

3 2,4 - 2,6 3% 500 JANJANG 63 12,60% 

4 2,4 - 2,6 3% 500 JANJANG 67 13,40% 

5 2,4 - 2,6 3% 500 JANJANG 66 13,20% 

6 2,4 - 2,6 3% 500 JANJANG 64 12,80% 
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3 2,8 - 3,0 3% 500 JANJANG 8 1,60% 

4 2,8 - 3,0 3% 500 JANJANG 10 2,00% 

5 2,8 - 3,0 3% 500 JANJANG 10 2,00% 

6 2,8 - 3,0 3% 500 JANJANG 8 1,60% 

 

Tabel 4.2 Lama Waktu Perebusan Pada Setiap Puncak 

No 

Peak I Peak II 

2,5 Kg/cm2 

Menit 

3,0 Kg/cm2 

Menit 

Mulai Stop Mulai Stop 

1 08.00 08.22 22 08.24 09.29 65 

2 08.47 09.09 22 09.11 10.09 58 

3 10.02 10.24 22 10.26 11.26 60 

4 10.33 10.55 22 10.57 11.59 62 

5 11.38 12.00 22 12.02 13.03 61 

6 10.59 11.21 22 11.23 12.21 58 

7 12.02 12.24 22 12.26 13.22 60 

8 12.22 12.44 22 12.46 13.51 65 

9 13.04 13.26 22 13.28 14.33 65 

10 10.10 10.32 22 10.34 11.42 68 
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11 08.51 09.13 22 09.15 10.21 66 

12 07.43 08.05 22 08.07 09.11 64 

13 12.48 13.10 22 13.12 14.15 63 

14 15.05 15.27 22 15.29 16.29 60 

16 Rata - rata 22 Rata - rata 63 

 

Gambar USB 

 

Gambar 5.3 USB 2,4-2,6 Bar 

 

Gambar 5.3 USB 2,6-2,8 Bar 
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Gambar 5.3 USB 2,8-3,0 Bar 

 


