BAB YV

KESIMPULAN DAN SARAN

1.1 Kesimpulan

1.

Hasil penelitian menunjukan bahwasannya Sortasi TBS sangat berpengaruh
Terhadap losses USB.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa waktu rata-rata pada Peak I untuk
mencapai tekanan 2,5 kg/cm? adalah sekitar 22 menit, sedangkan pada Peak II
dengan tekanan 3,0 kg/cm? memerlukan waktu rata-rata 63 menit. Waktu
holding yang cukup memungkinkan penetrasi panas berlangsung lebih merata
ke seluruh bagian tandan.

Pada tekanan 3638 PSI (2,4-2,6 bar) diperoleh rata-rata USB sebesar 12,97%,
pada tekanan 3941 PSI (2,6-2,8 bar) diperoleh rata-rata USB sebesar 5,00%,
sedangkan pada tekanan 41-43 PSI (2,8-3,0 bar) diperoleh rata-rata USB

terendah yaitu 1,77%.

1.2 Saran

1.

Pabrik kelapa sawit disarankan mempertahankan tekanan steam holding pada
rentang 41-43 PSI (2,8-3,0 bar) pada sistem perebusan double Peak untuk
memperoleh nilai USB yang rendah dan meningkatkan efisiensi pengolahan
TBS.

Pengawasan terhadap kualitas Tandan Buah Segar (TBS), terutama tingkat

kematangan buah yang masuk ke loading ramp, perlu ditingkatkan karena buah
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mentah dapat menyebabkan tingginya nilai USB meskipun parameter
perebusan telah optimal.

. Penelitian selanjutnya disarankan tidak hanya mengamati parameter USB,
tetapi juga menambahkan analisis Hard Bunch, losses minyak, konsumsi steam,
dan rendemen CPO, sehingga diperoleh evaluasi yang lebih komprehensif

mengenai kinerja proses sterilisasi.
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LAMPIRAN

Data Sortasi

Gambar 5.1 Data Sortasi

Gambar 5.1.1 Data Sortasi

Gambar 5.1.2 Data Sortasi
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Gambar 5.1.3 Data Sortasi

Gambar 5.2 Data Sortasi

Gambar 5.2.1 Data Sortasi
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Gambar 5.2.2 Data Sortasi

Gambar 5.2.3 Data Sortasi
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Data USB

Tabel 5.1 Pengaruh Tekanan Steam Holding 2,4-2,6 BAR Terhadap USB.

STERILIZER
STANDAR JUMLAH JUMLAH
No BAR USB% SAMPEL USB USB%
1 2,4-2,6 3% 500 JANJANG 66 13,20%
2 2,4-2,6 3% 500 JANJANG 63 12,60%
3 24-2,6 3% 500 JANJANG 63 12,60%
4 2,4-2,6 3% 500 JANJANG 67 13,40%
5 2,4-2,6 3% 500 JANJANG 66 13,20%
6 2,4-2,6 3% 500 JANJANG 64 12,80%

Tabel 5.2 Pengaruh Tekanan Steam Holding 2,6-2,8 BAR Terhadap USB.

STERILIZER
STANDAR JUMLAH JUMLAH
No BAR USB% SAMPEL USB USB%
1 2,6-2,8 3% 500 JANJANG 26 5,20%
2 2,6-2,8 3% 500 JANJANG 27 5,40%
3 2,6 -2,8 3% 500 JANJANG 24 4,80%
4 2,6 -2,8 3% 500 JANJANG 25 5,00%
5 2,6 -2,8 3% 500 JANJANG 24 4,80%
6 2,6-2,8 3% 500 JANJANG 24 4,80%
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Tabel 4.5 Pengaruh Tekanan Steam Holding 2,8-3,0 BAR terhadap Nilai USB

STERILIZER
STANDAR JUMLAH JUMLAH
No BAR USB% SAMPEL USB USB%
1 2,8-3,0 3% 500 JANJANG 10 2,00%
2 2,8-3,0 3% 500 JANJANG 7 1,40%
3 2,8-3,0 3% 500 JANJANG 8 1,60%
4 2,8-3,0 3% 500 JANJANG 10 2,00%
5 2,8-3,0 3% 500 JANJANG 10 2,00%
6 2,8-3,0 3% 500 JANJANG 8 1,60%

Tabel 4.2 Lama Waktu Perebusan Pada Setiap Puncak

Peak I Peak 11
No 2,5 Kg/cm? 3,0 Kg/cm?
Menit Menit
Mulai Stop Mulai Stop
1 08.00 08.22 22 08.24 09.29 65
2 08.47 09.09 22 09.11 10.09 58
3 10.02 10.24 22 10.26 11.26 60
4 10.33 10.55 22 10.57 11.59 62
5 11.38 12.00 22 12.02 13.03 61
6 10.59 11.21 22 11.23 12.21 58
7 12.02 12.24 22 12.26 13.22 60
8 12.22 12.44 22 12.46 13.51 65
9 13.04 13.26 22 13.28 14.33 65
10 10.10 10.32 22 10.34 11.42 68
11 08.51 09.13 22 09.15 10.21 66

67



12 07.43 08.05 22 08.07 09.11 64

13 12.48 13.10 22 13.12 14.15 63

14 15.05 15.27 22 15.29 16.29 60

16 Rata - rata 22 Rata - rata 63
Gambar USB

Gambar 5.3 USB 2,6-2,8 Bar
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Gambar 5.3 USB 2,8-3,0 Bar
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